Especificagdes do motor

E Motor de 16 litros [XPI]

Aplicavel a motores com geragéo 2 de bloco de cilindros.

Informagoes gerais
Diametro do cilindro
Curso do pistao
Capacidade cubica
N° de mancais principais
Sequéncia de ignicao
Relacéo de compressao

Direcéo de rotacgéo (visto de
tras)

Rotacédo do motor, marcha
lenta baixa

Rotagdo do motor, marcha
lenta alta

Volume de 6leo

Classificagéo do 6leo

Peso total sem 6leo e liquido
de arrefecimento

DC16
130,0 mm
154,0 mm
16,4 litros
5
1-5-4-2-6-3-7-8
17,4:1
Anti-horario

500 rpm
2.400 rpm

46,3 litros
Consulte 0 médulo 00:16-15
1.405 kg
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Especificagbes do motor

& Motor industrial de 16 litros [PDE]

Aplicavel a motores com geragéo 2 de bloco de cilindros.

Dados gerais do motor
Diametro do cilindro
Curso do pistao
Deslocamento
N° de mancais principais
Sequéncia de ignicao
Relagéo de compresséo

Direcéo de rotagdo (visto de
tras)

Rotagéo do motor, marcha
lenta baixa

Rotagéo do motor, marcha
lenta alta

Qualidades e volumes do
6leo

DC16
130,0 mm
154,0 mm
16,4 dm®
5
1-5-4-2-6-3-7-8
16,7:1

Anti-horario
500-1.050 rpm
2.100 rpm

Consulte 0 médulo 00:16-15
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Especificagdes do motor

E Motor industrial de 16 litros [XPI]

Aplicavel a motores com geragéo 2 de bloco de cilindros.

Dados gerais do motor
Diametro do cilindro
Curso do pistdo
Deslocamento
N° de mancais principais
Sequéncia de ignicao
Relagdo de compressao
DC16 084A/384A
Outros tipos de motor

Diregéo de rotagéo (visto de
trés)

Rotag&o do motor, marcha
lenta baixa

Rotag¢édo do motor, marcha
lenta alta

Volume de 6leo

Classificagao do 6leo
Peso total sem 6leo e agua
DC16 084A/384A
Outros tipos de motor

DC16
130,0 mm
154,0 mm
16,4 litros
5
1-5-4-2-6-3-7-8

17,41
16,7:1

Anti-horario
600-750 rpm
2.100 rpm

Consulte 0 médulo 00:16-15
Consulte 0 modulo 00:16-15

1.375 kg
1.340 kg
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Especificagbes do motor

& Motor maritimo de 16 litros [PDE]

Dados gerais do motor
Diametro do cilindro
Curso do pistao
Capacidade cubica
N° de mancais principais
Sequéncia de ignicao
Relacao de compressao
Com trocador de calor
Com resfriamento de quilha

Direcéo de rotagéo (visto de

tras)

Rotag&o do motor, marcha

lenta baixa

Rotagao do motor, marcha

lenta alta

Qualidades e volumes do

oleo

Peso aproximado sem 6leo e

liquido de arrefecimento
Com trocador de calor

Com resfriamento de quilha

DI16
130,0 mm
154,0 mm
16,4 litros
5
1-5-4-2-6-3-7-8

16,7:1
17,4:1
Anti-horario

500-1.300 rpm
2.300 rpm

Consulte 0 moédulo 00:16-15

1.670 kg
1.600 kg
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Especificagdes do motor

E Motor maritimo de 16 litros [XPI]

Informagoes gerais
Diametro do cilindro
Curso do pistao
Capacidade cubica
N° de mancais principais
Sequéncia de ignicdo
Relagdo de compressao

Direcéo de rotagéo (visto de
tras)

Rotagéo do motor, marcha
lenta baixa

Rotagéo do motor, marcha
lenta alta

Volume de dleo, carter de
6leo normal

Volume de éleo, carter de
6leo baixo

Classificagao do o6leo

Peso total sem dleo e liquido
de arrefecimento

DC16
130,0 mm
154,0 mm
16,4 litros
5
1-5-4-2-6-3-7-8
16,7:1

Anti-horario
1.050 rpm
2.310 rpm

40-48 litros

29-37 litros

Consulte 0 médulo 00:16-15
1.660 kg
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Especificagbes do motor

& Grupo gerador

Os grupos geradores Scania estéo disponiveis em muitas

variantes:

e Com ou sem cobertura.

e Com marcacao de CE ou sem.

* Vérias opgdes para motor e gerador, a escolha depende da

poténcia necessaria.

* Vérias opgdes de painel de instrumentos, a escolha depende

do tipo de operacéo do grupo gerador.
¢ Com ou sem um numero de opgdes.

Os grupos geradores podem fornecer poténcia de 250-600 kVA

(50-60 Hz).
Dimensoes

Grupo gerador com cobertura

Alternativa A

Comprimento x 5.400 x 1.750 x
largura x altura 1.750 mm

Alternativa B

5.000 x 1.600 x
1.750 mm

Grupo gerador aberto
Comprimento x largura
Altura DC09
AlturaDC 13
Altura DC16

3.600 x 1.100 mm
aprox. 1.835 mm
aprox. 2.140 mm
aprox. 2.245 mm

Pesos

O peso do grupo gerador esta indicado na placa localizada na

caixa de terminal do gerador.
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Vedacgdes

Vedacoes

E Vedacodes

V \ 1
- [\o/ IMPORTANTE!

Antes de iniciar o trabalho, verifique se as vedacdes
necessarias estéo disponiveis. As informac¢des encontram-se
no Manual de servigo e no catélogo de pecas.
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Vedacgdes

Vedacoes a serem substituidas quando
as juntas sao soltas

Se vocé apertar juntas a torque e solta-las posteriormente,
sempre substitua as vedagdes do seguinte tipo.

Placa revestida com elastomero com ranhura em relevo

376 791

A vedacéo a ser substituida quando a junta foi solta.

A vedacéo consiste em uma placa fina com ranhura em relevo
revestida dos dois lados com uma finissima camada de
elastdmero.

Vedacao de fibra

A vedacao de fibra a ser substituida quando a junta foi solta.

A vedacao de fibra consiste, por exemplo, em fibra de celulose
ou polimero, uma matriz de polimero e material de
preenchimento. Certifique-se de ter comprimento de garra
suficiente no parafuso para lidar com a compresséo que sempre
ocorre com uma vedagao de fibra.

Anel de vedacao-O
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Vedacgdes

O anel de vedagao-O a ser substituido quando a junta foi solta.

O anel de vedagéo-O é uma junta no formato de anel feita de
material elastico, como plastico ou borracha sintética.

Silicone umido

A vedacao a ser substituida quando a junta foi solta.

Antes de passar novo silicone umido na superficie de vedagéo,
limpe bem as superficies pois o silicone veda por adesdo. Com
uma boa adeséo, a junta de vedagéo pode suportar movimentos
relativamente amplos.

Perfil de borracha colado por metal
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Vedacgdes

A vedacéo a ser substituida quando a junta foi solta.

A vedagao consiste em um metal com elastdmero colado no
metal.

Vedacéo de grafite

A vedacéo de grafite a ser substituida quando a junta foi solta.

Exemplos de juntas com vedagéo de grafite se encontram no
dosador do sistema SCR e na junta entre o cabegote do cilindro
e o coletor de escape.

Placa com ranhura em relevo
A vedacao deve ser substituida quando a junta for solta.

A vedacao consiste em uma ou mais camadas de placas com
ranhura em relevo.
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Vedacgdes

— Nota:
Se precisar substituir uma vedagéo de grafite entre um
cabecote do cilindro e o coletor de escape, p.ex. devido a
vazamento, as vedagodes entre todos os cabegotes do cilindro
e o coletor de escape deverao ser substituidas.

Tenha cautela para ndo confundir os diferentes tipos de
vedacao para o mesmo coletor de escape. Elas tém alturas
diferentes apos o aperto.
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Vedacgdes

As vedacoes devem ser substituidas
em caso de dano ou vazamento

Se houver danos ou vazamento na vedacéo, substitua se esta for
do seguinte tipo.

CIPG

ANEEE|

Jj
[

A vedacao CIPG deve ser substituida se estiver danificada ou
vazando.

CIPG significa Cured In Place Gasket (Juntas pré-curadas). A
vedacéo consiste em um filete umedecido com silicone e
borrifado na superficie de vedacédo de uma tampa, por exemplo.
Em seguida, o silicone é vulcanizado em forno, por luz UV ou
similar.

Vedacao de borracha

A vedacdo de borracha deve ser substituida se estiver danificada
ou vazando.

A vedacéao de borracha é uma junta de vedagéao na qual o perfil
de vedacéo é feito de borracha.
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Pontos de lubrificag@o durante a montagem

Pontos de lubrificacao durante a
montagem

E Pontos de lubrificagdo durante a montagem

— @ IMPORTANTE!

Ao montar o motor, € importante que seja aplicado 6leo em
todas as superficies de contato com movimento mecanico.
Apligue dleo do motor aos pontos de lubrificagéo para reduzir
o risco de dano ao motor no momento da partida.

Pontos de lubrificacao importantes

¢ Superficies de contato nos mancais da biela e nos mancais
principais.

¢ Superficies de contato nos mancais axiais, nas buchas do
mancal e metades do mancal.

* Superficies dos mancais do eixo de comando e cames.

* Assentos da esfera e superficies do mancal para roletes.

* Assentos da esfera e pinos esféricos nas hastes impulsoras.
¢ Superficies do mancal da arvore de manivelas.

* Haste da valvula, capa da haste de valvula e guia de valvula.

» Bragos de balancim, terminais da valvula e eixos do brago de
balancim.

* Assentos da esfera e parafusos de ajuste nos bragos de
balancim.

* Pinos-guia para o mecanismo da valvula.
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Ajustes das folgas das valvulas

Ajustes das folgas das valvulas

2% Verificacao e ajuste da folga da valvula -
motores de 7 litros [CRIN]

Po Y
@ IMPORTANTE!

Lembre-se de remover a ferramenta para girar o motor do
volante ap6s o ajuste.

Verifique e ajuste a folga da valvula com o motor frio. A folga da
valvula de admissao deve ser 0,25 mm e a da valvula de escape
0,65 mm.

Instale a ferramenta 218 75 82 no cubo na arvore de manivelas.
Gire a arvore de manivelas na dire¢éo de rotagdo do motor até
marca TDC no amortecedor de torgao estar em 12 horas.

Ha uma troca do curso das valvulas no cilindro 6 ou 1 para que o
ajuste possa ser efetuado no cilindro 1 ou 6.
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Ajustes das folgas das valvulas

160 259

Configuragéo do cilindro

A = Valvula de escape

X = Valvula de escape B = Véalvula de admissao

O = Valvula de admissao

Nota:
A troca do curso das valvulas ocorre quando o cilindro passa
do curso de escape para o curso de admisséo. A valvula de
escape fecha enquanto a valvula de admissao abre.

Verifique a folga da valvula com um calibre de laminas. Posicione
o calibre de laminas entre o braco de balancim e o terminal da
valvula.
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Ajustes das folgas das valvulas

Posic¢éo no Ajuste as valvulas de i 4
amortecedor de admissao nos gls'iztgea::: I(;:.;:‘a;g:
torcao cilindros
A-TDC na 1,2e4 1,3e5

posicao de 12
horas com bragos
de balancim
frouxos no cilindro
1

B-TDC na 3,5e6 2,4e6
posicao de 12
horas com bragos
de balancim
frouxos no cilindro
6

A ilustragédo abaixo complementa a tabela de ajuste. Ajuste as
valvulas exibidas em cinza.

® ® @ @ ® ®
AR
Q 0 (o) Q (@) @)
1. 2 3 4 5 6
(] (] Q@ (] Q (]
o I
Q Q (@) Q Q Q

X = Valvula de escape

337136

O = Valvula de admissao
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Ajustes das folgas das valvulas

47 Verificacéo e ajuste da folga das valvulas -
motores de 9 litros [XPI, PDE, GAS]

Em motores a gas, as bobinas de ignicdo devem ser removidas
antes de ajustar as valvulas. Desconecte o conector da bobina
de ignicdo e mova o cabo elétrico para tras. Comece no cilindro 1
e continue para tras. Solte o cabo de ignicdo da bobina de
ignicdo e puxe o conector com a mao.

S @ IMPORTANTE!

Lembre-se de remover a ferramenta para girar o motor do
volante apds o ajuste.

Verifique e ajuste a folga da véalvula com o motor frio. A folga da
valvula de admisséo deve ser 0,45 mm e a folga da valvula de
escape 0,70 mm. Em motores a gas, a folga das valvulas de
escape é 0,80 mm.

A folga méax. entre duas vélvulas sob 0 mesmo terminal da
vélvula é 0,2 mm.

Gire o volante no sentido normal de rotagéo usando a ferramenta
99 309. Leia a marca no volante visivel na janela inferior da
carcaga do volante.
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Ajustes das folgas das valvulas

Motores equipados com volante com a marcagéo TDC Up:
instale a ferramenta 99 109 nos orificios da janela superior.
Pressione o pinhdo na cremalheira e gire o volante com um
puxador de catraca e um soquete de 14 mm. Leia a marca no
volante na janela superior da carcaga do volante. Dependendo
do equipamento instalado, podera ndo ser possivel usar a
ferramenta 99 109 em certos 6nibus.

310 343

Ajuste as valvulas segundo a tabela abaixo. Siga a coluna
respectiva conforme a leitura esteja na janela inferior ou superior.
Comece o0 ajuste no topo da tabela. Assegure-se de que nao haja
troca do curso das valvulas no cilindro 1.

Nota:
A troca do curso das valvulas ocorre quando o cilindro passa
do curso de escape para o curso de admisséo. A valvula de
escape fecha enquanto a valvula de admissao abre.
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