Servico

Identificagdo do chassi Caminho
4313/Reparo//Eixo principal, recondicionamento. Eixo removido

Modelo Identidade

FH (4) 170591250

Data de publicagdo ID/Funcionamento
02/03/2023 43173-5
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43173-5 Eixo principal, recondicionamento

Eixo removido

As ilustragdes podem ser um pouco diferentes do veiculo real que esta passando pela
manutengdo. Porém, os principais componentes abordados nestas informagdes sdo
representados da forma mais precisa possivel.

As cores usadas nas ilustragoes sao apenas para fins de destaque e nao correspondem as
cores reais do veiculo.

Todos os prendedores rosqueados que nao tem uma especificagao de torque de aperto nas
informagdes sao apertados com um torque padrao. Os torques-padrao estao disponiveis nas
especificagdes a seguir.m Torques de aperto padrao

-CUIDADO

Risco de ferimentos graves.

Componente pesado.

» [Tomar cuidado ao mover o componente. Usar ferramentas apropriadas.

Ferramentas especiais

88800246 88800428 9809726 9990030 9992078
9992500 9992619 9992671 9992911 9994731
9996154 9996413 9996454 9996480 9996600
9996602 9996603 9996635 9996725 9996904
9998215 9998542

1 Remova o cone de sincronizagao (1).

2 Remova o anel de engate (2).
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Instale as ferramentas.

Material necessario

A cilindro hidraulico 9996600
B PINO 9996602
C GARFO 9994731
D extremidade do suporte 9996603
E EXTENSAO 9996454
F BRACO 9996635
G sacador 9998215
H mandril 9996413
I BOMBA HIDRAULICA 9809726

Remover o mancal.
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Remova a porca.

Material necessario

soquete

9996480

ﬁ Dica de servigo
Bata a ferramenta para soltar a porca.
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Instale as ferramentas.

Material necessario

A PONTA DE EIXO 9992619
B BOMBA HIDRAULICA 9809726
C cilindro hidraulico 9992671
D sacador 9998542

Remover a engrenagem junto com o rolamento.

Nota
O comprimento do cilindro hidraulico (C) ¢ limitado, use a ferramenta (A) para ajustar o
comprimento.
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10 |Remova a luva de engate




T

11 |Instale as ferramentas
Material necessario
A sacador 9990030
B cilindro hidraulico 9992671
C PONTA DE EIXO 0992619
D BOMBA HIDRAULICA 9809726
12  |Remover o cubo (1) junto com o rolamento (2).

Nota

O comprimento do cilindro hidraulico (B) é limitado, usar a ferramenta (C) para

comprimento.

ajus

tar o
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Risco de ferimentos graves.

Componente pesado.

>

'Tomar cuidado ao mover o componente. Usar ferramentas apropriadas.

15 |Remova a pista do rolamento (1).
16 [Remover a roda do sensor (2).
n Nota
Tome cuidado para nao danificar a roda do sensor.
17 |Remover a Marcha (3).

Placa de pressédo, dimensées

=25mm |A Altura

=400 mm B Largura
=200 mm [C Profundidade
=200 mm [ Diametro

10/33




18

Remova o rolamento de agulhas.

19

Remova a luva de engate.
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20

Girar o eixo de extremidade a extremidade.

21

Remover o distribuidor de éleo junto com o rolamento.

Remover a Marcha.

Material necessario

PLACA DE PRESSAO

88800428
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23

Remova o rolamento de agulhas.

Remover o distribuidor de éleo.
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Material necessario

PUNGAO OCO 9992911

mandril 9992078

25 [Remover os anéis de vedacéo.

26 |Limpar as pecas.

|27 |Verificar se ha danos nas pecas.
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28

Lubrifique os rolamentos.

Nota
Usar o 6leo recomendado.

29

Posicione o eixo principal na prensa.

Nota
Certifique-se de que a Marcha solar esteja para cima.

30

Instale o rolamento de agulhas.

Nota
Usar uma pecga nova.

31

Lubrifique o rolamento de agulhas.

Material necessario

Oleo da caixa de mudancas

32

Instalar a Marcha.

Nota
Certificar-se de que os dentes de engate estejam para baixo.
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33

Instalar o mancal.

Dados técnicos

Rolamento, forga de pressao

5t

Material necessario

mandril vazado

9996725

n Nota
Usar uma pega nova.
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34 |Instalar os anéis de vedacao.
Nota
Usar pegas novas.
35 [Lubrificar os anéis de vedagao.

Material necessario

Oleo da caixa de mudancas
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Instalar o distribuidor de déleo.

Dados técnicos

Luva, forga de pressao <5t

Material necessario

PUNGAO OCO 88800246

Nota
Pressionar contra o chanfro interno do distribuidor de 6leo para evitar danos a ranhura
do anel de vedagéo.
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37

Girar o eixo de extremidade a extremidade.

38 |Instale a luva de engate.
Nota
A figura mostra as duas posigdes alternativas.
39 [Instale o rolamento de agulhas.
Nota
Usar uma pega nova.
40 [Lubrifique o rolamento de agulhas.

Material necessario

Oleo da caixa de mudancas
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41

Instalar a Marcha.

Instale a roda do sensor (1).

Dados técnicos

Roda do sensor, forga de pressao

1-5t
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Nota
Certifique-se de que o flange esteja para baixo.

43

Instale a pista do rolamento (2).

Dados técnicos

Rolamento, forga de pressao

5 t

Material necessario

PUNCAO OCO

9996904

Instale o rolamento de agulhas.

Nota
Usar uma pega nova.

45

Lubrifique o rolamento de agulhas.

21/33




Material necessario

Oleo da caixa de mudancas

46 |Instalar a Marcha.
Nota
Certificar-se de que os dentes da luva de engate estejam voltados para cima.
47 |Instale o cubo.

Dados técnicos

Cubo, forca de pressao 25-151

Material necessario

PUNGAO OCO 9996904
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Rolamento, forga de pressao

9999999

0 |Lubrificar o mancal.

Oleo da caixa de mudancas
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Instalar a Marcha.

Nota
Usar uma pecga nova, se a pecga estiver danificada.
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63

Instalar o mancal.

Dados técnicos

Rolamento, forga de pressao

5t

Material necessario

PUNGAO OCO 9992500

Nota
Usar uma pega nova, se a pega estiver danificada.

Lubrificar o mancal.

Material necessario

Oleo da caixa de mudancas
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Instale as ferramentas.

Material necessario

A soquete 9996480

Aplique a carga no eixo principal.

Dados técnicos

Carga para o eixo principal =10t

Apertar a porca com torque.

Torque

Eixo principal, porca 400 £50 Nm
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9 [Fixe o eixo.




61

Instalar o mancal.

Dados técnicos

Rolamento, forga de pressao

5t

Material necessario

soquete

9996154

62

Lubrificar o mancal.

Material necessario

Oleo da caixa de mudancas
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63 |Instale o anel de engate
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