01-01 Cabecote do cilindro [DOHC]
Remogéo - Tampa das valvulas, motores de 13 litros

ATENCAO!

Esse método expde os cames e existe um maior
risco de danos as superficies do mancal.
Certifique-se de que nenhuma sujeira ou
particulas externas va para areas cobertas pela
tampa das valvulas.

A tampa das valvulas e a superficie de parti¢ao
no quadro do eixo de comando devem ser
limpas antes de remover a tampa das valvulas.

Trabalhos preparatoérios

1.
ATENGAO! \

Sempre bascule a cabina por completo. Quando - o
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser

fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 18—65 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.



Remocao, tampa das valvulas

1. Limpe toda a tampa das valvulas, certifique-se
de que a superficie de particdo entre a tampa da
valvula e o quadro do eixo de comando também
seja bem limpa.

Utilize uma escova para limpar a sujeira solta e
colete com um aspirador industrial. Em seguida,
limpe com d4gua com sabdo macio e seque com
um pano.

Preste atengao especial a area entre o duto para
chicotes e a tampa da valvula ao longo do lado
esquerdo. Muita sujeira fica acumulada nessa
area, que deve ser removida antes que a tampa
da valvula possa ser retirada.

2. Remova a tampa das valvulas.

3. Use a tampa das valvulas limpa como protegao
contra sujeira no quadro do deixo de comando
ao fazer uma pausa durante o trabalho.



Instalacao - Tampa das valvulas, motores de 13 litros

Instalacéo, tampa das valvulas

1. Verifique se o quadro do eixo de comando e a
tampa das valvulas ndo tém nenhum dano
visivel.

2. Limpe as superficies de contato na tampa das
valvulas e no quadro do eixo de comando.

3. Instale uma nova junta na tampa das valvulas.

4. Instale a tampa das valvulas.

Verifique se a junta ndo termina fora da tampa
durante a instalagao.

Tampa das valvulas
20 Nm




Trabalhos de acabamento
1. Incline a cabina para tras de acordo com as

precaucdes de seguranga aplicaveis. \
Consulte 1865 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o

ATENCAO!

Ao utilizar ar comprimido, use roupas, 6culos ¢
luvas de protegao para reduzir o risco de
ferimentos.



Trabalhos preparatoérios
1.
ATENGAO!

Sempre bascule a cabina por completo. Quando
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser
fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 18—65 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.

ATENGAO!

Esse método expde os cames e existe um maior
risco de danos as superficies do mancal.
Certifique-se de que nenhuma sujeira ou
particulas externas va para areas cobertas pela
tampa das valvulas.

A tampa das valvulas e a superficie de particao
no quadro do eixo de comando devem ser
limpas antes de remover a tampa das valvulas.

Remova a tampa das valvulas.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro >
Cabecgote do cilindro [DOHC] > Remog¢do —
tampa das valvulas, motores de 13 litros.



Verifique — tampa das valvulas

1. Verifique se o bloco de cilindros estd mostrando
sinais de danos ou desgaste anormal nas
superficies que normalmente ficam na tampa da
valvula.

Se tais sinais forem encontrados, a tampa da
valvula devera ser substituida.

2. Verifique se a tampa da valvula mostra sinais
de danos ou desgaste anormal.

Se tais sinais forem encontrados, a tampa da
valvula devera ser substituida.

3. Limpe a parte inferior da tampa da valvula com
o sifao de 6leo (separagao de 6leo para a
ventilagdo do carter).

O sifao de 6leo nao pode ser removido da tampa
da valvula.

4. Verifique se a parte inferior da tampa da
valvula mostra sinais de danos ou desgaste
anormal.

Se tais sinais forem encontrados, a tampa da
valvula devera ser substituida.




Trabalhos de acabamento
1. Instale a tampa das vélvulas.

Consulte 01-01 Cabecgote do cilindro >
Cabecgote do cilindro [DOHC] > Instala¢do —
tampa das valvulas, motores de 13 litros.

2. Incline a cabina para tras de acordo com as

precaucdes de seguranga aplicaveis. x
Consulte 1865 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o

Remocgao - Eixos do brago de balancim, motores de 13

litros
Ferramentas

Ferramenta de
torneamento

Ferramenta de
desmontagem e montagem




ATENGAO!

Esse método expde os cames e existe um maior
risco de danos as superficies do mancal.
Certifique-se de que nenhuma sujeira ou
particulas externas va para areas cobertas pela
tampa das valvulas.

A tampa das valvulas e a superficie de particao
no quadro do eixo de comando devem ser
limpas antes de remover a tampa das vélvulas.



Trabalhos preparatoérios

1.
ATENGAO! \

Sempre bascule a cabina por completo. Quando - o
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser

fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 18—65 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.

2. Remova a tampa inferior da carcaga do volante.

1. Tampa superior
2. Tampa inferior
3. Bujao de borracha



3. Remova o bujdo de borracha na carcaga do
volante.

1. Tampa superior
2. Tampa inferior

3. Bujao de borracha

4. Instale 2 976 504 Ferramenta de torneamento.

IMPORTANTE!

Lembre-se de remover a ferramenta de
torneamento do volante apos o ajuste.

5. Gire o volante até a marcacao ficar na posicao
do DTDC no algapao inferior.



6. Limpe toda a tampa das valvulas, certifique-se
de que a superficie de particao entre a tampa da
valvula e o quadro do eixo de comando também
seja bem limpa.

Utilize uma escova para limpar a sujeira solta e
colete com um aspirador industrial. Em seguida,
limpe com d4gua com sabdo macio e seque com
um pano de limpeza.

Preste atengao especial a area entre o duto para
chicotes e a tampa da valvula ao longo do lado
esquerdo. Muita sujeira fica acumulada nessa
area, que deve ser removida antes que a tampa
da valvula possa ser retirada.

7. Remova a tampa das vélvulas. Use a tampa das
valvulas limpa como prote¢ao contra sujeira ao
fazer pausas maiores durante o trabalho.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Remocgdo —
tampa das valvulas, motores de 13 litros.




Remocgao — eixo do brago de balancim das valvulas de escape
1. Verifique se a marcagdo nos eixos de comando
esta alinhada com a marca na capa.

2. Informagao! Existe um risco de a arruela de
seguranga se soltar se a remocao for feita
incorretamente.

Se o veiculo tiver um freio de liberacao de
compressao, remova as pontes da mola.

Afrouxe gradualmente os parafusos fixados nas
pontes da mola das capas, comegando na parte
dianteira do motor e trabalhando para tras.

3. Solte o parafuso de ajuste do cilindro 2.

O alivio da tensdo das molas de valvula reduz o
risco de danos ao eixo do brago de balancim.

4. Afrouxe gradualmente os parafusos do eixo do
brago de balancim e, em seguida, remova os
parafusos.




5. No eixo do brago de balancim, instale
3 055 282 Ferramenta de desmontagem e
montagem.

Instale presilhas de cabo em todos os outros
anéis espagadores.

6. Levante o cixo do braco de balancim e
coloque-o sobre as pernas para 3 055 282
Ferramenta de desmontagem e montagem.

Remocgao — eixo do brago de balancim das valvulas de admissao
1. Desconecte os cabos elétricos nos injetores e
solenoides.

2. Afrouxe o duto para chicotes e guarde-o.

Os parafusos sdo fixados no duto para cabos.



3. Solte o parafuso de ajuste do cilindro 3.

O alivio da tensdao das molas de valvula reduz o
risco de danos ao eixo do braco de balancim.

4. Afrouxe gradualmente os parafusos do eixo do
brago de balancim e, em seguida, remova os
parafusos.




5. No eixo do brago de balancim, instale
3 055 282 Ferramenta de desmontagem e
montagem.

Instale presilhas de cabo em todos os outros
anéis espagadores.

6. Levante o eixo do braco de balancim e
coloque-o sobre as pernas para 3 055 282
Ferramenta de desmontagem e montagem.

Instalacao - Eixos do braco de balancim, motores de 13

litros
Ferramentas

Ferramenta de
torneamento

Ferramenta de
desmontagem e montagem




Lubrificacdo dos componentes da valvula
1. Lubrifique todas as pegas moveis e superficies
de contato.



Instalac&o — eixo do brago de balancim da valvula de admissao
1.

IMPORTANTE!

Tenha muita cautela ao instalar os terminais da
valvula. Verifique se as hastes da valvula estao
centradas no copo do terminal da valvula.
Verifique girando o terminal da véalvula em
torno do eixo. Nao deve ser possivel girar o
terminal da valvula mais de 0,5 mm em
qualquer direcdo. Um terminal da valvula
instalado incorretamente pode provocar pane do
motor em aproximadamente 40 a 60 horas de
operacdo. Uma pane desse tipo no motor €
muito grave e frequentemente resulta na
substitui¢cao de todo o motor.

Instale as pontes da valvula que foram
removidas e verifique se todos as pontes da
valvula estdo posicionadas corretamente.

2. Instale o eixo de admissao, corte as presilhas de
cabo e, em seguida, levante 3 055 282
Ferramenta de desmontagem e montagem.




3. Veja se o eixo estd corretamente posicionado de
acordo com a marcagdo. Aperte os parafusos
alternadamente.

Parafuso, eixo do braco de balancim
50 Nm + 60°.

4. Instale o duto para chicotes.

5. Instale os cabos elétricos nos injetores e
solenoides.

Cabo elétrico, injetor e solenoide
2 Nm

Instalac&o — eixo do brago de balancim da valvula de escape

Meio ambiente

Ao usar bragos de balancim com freio de
liberagdo de compressao, prenda os bragos de
balancim da valvula de liberacao de escape e
compressao com presilhas de cabo para facilitar
a instalacao.



IMPORTANTE!

Tenha muita cautela ao instalar os terminais da
valvula. Verifique se as hastes da valvula estao
centradas no copo do terminal da valvula.
Verifique girando o terminal da véalvula em
torno do eixo. Nao deve ser possivel girar o
terminal da valvula mais de 0,5 mm em
qualquer direcdo. Um terminal da valvula
instalado incorretamente pode provocar pane do
motor em aproximadamente 40 a 60 horas de
opera¢do. Uma pane desse tipo no motor &
muito grave e frequentemente resulta na
substitui¢cdo de todo o motor.

Instale as pontes da valvula que foram
removidas e verifique se todos as pontes da
valvula estdo posicionadas corretamente.

. Instale o eixo de escape, corte as presilhas de
cabo e, em seguida, levante 3 055 282
Ferramenta de desmontagem e montagem.




3. Veja se o eixo estd corretamente posicionado de
acordo com a marcagdo. Aperte os parafusos
alternadamente.

Parafuso, eixo do braco de balancim
50 Nm + 60°.

4. Se o veiculo tiver um freio de liberacao de
compressao, instale as pontes da mola.

Comece com a ponte traseira e, em seguida,
continue com a ponte dianteira.

Trabalhos de acabamento
1. Ajuste as valvulas.

Consulte 01-01 Mecanismo de valvula e
componentes da valvula > Ajuste — Verificagdo
e ajuste da folga da valvula, motores de 13
litros.

2. Depois 2 976 504 Ferramenta de torneamento
de remover, instale o bujdo de borracha e a
tampa na carcaga do volante.




3. Instale a tampa das valvulas.

Consulte 01-01 Bloco de cilindros > Cabecote

do cilindro [DOHC].
4. Incline a cabina para tras de acordo com as
precaucdes de seguranga aplicaveis. \
Consulte /18—65 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o

Remocao - Bragos de balancim, motores de 13 litros

ATENGAO!

Esse método expde os cames e existe um maior
risco de danos as superficies do mancal.
Certifique-se de que nenhuma sujeira ou
particulas externas va para areas cobertas pela
tampa das valvulas.

A tampa das valvulas e a superficie de particao
no quadro do eixo de comando devem ser
limpas antes de remover a tampa das valvulas.



Trabalhos preparatoérios

1.

ATENGAO! \

Sempre bascule a cabina por completo. Quando - o
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser

fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 18—65 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.

. Remova os eixos do brago de balancim.

Consulte 01-01 Cabecote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Remocgdo —
Eixos do braco de balancim, motores de 13
litros.



Remocgao - bragos de balancim nos eixos da valvula de escape dos
bracos de balancim
1.

J MIPORTANTE!

Verifique a condicao dos bragos do balancim,
terminais da valvula e hastes impulsoras.
Substitua as pecas danificadas. Marque as pecas
que nao estdo danificadas pois elas deverdo ser
reinstaladas em suas posigdes originais.

Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Marque e posicione os componentes
removidos de tal maneira que seja facil
reinstala-los corretamente.

Remova os bragos de balancim.

Empurre os bracos de balancim dianteiros e os
espagadores para frente no eixo e empurre os
bragos de balancim traseiros para tras. Observe
os locais de todos os componentes para instalar
corretamente.

2. Verifique o desgaste do eixo de comando.



Remocgao - bragos de balancim nos eixos da valvula de admissao dos
bracos de balancim
1.

IMPORTANTE!

Verifique a condicao dos bragos do balancim,
terminais da valvula e hastes impulsoras.
Substitua as pecas danificadas. Marque as pecas
que nao estdo danificadas pois elas deverdo ser
reinstaladas em suas posigdes originais.

Informagao! Durante a instalacao, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Marque e posicione os componentes
removidos de tal maneira que seja facil
reinstala-los corretamente.

Remova os bragos de balancim.

Empurre os bracos de balancim dianteiros e os
espagadores para frente no eixo € empurre 0s
bragos de balancim traseiros para tras.

Eixo da valvula de admissao do brago de balancim

2. Verifique o desgaste do eixo de comando.

Instalagao - Bragos de balancim, motor de 13 litros
Ferramentas






Instalac&o - bragos de balancim nos eixos das valvulas de admisséao

dos bragos de balancim

1. Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Siga as marcagdes feitas durante a
remocao.

Instale os bragos de balancim.

Com a ajuda das marcagdes no eixo do brago de
balancim, verifique se o eixo esta virado e
angulado corretamente.

Eixo da valvula de admissao do brago de balancim



Instalac&o - bragos de balancim nos eixos das valvulas de escape

dos bragos de balancim

1. Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Siga as marcagdes feitas durante a
remocao.

Instale os bragos de balancim.

Com a ajuda das marcagdes no eixo do brago de
balancim, verifique se o eixo esta virado e
angulado corretamente.

Trabalhos de acabamento
1. Instale os eixos do braco de balancim.

Consulte 01-01 Cabecote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Instalagdo —
Bracos de balancim, motores de 13 litros.

2. Depois 2 976 504 Ferramenta de torneamento
de remover, instale o bujao de borracha e a
tampa na carcaca do volante.




3. Instale a tampa das valvulas.

Consulte 01-01 Bloco de cilindros > Cabecote

do cilindro [DOHC].
4. Incline a cabina para tras de acordo com as
precaucdes de seguranga aplicaveis. \
Consulte /18—65 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o

Remocao - Bragos de balancim, motores de 13 litros

ATENGAO!

Esse método expde os cames e existe um maior
risco de danos as superficies do mancal.
Certifique-se de que nenhuma sujeira ou
particulas externas va para areas cobertas pela
tampa das valvulas.

A tampa das valvulas e a superficie de particao
no quadro do eixo de comando devem ser
limpas antes de remover a tampa das valvulas.



Trabalhos preparatoérios

1.

ATENGAO! \

Sempre bascule a cabina por completo. Quando - o
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser

fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 18—65 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.

. Remova os eixos do brago de balancim.

Consulte 01-01 Cabecote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Remocgdo —
Eixos do braco de balancim, motores de 13
litros.



Remocgao - bragos de balancim nos eixos da valvula de escape dos

bracos de balancim
1.
IMPORTANTE!

Verifique a condicao dos bragos do balancim,
terminais da valvula e hastes impulsoras.
Substitua as pecas danificadas. Marque as pecas
que nao estdo danificadas pois elas deverdo ser
reinstaladas em suas posigdes originais.

Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Marque e posicione os componentes
removidos de tal maneira que seja facil
reinstala-los corretamente.

Remova os bragos de balancim.

Empurre os bracos de balancim dianteiros e os
espagadores para frente no eixo e empurre os
bragos de balancim traseiros para tras. Observe
os locais de todos os componentes para instalar
corretamente.

Eixo da valvula de escape do brago de balancim com CRB

2. Verifique o desgaste do eixo de comando.



Remocgao - bragos de balancim nos eixos da valvula de admissao dos
bracos de balancim
1.

IMPORTANTE!

Verifique a condicao dos bragos do balancim,
terminais da valvula e hastes impulsoras.
Substitua as pecas danificadas. Marque as pecas
que nao estdo danificadas pois elas deverdo ser
reinstaladas em suas posigdes originais.

Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Marque e posicione os componentes
removidos de tal maneira que seja facil
reinstala-los corretamente.

Remova os bragos de balancim.

Empurre os bracos de balancim dianteiros e os
espagadores para frente no eixo € empurre 0s
bragos de balancim traseiros para tras.

Eixo da valvula de admissao do brago de balancim

2. Verifique o desgaste do eixo de comando.

Instalagao - Bragos de balancim, motor de 13 litros
Ferramentas



<
Ferramenta de ‘!"
torneamento % ’




Instalac&o - bragos de balancim nos eixos das valvulas de admisséao

dos bragos de balancim

1. Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Siga as marcagdes feitas durante a
remocao.

Instale os bragos de balancim.

Com a ajuda das marcagdes no eixo do brago de
balancim, verifique se o eixo esta virado e
angulado corretamente.

Eixo da valvula de admissao do brago de balancim



Instalac&o - bragos de balancim nos eixos das valvulas de escape

dos bragos de balancim

1. Informagao! Durante a instalagdo, os
componentes devem ser reinstalados na mesma
posi¢do. Siga as marcagdes feitas durante a
remocao.

Instale os bragos de balancim.

Com a ajuda das marcagdes no eixo do brago de
balancim, verifique se os eixos estao
corretamente virados e angulados.

Eio da valvula de escape do braco de balancim com CRB

Trabalhos de acabamento
1. Instale os eixos do brago de balancim.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro >

Cabecote do cilindro [DOHC] > Instala¢do —
Bracos de balancim, motores de 13 litros.

2. Depois 2 976 504 Ferramenta de torneamento
de remover, instale o bujao de borracha e a
tampa na carcaca do volante.




3. Instale a tampa das valvulas.

Consulte 01-01 Bloco de cilindros > Cabecgote

do cilindro [DOHC].
4. Incline a cabina para tras de acordo com as
precaucdes de seguranga aplicaveis. \
Consulte /8-65 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o

Remocao - Cabecgote do cilindro, motores de 13 litros
Ferramentas

Grua da alavanca
de catraca

Olhal de
levantamento o m

giratorio, M12

Kit de bujdes é é

x2 x5 x12 x5



Trabalhos preparatoérios
1. Reduza a pressao do sistema de combustivel
usando SDP3.

2. Abaixe a suspensdo do veiculo esvaziando o ar
das camaras de ar.

Consulte 72-05 Mola pneumatica.

ATENGAO!

Sempre bascule a cabina por completo. Quando
estiver trabalhando sob a cabina, ela devera ser
fixada em conformidade com as precaugdes de

seguranga.

Incline a cabina.

Consulte 1865 Basculamento da cabina >
Sistema de basculamento da cabina.

“¥O



4. Corte a alimentagdo desconectando os terminais
negativos da bateria.

5. Lave o topo do motor.

Consulte 01-00 Conjunto do motor > Lavagem
do motor > Limpeza — Topo, motores de 13
litros.

6. Drene o liquido de arrefecimento.

Consulte 02-00 Sistema de arrefecimento,
conjunto > Sistema de arrefecimento.

Remocao

IMPORTANTE!

Tampe as aberturas expostas para impedir a
entrada de sujeira no motor.



1. Remova a protecdo acustica direita e esquerda
do motor.

2. Remova os para-lamas superiores na esquerda e
na direita.

3. remova o turbocompressor.

Consulte 01-30 Turbocompressor > Remog¢ado —
Turbocompressor, motor de 13 litros.



IMPORTANTE!

Tampe as aberturas expostas para impedir a
entrada de sujeira no motor.

Tampe ou feche todas as aberturas e conexdes
expostas.

. Remova a tampa das valvulas, os eixos do brago
de balancim e o quadro do eixo de comando.
Certifique-se de que a tampa das valvulas esteja
bem limpa antes de comegar o trabalho.

Use a tampa das valvulas limpa como protecao
contra sujeira no quadro do eixo de comando ao
fazer uma pausa durante o trabalho.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro > Quadro
do eixo de comando > Remogdo — quadro do
eixo de comando, motores de 13 litros.
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Os bolsos no lado de admissao do cabegote do
cilindro ficam ocultos. Inspecione

observando por baixo, entre o coletor de
admissao e o bloco de cilindros.

quando o cabegote do cilindro

6. Verifique e limpe os topos esquerdo e direito do
do cilindro forma receptacu
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7. Desprenda e deixe de lado o sensor de posi¢ao
do eixo de comando de admissao.

Corte a presilha de cabo, desprenda o sensor do
came de admissdo com 1 parafuso e coloque de
lado.

IMPORTANTE!

Tampe as aberturas expostas para impedir a
entrada de sujeira no motor.

Remova o tubo do silencioso do compressor.
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9. Remova tubos, mangueiras e suportes na parte
direito dianteira do motor.

Remova:
* 0 tubo da valvula da EGR (A).

* a mangueira de sangria na conexdo (B) e
coloque-a de lado.

* 0 parafuso do suporte do tubo EGR (C).
* 0 parafuso do suporte dos tubos do AC (D).

* 0 parafuso do aro do ventilador (E) e
remova o suporte do aro do ventilador com
3 parafusos (F).




10. Desprenda e coloque de lado o conector de
chicote-a-componente e os cabos da parte
esquerda dianteira do motor.

Afrouxe e dobre para o lado:
* 0 conector de chicote-a-componente do

sensor de pressao do ar de admissao (A).

* 0 conector de chicote-a-componente do
sensor de temperatura do ar de admissao

(B).

* 0 conector de chicote-a-componente do
acelerador elétrico (C).

* 0s tubos de combustivel (D).

Remova as camaras (E) e desprenda as presilhas
de cabo e os suportes do cabo (F).




11. Remova as linhas de alta pressdo e o chicote de
cabos no lado esquerdo do cabecote do cilindro.

Remova o conector do sensor de pressao
do combustivel (A).

Remova os 2 parafusos (B) do duto para
chicotes.

Remova os 4 suportes (C) para os tubos de
combustivel.

Desprenda as porcas de uniao (D) no
acumulador e na bomba de combustivel e
remova os tubos de combustivel.

Remova o parafuso (E) do suporte do
acumulador que estava previamente
bloqueado pelos tubos de combustivel.




12. Afrouxe os 38 parafusos do cabecote do
cilindro de acordo com a sequéncia de aperto.




13. Informagao! Ao colocar o cabegote do
cilindro em uma superficie nivelada, use
encaixes de separacdo para evitar danos aos
injetores.

Levante o cabegote do cilindro usando um
dispositivo de levantamento. Use olhais de
levantamento e uma grua de alavanca de
catraca. Fique atento ao desprendimento de
qualquer sujeira quando a junta do cabecote do
cilindro ¢ solta do cabegote do cilindro e do
bloco de cilindros.

1. Instale 2 568 875 Olhal de levantamento
giratorio, M12 nos orificios dos parafusos
traseiros para as capas do eixo de comando,
conforme ilustrado.

2. Fixe o dispositivo de levantamento nos
dois olhais de levantamento giratérios.

3. Instale 587 308 Grua da alavanca de
catraca no olhal de levantamento da borda
dianteira do cabegote do cilindro para
controlar a inclinagdo durante o
levantamento.

4. Levante lentamente o cabegote do cilindro
e certifique-se de que nada esteja
emperrado ou preso durante o
levantamento.




14. Coloque o cabecote do cilindro em algum tipo
de encaixe de separagdo para evitar danos as
superficies da junta.

15. Remova a junta do cabegote do cilindro € o
vedante da carcaca das engrenagens de
distribui¢do com cuidado, para evitar que
sujeira caia nos dutos. Preste atengdo especial
ao duto de 6leo lubrificante para o cabegote do
cilindro.




16. Tampe as portas no bloco de cilindros com
3 065 011 Kit de bujoes.

Tome cuidado especial com o duto de dleo com
pressdo (A) na borda traseira do motor, no

cilindro 6.
g C o
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A. Duto de oleo de pressdo no quadro do
came e mecanismo de valvula (disponivel
apenas no cil. 6). B. Duto de 6leo de
retorno ao carter de 6leo. C. Dutos do
liquido de arrefecimento.

Instalacao - Cabecote do cilindro, motores de 13 litros
Ferramentas

Grua da alavanca
de catraca

Olhal de
levantamento o m

giratorio, M12




Instalacao

1. Limpe a superficie de vedagao no cabecote do
cilindro, bloco de cilindros e carcaga das
engrenagens de distribuigao.

2. Instale uma nova junta do cabegote do cilindro
e um novo vedante na carcaga das engrenagens
de distribuigao.




3. Verifique o numero de marcas de perfuragdo
nos parafusos do cabecote do cilindro.

Se qualquer dos parafusos ja tiver trés marcas,
ele deve ser substituido.




4. Instale o cabecote do cilindro usando um
dispositivo de levantamento.

Instale2 568 875 Olhal de levantamento
giratorio, M 12 nos orificios dos parafusos
traseiros para as capas do eixo de comando,
conforme ilustrado.

Instale 587 308 Grua da alavanca de catraca
no olhal de levantamento da borda dianteira do
cabecote do cilindro para controlar a inclinagao
durante a instalagao.




5. Lubrifique as roscas e embaixo das cabegas dos
parafusos. Aperte o torque dos parafusos de
acordo com a sequéncia de aperto em 4 etapas.

Parafuso do cabegote do cilindro (M16)
O aperto é feito em 4 passos:

1. 60 Nm

2. 150 Nm
3. 250 Nm
4. 90°

28 20 12 4 5 13 21 29

6. Faga uma marca com um perfurador na cabega
de todos os parafusos do cabegote do cilindro.

7. Instale o sensor de posi¢ao do eixo de comando
de admissdo e uma nova presilha de cabo. \
NS

428 218

8. Instale o quadro do eixo de comando, eixos de
comando, eixos do brago de balancim e ajuste
as valvulas.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro > Quadro
do eixo de comando > Instalagdo — quadro do
eixo de comando, motores de 13 litros.



9. Instale os tubos de combustivel e o duto para
chicotes.

Instale:

* 2 parafusos (B) para o duto para chicotes.

* o conector (A) do sensor de pressao do
combustivel.

Primeiro, instale o parafuso inferior (E) no
suporte traseiro do acumulador de combustivel,
pois esse parafuso mais tarde serd bloqueado
pelos tubos de combustivel. Em seguida, instale
os tubos de combustivel (D) de acordo com o
procedimento a seguir:

1. Aperte manualmente todas as 4 porcas de
unido.
2. Aperte o torque das porcas de unido no

acumulador de combustivel.

3. Aperte o torque das porcas de unido na
bomba de combustivel.

4. Instale os 4 suportes do tubo de
combustivel (C).

Tubo de alta pressdo, porca capa
10 Nm + 60°




10. Instale o conector de chicote-a-componente, a
tubulagao de retorno do combustivel, as
camaras e as presilhas de cabo.

Instale:

* 0 conector para o sensor de pressao do ar
de admissao (A).

* o conector do sensor de temperatura do ar
de admissao (B).

* o conector do acelerador elétrico (C).
* os tubos de retorno de combustivel (D).
* as camaras de ar de admissdo (E).

* novas presilhas de cabo para o chicote de
cabos em 3 posi¢des (F).




11. Instale os suportes, as mangueiras e os tubos na
valvula da EGR, aro do ventilador, tubos do AC
e mangueiras de liquido de arrefecimento.

Instale:

o tubo a valvula da EGR (A); aperte o
torque da porca de unido.

o suporte do aro do ventilador com 3
parafusos (F). Observe que os orificios de
parafuso inferiores estdo entalhados;
aparafuse algumas voltas primeiro e use
como suporte na instalagao.

o parafuso do aro do ventilador (E).
o parafuso do suporte do tubo EGR (C).
o parafuso do suporte dos tubos do AC (D).

a mangueira de sangria (B).

Porca de unido, EGR
20 Nm




12. Instale o tubo do silencioso do compressor.

13. Instale o turbocompressor.

Consulte 01-30 Turbocompressor > Instalagdo
— Turbocompressor, motores de 13 litros.

14. Instale as protecdes acusticas e os para-lamas
superiores nos lados direito e esquerdo do
motor.

Trabalhos de acabamento
1. Abasteca o sistema de arrefecimento.

Consulte 02-00 Sistema de arrefecimento,
conjunto > Sistema de arrefecimento.

2. Ligue a forga conectando os terminais negativos
da bateria.

3. Teste o funcionamento do motor e verifique se
ndo ha vazamentos ou ruidos estranhos.

4. Verifique se ndo foram gerados cédigos de
falha.

5. Bascule a cabina conforme os regulamentos de

seguranga aplicaveis. ‘

Consulte 18—-65 Basculamento da cabina > -
Sistema de basculamento da cabina. o



Remocao - Carcagas das engrenagens de distribuicao
superiores, motores de 13 litros

Trabalho preparatério
1. Remova o cabegote do cilindro.

Consulte 01-01 Cabecgote do cilindro >
Cabecgote do cilindro [DOHC] > Remog¢do —
Cabecote do cilindro, motores de 13 litros.

Remocao
1. Remova a engrenagem intermediaria superior.
Remova o parafuso (A) e a tampa (B).

Remova os parafusos (C) e a engrenagem
intermediaria (D).

2. Remova a carcaca superior das engrenagens de
distribui¢ao do cabecote do cilindro.




Instalagao - Carcacgas das engrenagens de distribuicao
superiores, motores de 13 litros

Instalacao

1. Instale a carcaca superior das engrenagens de
distribuicao. Certifique-se de que os pinos-guia
estejam instalados corretamente.

2. Limpe e verifique as superficies de vedacao.




3. Limpe e verifique a engrenagem intermediaria
superior.

Consulte 01-15 Engrenagens de distribuicao >
Transmissao da engrenagem > Verificagdo —
Engrenagem intermediaria superior, motor de
13 litros.

4. Substitua a junta e os anéis de vedagao-O.

Limpe e verifique as superficies da junta na
engrenagem e na tampa e, em caso de
vazamento, substitua os anéis de vedagao-O e
junta na engrenagem intermediaria e na tampa.

5. Instale a engrenagem intermedidria superior € a
tampa.

Posicione a engrenagem (D) de modo que o
pequeno orificio (F) na engrenagem fique na
parte inferior. Tome cuidado para ndo danificar
a junta e o anel de vedagao-O.

Prenda a engrenagem intermediaria com 2
parafusos (C)

Informagao! Os orificios dos parafusos (E) na
engrenagem nao estao posicionados
simetricamente.

Engrenagem intermediaria superior (M12)
40 Nm + 60°

Instale o alcapdo (B) com parafuso (A).

Trabalhos de acabamento
1. Instale o cabegote do cilindro.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Instalagao —
Cabecote do cilindro, motores de 13 litros.



Montagem - Substituicao dos bujoes concavos do

A

0€S CONncCavos; usc um

cabecote do cilindro, motores de 13 litros
1. Limpe o orificio nos buj

sujeira e residuos de cola no sistema de liquido

de arrefecimento.
1 901 274 nas superficies de vedagao nos

aspirador de p6 para prevenir a entrada de
buj

2. Aplique fluido de travamento de roscas

A

0€S concavos.

~

oes concavos.

s~

3. Instale os buj

A

oncavos

O cabecote do cilindro tem 2 bujdes ¢
por canal de escape (12 no total).

o)) 9
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Verificar - Cabecote do cilindro, motores de 13 litros

Ferramentas



Fixador (ST583)

Trabalhos preparatérios

1.

2.

Preparar 2 301 903 Fixador (ST583).

Informagao! Ao colocar o cabegote do
cilindro em uma superficie nivelada, use
encaixes de separagdo para evitar danos aos
injetores.

Remova o cabegote do cilindro usando um
dispositivo de levantamento.

Consulte 01-01 Cabecgote do cilindro >
Cabecgote do cilindro [DOHC] > Remog¢do —
Cabecote do cilindro, motores de 13 litros.

. Instale o cabecote do cilindro em 2 307 903

Fixador (ST583). Aperte os parafusos o
suficiente para que o cabecote do cilindro possa
ser girado mais tarde.

. Remova o olhal de levantamento.



5. Gire o cabecote do cilindro de cabeca para
baixo e aperte os parafusos corretamente.

IMPORTANTE!

Tampe as conexdes para impedir a entrada de
sujeira no motor.

Remova os injetores.

Consulte 03-01 Bomba injetora e injetores >
Injetores [XPI] > Remocgdo — Injetores, motores
de 13 litros [XPI].

Verificacdo — cabecote do cilindro
1. Raspe a junta e limpe a superficie.

Use a limpeza dos freios.

2. Verifique se hé rachaduras.

Se houver formagado de rachaduras que possa
ser vista a olho nu, o cabegote do cilindro
devera ser substituido.

3. Verifique se ha desgaste anormal ou corrosao
na superficie do cabegote do cilindro.

Evite limpar de modo que possa danificar as
superficies de vedagao.



4. Com cuidado, escove toda a ferrugem com uma
escova de latdo se ela ndo se soltar durante a
limpeza normal.

5. Verifique os guias e os assentos de valvula.

Limpe, se necessario. Se houver rachaduras que
possam ser vistas a olho nu, os componentes
danificados deverdo ser substituidos.

Consulte 01-01 Cabegote do cilindro >
Mecanismo de valvula e componentes da
valvula > Substituicdo — Guias de valvula e 01-
01 Cabecote do cilindro > Mecanismo de
valvula e componentes da valvula >
Substituicdo — Assento de valvula.

Trabalhos de acabamento
1. Instale os injetores.

Consulte 03-01 Bomba injetora e injetores >
Injetores [XPI] > Instala¢do — Injetores,
motores de 13 litros [XPI].

2. Instale o cabecote do cilindro no bloco de
cilindros usando um dispositivo de
levantamento.

Consulte 01-01 Cabecgote do cilindro >
Cabecote do cilindro [DOHC] > Instala¢do —
Cabecote do cilindro, motores de 13 litros.

Verificar - Teste de vazamento do cabecote do cilindro,

motor de 13 litros
Ferramentas



Adaptador de injetores < T

Luva guia

Equipamento de teste
do sistema de
arrefecimento

Adaptador

Ferramenta de
torneamento

Calibragem do equipamento de verificagcdo de vazamentos



1. Instale o acoplamento de velocidade 1 da
mangueira de medi¢cao a unido no bloco de
aluminio atras do equipamento de teste 2.

2. Conecte pelo menos 6 bar de ar comprimido a
unido do equipamento de teste 3.

3. Puxe a roda no regulador de pressdo 4 e gire-a
até que o ponteiro do mandmetro 5 indique
23%. Pressione a roda e trave o regulador.

4. Desconecte o ar comprimido e remova o

acoplamento de velocidade 1 na mangueira de
medigdo atras do equipamento de teste 2.

Tolerancia para a medicdo de vazamento

<23% O motor esta em boas condigoes

23 a O motor esta em condigdes aceitaveis

30%

30a O motor esta desgastado e pode apresentar um desempenho inferior ao
40% esperado.

40 a O motor esta muito desgastado. Leve em consideragdo seu

50% recondicionamento.

>50% O motor esta em condigdes ruins e deve ser recondicionado.



Se for impossivel localizar o vazamento: Remova a tampa sobre o tanque de expansao e
verifique se aparecem bolhas ou meca a pressao no sistema de arrefecimento com 588 8§72
Adaptador e 587 048 Equipamento de teste do sistema de arrefecimento.

Se a pressdo aumentar ou se aparecerem bolhas, isto podera indicar um cabegote ou uma
camisa de cilindro rachado.

Verificagdo da integridade
1. Esquente o motor até a temperatura de
operacao.

2. Remova todos os bracos de balancim e
terminais das valvulas.

Consulte 01-01 Cabecgote do cilindro >
Cabecgote do cilindro [DOHC] > Remog¢do —

Eixos do braco de balancim, motores de 13
litros.

3. Remova todos os injetores.

Consulte 03-01 Bomba injetora e injetores >
Remocdo — Injetores, motores de 13 litros.



4. Instale 2 976 504 Ferramenta de torneamento €

gire o motor de modo que o cilindro 1 esteja no
TDC.

Remova o bujao de borracha (A) no volante da
ferramenta de torneamento.

Remova a tampa inferior (B) na base da carcaca
do volante.

Instale a ferramenta para girar o motor.

5. Bloqueie o motor de maneira que a arvore de
manivelas nado comece a girar quando o cilindro
for pressurizado, por exemplo, deixando a
ferramenta de giro posicionada com o puxador
de catraca, chave em T ou manivela de catraca.

Se usar uma manivela de catraca, ajuste o
sentido dessa manivela com base na posi¢do do
motor, antes ou depois do TDC, para que a
rotacdo seja bloqueada.



6. Monte o adaptador de bico.

1. Junta de cobre

2. Adaptador de bico 99 487
Adaptador de injetores

3. Luva guia 99 573 Luva guia
4. Abragadeira

7. Instale o adaptador do bico no orificio do
injetor do cilindro 1. Use o parafuso e a
abragadeira normal do injetor (4).



8. Monte o adaptador do bico/da vela de igni¢ao
com o adaptador de teste (5) do equipamento de
teste e, em seguida, com o acoplamento de
velocidade da mangueira de medigdo (6).

9. Conecte ao menos 6 bar de ar comprimido a
unido de conexao do equipamento de teste (7).
Deixe o ar soprar por algum tempo até a pressao
ter estabilizado.

10. Escute se ha ar vazando no carter. O vazamento
de ar indica diametro de cilindro ou anéis de
pistao desgastados ou danificados, ou pistdes
rachados.



11. Escute se ha ar vazando no tubo de escape. Se

12

13

possivel, remova a mangueira de escape
flexivel. Ar vazando no tubo de escape indica
valvulas de escape ndo vedadas completamente.

Se o valor lido for alto, bata com cuidado
algumas vezes na extremidade da haste da
valvula usando um martelo pequeno. Se o valor
cair quando a valvula assentar, isto indicara
guias de valvula desgastadas.

Solte a mangueira do radiador de ar e escute se
ha ar vazando no coletor de admissdo. Ar
vazando indica valvulas de admissdo ndo
vedadas completamente.

Se o valor lido for alto, bata com cuidado
algumas vezes na extremidade da haste da
valvula usando um martelo pequeno. Se o valor
cair quando a valvula assentar, isto indicara
guias de valvula desgastadas.

Verifique se ha vazamentos nos outros
cilindros.

O cilindro 6 pode ser medido quando o cilindro
1 estd no TDC. Para verificar outros cilindros, a
arvore de manivelas deve ser virada 120° para
medir os cilindros 2 e 5. Em seguida, gire mais
120° para medir os cilindros 3 e 4.



