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PREFACIO

PREFACIO

Este manual de reparos foi desenvolvido com o objetivo de possibilitar a correta execugao de reparos nos
veiculos e agregados, empregando as técnicas conhecidas até o fechamento desta edigéo.

E obrigatério possuir a devida qualificagéo profissional para a execugéo dos reparos nos veiculos e
agregados.

As ilustragdes apresentadas e suas descrigdes refletem o desenvolvimento técnico até o fechamento desta
edicdo e nem sempre correspondem exatamente ao agregado ou conjunto do mesmo grupo quando
apresentado para reparos.

Os servigos de reparos estao divididos em capitulos e sub-capitulos. Cada sub-capitulo comega com

uma pagina sobre os pré-requisitos de trabalho. Os pré-requisitos de trabalho contém um resumo das
indicagdes essenciais para a seg¢ao de reparos ilustrada, podendo incluir também uma descri¢gdo detalhada
dos servigcos. Os capitulos de reparos indicam apenas os torques de aperto para as conexdes roscadas
que diferirem da norma.

As informacgdes essenciais relacionadas a seguranga técnica e a protecdo das pessoas séo especialmente
destacadas conforme mostrado a seguir.
CUIDADO

de evitar riscos pessoais.

ATENGAO

Tipo e fonte do risco

+ Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim
de evitar danos ou destruicdo de materiais.

A Tipo e fonte do risco
» Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim

Nota
Refere-se aos esclarecimentos Uteis para a compreensao dos servigos e procedimentos.

As instrucbes gerais de seguranga devem ser observadas em todos os servigos de reparos.
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INTRODUGAO

INTRODUGAO

NOTAS DE SEGURANCA

Geral
Os servigos de operagao, manutengao e reparos nos caminhdes e 6nibus devem ser executados somente
por pessoal treinado.

O resumo a seguir traz orientagdes importantes para cada area, as quais devem ser observadas de modo a
evitar acidentes pessoais, bem como danos materiais e ao meio ambiente. Este é apenas um pequeno
resumo com as principais orientagdes voltadas a evitar acidentes. Evidentemente, todas as demais
instrugbes de seguranca devem ser observadas e as devidas providéncias, tomadas.

Observagdes adicionais serao disponibilizadas para os locais onde exista perigo potencial.

Procurar socorro médico imediato em caso de acidente, principalmente se houver contato com acido
corrosivo, penetracdo de combustivel na pele, queimaduras por dleo quente, respingos de liquido
anticongelante nos olhos, lesbes de membros do corpo, etc.

1. Instrugdes para a prevengio de acidentes pessoais

Servigos de testes, regulagem e reparos

— Garantir a seguranga no processo de desmontagem dos agregados.

— Apoiar o chassi ao executar servigos no sistema de suspensao pneumatica ou nas molas.

— Manter o local de trabalho (piso, escadas, passarelas, valetas) e agregados livres de 6leo e de graxa.

— Trabalhar somente com ferramentas em perfeitas condigdes.

— Servigos de verificagao, regulagem e de reparos devem ser executados somente por especialistas
treinados e autorizados.

Servigos no sistema de freios

— Durante os servigos no sistema de freios, utilizar um dispositivo aspirador em caso de liberagédo de poeira.

— Apos qualquer tipo de servigo no sistema de freios, executar inspecgio visual, de funcionamento e eficacia
quanto a segurancga de freios.

— Testar o funcionamento dos sistemas ABS/ASR através de um equipamento apropriado de diagndstico
(como o MAN-cats).

— Coletar fluido de freio que vazar.

— Fluido de freio é venenoso! Evitar o contato do mesmo com produtos alimenticios e ferimentos abertos.

— Os fluidos hidraulico e de freio s&o residuos toxicos!
Observar as prescrigcdes de seguranga para evitar danos ao meio ambiente.

Servigos em veiculos com sistema de gas natural veicular (GNV)

— Veiculos com sistema de gés natural defeituoso ndo devem entrar na oficina. Isso também é valido
para veiculos cujo motor ndo pode ser desligado através do esvaziamento automatico das tubulagées
de combustivel.

— Para os servigos realizados em veiculos com sistema de gas natural, deve-se instalar um detector de
vazamento de gas sobre o teto do veiculo e no compartimento do motor, acima do regulador de presséo.
Também as pessoas que executarem servigos no veiculo deverao portar detectores de vazamento de gas.

— E proibido fumar nas areas de execugdo de servigos em veiculos equipados com sistemas de gas
natural. Retirar todas as potenciais fontes de ignigdo desta area.

— Para a execucgao de servigos de solda, deve-se remover os reservatorios de gas comprimido e lavar as
tubulagdes condutoras de gas com gas inerte.

— Os reservatorios de gas comprimido ndo devem ser aquecidos em cabines de secagem de pintura acima
de 60° C. Com temperaturas mais altas os reservatoérios de gas devem ser removidos ou esvaziados
e lavados com um gas inerte, por exemplo nitrogénio, além de lavar as tubula¢gdes condutoras de gas
com gas inerte.

Servigos no sistema de gas natural veicular (GNV)

— Os servigos no sistema de gas natural devem ser executados somente por pessoal especialmente
treinado para isso.

— A area de servigo para o sistema de gas natural deve ser equipado com uma ventilagao técnica. A
ventilagao deve renovar o ar no recinto no minimo 3 vezes a cada hora.
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— Apds a troca de componentes de série do sistema de gas natural com aplicagdo dos métodos prescritos,
€ necessario verificar os pontos de montagem quanto a vazamentos. A verificagdo deve ser executada
com spray indicador de vazamento ou equipamento de alerta de gas.

Funcionamento do motor

— Somente o pessoal autorizado podera dar partida e operar o motor.

— Evitar aproximar-se de partes que giram e usar uniforme de trabalho apropriado (justo ao corpo) quando
o motor estiver em funcionamento. Em ambientes fechados, utilizar sistema de exaustao.

— Perigo de queimaduras ao executar servigos em motores aquecidos.

— Perigo de queimaduras ao abrir um circuito de refrigeragdo que esteja quente e sob pressao.

Cargas suspensas

— Ninguém deve ficar embaixo de cargas suspensas (motores, agregados, cambios, pecgas, etc.).

— Utilizar apenas equipamentos de elevagao apropriados e em perfeitas condigdes técnicas, bem como
paletes de cargas com suficiente capacidade de sustentacéo.

Estruturas e estruturas especiais
— Observar as notas e determinagdes de seguranga do respectivo fabricante em caso de estruturas
especiais.

Servigos em tubulacoes de alta pressao

— Nao reapertar nem abrir as tubulagdes ou mangueiras que estejam sob pressao (circuito de 6leo
lubrificante, circuito de arrefecimento e circuito de éleo hidraulico):
Perigo de ferimentos pela saida de liquidos sob presséao!

Verificagao dos bicos injetores

— Utilizar EPI apropriado.

— N&o manter nenhuma parte do corpo sob o jato de combustivel ao testar o funcionamento dos bicos
injetores.

— N&o aspirar a neblina de combustivel; certificar-se de que haja suficiente ventilagdo no local de trabalho.

Servigos no sistema elétrico do veiculo

— N&o desconectar as baterias com o motor em funcionamento!

— Sempre desconectar as baterias ao realizar servigos na parte eletronica do veiculo, na central elétrica, no
alternador e no motor de partida! Para desconectar as baterias, remover primeiro o polo negativo. Para
conectar, ligar primeiro os bornes do polo positivo.

— Utilizar somente cabos ou adaptadores de verificagao apropriados para a medigéo de conectores!

— Deixar a chave geral das baterias na posigao "desligada", retirando, em seguida, os médulos de comando
caso sejam esperadas temperaturas acima de 80°C (por exemplo, no forno de secagem apoés a pintura).

— O chassi ndo deve servir como retorno a massa! Em caso instalagdo de um equipamento adicional (por
exemplo uma plataforma hidraulica), deve-se utilizar cabos de massa com uma bitola apropriada ligada
diretamente a central de massa do veiculo, a fim evitar que cabos de acionamento, cabeamentos, eixos
de tragdo, engrenagens etc. funcionem como conexdo massa. O resultado sdo danos graves.

Atencao, gases de bateria sdo explosivos!

— Pode haver formagéo de gas explosivo nas caixas seladas das baterias. Deve-se ter cuidado redobrado
apos um percurso prolongado e apds a carga de bateria com um carregador.

— Os consumidores permanentes que ndo podem ser desligados, como o tacdgrafo, podem provocar
faiscas que inflamam o gas ao desconectar as baterias. Ventilar a caixa das baterias com ar comprimido
antes de desconectar as baterias!

— O veiculo deve ser rebocado somente com as baterias conectadas! Rebocar o veiculo somente se as
lampadas de controle acenderem por completo, mesmo se a capacidade de partida das baterias estiver
baixa.

Nao utilizar aparelhos de carga rapida como auxilio de partida!

— Carga e a carga rapida das baterias somente com os cabos positivo e negativo das baterias
desconectados!

— Né&o aplicar carga rapida em baterias de gel-chumbo ou baterias isentas de manutencéo! (ndo aplicavel
em baterias "isentas de manuten¢éo conforme DIN") Poténcia de carga méaxima totaliza 10% da
capacidade indicada em cada bateria. Com ligagdo em paralelo aumenta a capacidade - correspondente
a soma das baterias ligadas em paralelo.

— A conexao incorreta dos polos pode provocar um curto-circuito!
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— Nao colocar objetos metalicos (chaves, alicates, etc.) sobre as baterias, pois os polos podem fazer
ponte. Risco de curto-circuito!

— Desconectar as baterias dos veiculos estacionados por longos periodos e recarrega-las a cada 4
semanas.

Cuidado! O acido da bateria é venenoso e corrosivo!

— Utilizar tampdes de protecao apropriadas ao manusear as baterias.
Nao virar as baterias, para evitar vazamento de acido. Da mesma forma, nunca virar as baterias de gel.

— Medir tensdes somente com instrumentos de medigdo adequados! A resisténcia de entrada de um
instrumento de medigcédo deve ser de no minimo 10 MQ.

— Desconectar e conectar os conectores dos médulos eletrdnicos de comando somente com a ignigéo
desligada!

Solda elétrica

— Conectar o aparelho de protegéo ,ANTIZAP-SERVICE-WACHTER (ANTIZAP-VIGILANTE DE SERVICO)*
(codigo de produto MAN 80.78010.0002) conforme as instru¢des que acompanham o aparelho.

— Caso este aparelho nado esteja disponivel, desconectar as baterias e fixar firmemente o cabo positivo no
cabo negativo, proporcionando um contato elétrico.

— Colocar a chave geral da bateria manualmente na posi¢do de veiculo em movimento. Com a chave geral
eletrbnica da bateria ,negativo“ fazer ponte nos contatos do relé de carga (cabo-ponte > 1mmz2) assim
como ,positivo“ nos contatos de carga do relé de carga. Além disso, ligar varios consumidores de carga,
como: Interruptor de partida (ignicdo) na posi¢ao de veiculo em movimento, interruptor de luzes de
adverténcia ,ligado“, chave de iluminagéo na posigéo ,farol ligado“, ventoinha de ventilagdo no ,nivel
maximo“. Quanto mais consumidores estiverem ligados, maior sera a protegéo.

Apés o término dos servigcos de solda, desligar primeiro todos os consumidores, retirar todas as pontes
(restabelecer condigao original) e, em seguida, conectar as baterias.

— Em todos os casos, colocar o aterramento do aparelho de solda o mais préximo possivel do local da

solda. Nao colocar os cabos do aparelho de solda em paralelo com os cabos elétricos do veiculo.

Servigos em tubos de material sintético - perigo de danos e incéndio
— Os tubos de material sintético ndo devem ser submetidos a esforgos mecénicos ou térmicos.

Servigos de pintura

— Nos servigos de pintura, os componentes eletrénicos deverdo ser submetidos a altas temperaturas
(méaximo 95°C) somente por curtos periodos de tempo; a permanéncia em uma temperatura de no
maximo 85°C é permitida por cerca de 2 horas; desconectar as baterias.
As roscas do componente de alta press&o do sistema de injegdo ndo devem ser pintadas. Ha risco
de entrada de sujeira por ocasido de um reparo.

Servigos com cabine basculada

— Antes de bascular, assegurar-se de que a area a frente da cabine esteja livre.

— Nao permanecer entre a cabine e o chassi durante o basculamento - area de risco!

— Sempre bascular a cabine além do ponto de tombamento e escorar com a haste de sustentagao.

Servigos no sistema de ar-condicionado

— Os agentes refrigerantes e vapores sao prejudiciais a saude, evitar o contato direto e proteger olhos e
maos.

— Nao liberar os gases refrigerantes em recintos fechados.

— Nao misturar o agente refrigerante R 134a (isento de CFC) com o R 12 (CFC).

— Descartar o agente refrigerante conforme as prescrigdes.

Servigcos em unidades de tensores de cinto ou airbags

— Os servigos nas unidades de airbag ou tensores dos cintos de seguranga devem ser executados somente
por funcionarios certificados conforme treinamento especifico na escola de servigos da MAN.

— Cargas mecanicas, solavancos, aquecimento acima de 140°C e impulsos elétricos, assim como descargas
eletrostaticas, podem provocar um disparo involuntario das unidades de airbag ou dos tensores de cintos.

— Com o disparo da unidade do airbag ou do tensor de cinto sdo liberados gases quentes de forma
explosiva, podendo provocar o arremesso da unidade ndo montada de forma descontrolada. Isso gera
risco de ferimentos para pessoas que se encontrarem na cabine ou nas proximidades.

— O contato com as superficies quentes apds detonagéo do airbag pode provocar queimaduras.

— N&o abrir 0 airbag acionado, nem a bolsa de impacto.
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— Nao tocar o airbag com bolsa de impacto detonado com as maos desprotegidas. Utilizar tampbes de
protegcao de borracha nitrilica.

— Antes de iniciar os servigos e testes nas unidades de airbag ou tensores de cinto, bem como servigos no
veiculo que possam produzir solavancos, desligar a ignicao, remover a chave de igni¢gao, desconectar o
cabo massa da bateria e o conector da alimentagao de corrente do airbag e dos tensores do cinto.

— Montar o sistema de retengao airbag do motorista no volante, codigo MAN 81.66900-6035, conforme o
manual de operagdes.

— Executar a checagem das unidades de airbag ou tensores de cinto somente com os instrumentos
especificamente designados para esta finalidade; nao utilizar lampadas de testes, voltimetros ou
ohmimetros.

— Apds todos os servigos e verificagbes, desligar primeiro a ignigao e, em seguida, conectar o(s)
conector(es) do airbag e tensor do cinto e por ultimo a bateria. Ninguém deve permanecer na cabine
neste momento.

— Somente depor unidades de airbags individualmente e com a almofada de impacto voltada para cima.

— Nao utilizar graxa nem produtos de limpeza nos airbags e tensores de cintos.

— Armazenar e transportar as unidades de airbag e dos tensores dos cintos somente na embalagem
original. O transporte no compartimento de passageiros € proibido.

— O armazenamento das unidades dos airbags e dos tensores de cintos somente é permitido em depdsitos
fechados a chave e até no maximo 200 kg.

Servigos no aquecimento auxiliar

— Antes de iniciar o servigo, desligar o aquecedor e aguardar o esfriamento dos componentes quentes.

— Providenciar recipientes apropriados para coleta de combustivel nos servigos do sistema de combustivel.
Nao permitir que haja fontes de ignigao.

— Sempre manter extintores de incéndio acessiveis nas proximidades!

— Nao operar o aquecedor em ambientes fechados, como garagens ou oficinas, sem a presenca de
sistemas de exaustéao.

2. Observagoes para evitar danos e desgaste prematuro nos agregados

Geral

— Os agregados sédo fabricados exclusivamente para a aplicagéo, definida pelo respectivo fabricante:
Qualquer utilizagao fora do contexto é considerada como nédo conforme. O fabricante nado se
responsabiliza por danos provocados pelo uso fora da especificagdo. O usuario assume nesse caso o
risco como unico responsavel.

— Para o uso em conformidade pertence também a observancia das condi¢gdes determinadas pelo
fabricante quanto a operagdo, manutengao e reparos.

— A utilizagdo, manutencao e reparagao do agregado devem estar a cargo somente de pessoal familiarizado
com o equipamento e com conhecimento dos riscos existentes.

— O fabricante nao se responsabiliza por danos provenientes de alteragdes néo autorizadas feitas no motor.
— Manipulagdes do sistema de inje¢ao e regulagens podem influenciar o rendimento e a composi¢ao dos
gases de escape do motor. Com isso ndo se pode garantir o cumprimento da legislagdo de emissdes.

— Inspecionar e solucionar imediatamente a origem de falhas de funcionamento.

— Limpar os agregados cuidadosamente antes dos reparos e cuide para que todas as aberturas estejam
fechadas, a fim de evitar a penetragao de sujeira.

— Prover agregados nao operacionais com correspondente plaqueta de aviso.

— Utilizar somente materiais de uso indicados conforme a recomendagao MAN.

— Observar os intervalos de manutengao prescritos.

— N&o completar o 6leo de motor/transmissdo acima da marcagdo maxima. Nao exceder a inclinagao
maxima permitida de operagao do veiculo / agregado.

— A desativagado ou armazenagem de 6nibus ou caminhdes durante periodos acima de 3 meses exige
medidas especiais conforme a norma de fabrica MAN M 3069, Parte 3.

3. Limitacao de responsabilidade para pecas de reposi¢ao e acessorios

Geral

Usar somente equipamentos liberados expressamente pela MAN Latin America, assim como pecgas
originais MAN para o seu veiculo MAN. A MAN Latin America ndo assume nenhuma responsabilidade
para produtos de outra origem.
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4. Observagoes para evitar danos a saude e ao meio ambiente

Medidas de precaugédo para proteger sua saude

Evitar o contato prolongado, excessivo e repetido da pele com combustiveis, materiais auxiliares, diluentes
ou solventes. Utilizar produtos de protecdo para a pele ou tampdes de protegcao. Nao utilizar combustiveis,
materiais auxiliares, diluentes ou solventes para limpar a pele. Apds a limpeza, aplicar creme hidratante
sobre a pele.

Materiais de funcionamento e materiais auxiliares

Nao devem ser utilizados recipientes de produtos alimenticios ou bebidas para o escoamento e
armazenamento de materiais de funcionamento e materiais auxiliares. Seguir as instru¢gdes das autoridades
locais quanto ao descarte de materiais de funcionamento e materiais auxiliares.

Liquido de arrefecimento

O anticongelante nao diluido deve ser tratado como residuo téxico. A eliminagao de liquidos de
arrefecimento usados (mistura de fluido anticongelante e agua) deve ser feita de acordo com as instrugdes
das autoridades locais competentes.

Limpeza do circuito de refrigeragao

O produto e a agua usados na limpeza do circuito de refrigeragdo somente devem ser descartados na rede
de esgoto se nao houver limitagédo por instru¢des locais. Contudo, é fundamental que o produto de limpeza
€ a agua passem por um separador de 6leo com retengao de lodo.

Limpeza de elementos filtrantes

A poeira dos filtros reutilizaveis deve ser aspirada e retida em uma bolsa de captagdo. Em caso contrario,
utilizar mascara respiratoria. Ao lavar o elemento filtrante, proteger as maos com luvas de borracha ou
creme para as maos, pois os agentes de limpeza dissolvem intensamente a oleosidade da pele.

Oleos de motor, caixa de mudancgas e diferencial; elementos filtrantes e cartuchos de filtros,
elementos desumidificadores

Elementos filtrantes e cartuchos de filtros (filtros de 6leo e de combustivel, elementos desumidificadores)
sdo considerados lixo especial. Observar as instrugdes das autoridades locais referentes ao descarte dos
materiais acima mencionados.

Oleo usado de motor / transmissao

O contato prolongado e repetido da pele com qualquer tipo de 6leo de motor ou dleo de cambio leva ao
seu ressecamento, podendo ocasionar também irritacdo ou inflamagao. Além disso, o 6leo de motor
usado contém substancias prejudiciais que podem provocar doengas perigosas na pele. Utilizar sempre
luvas durante a troca de 6leo.

Manuseio do ARLA 32 (AdBlue)®

O ARLA 32 (AdBlue®) é uma solucao sintética composta de 32,5% de uréia/agua, utilizada em motores
a diesel com catalisador SCR para a redugdo de NOx. O ARLA 32 (AdBlue)® n&o é uma substancia
perigosa, mas se decompde, ao longo do armazenamento, em hidroxido de amdnio e diéxido de carbono.
Evitar o contato do ARLA 32 (AdBlue)® com a pele e os olhos, lavar as méos cuidadosamente antes
dos intervalos de descanso e do término do servigo, e aplicar creme hidratante sobre a pele. Em caso
de contato da pele com o ARLA 32 (AdBlue)®, lavar as m&os com agua e produtos de limpeza para

a pele, tirar as roupas sujas imediatamente e procurar um médico caso surja uma irritagao da pele. Em
caso de contato do ARLA 32 (AdBlue)® com os olhos, lava-los com agua ou solugéo propria para olhos
por pelo menos 10 minutos, deixando as palpebras abertas, retirando antes lentes de contato, se houver;
se a irritagdo persistir, procurar orientagao médica. Deve-se procurar assisténcia médica imediatamente
em caso de ingestdo do ARLA 32 (AdBlue)®. Armazenar o ARLA 32 (AdBlue®) em embalagens a prova
de vazamento, em lugares cuja temperatura de armazenagem nao ultrapasse 25°C. Recolher o ARLA 32
(AdBlue)® escoado ou derramado com material aglutinante, e descarta-lo de forma adequada.

5. Orientag6es para servigos no sistema Common-Rail

Geral

— Os jatos de combustivel podem cortar a pele. A névoa de combustivel é inflamavel.

— Nunca soltar os parafusos do lado de alta pressdo do combustivel do sistema Common-Rail com o motor
em funcionamento (tubo de ligacdo da bomba de alta presséo ao Rail, no Rail e do cabegote ao injetor).
Com o motor em funcionamento, o combustivel nos tubos fica sob uma pressao constante de 1.800
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bar ou mais. Antes de soltar as conexdes, esperar pelo menos um minuto até a pressao baixar e, se
necessario, usar o MAN-cats para controlar a diminui¢ao da pressao do combustivel no Rail.

— Evitar permanecer préoximo ao motor em funcionamento.

— Qualquer modificagdo do cabeamento original, por exemplo, cabeamento do injetor ndo blindado ou
utilizagao de kit de testes eletro-eletronicos, podera fazer com que sejam ultrapassados os valores-limites
prescritos para marcapasso cardiaco.

— Respeitados os usos prescritos, nao existe risco para o operador portador de marcapasso durante
a instalagao do sistema de injegdo do motor MAN Common-Rail.

— Os jatos de combustivel podem cortar a pele. A névoa de combustivel é inflamavel.

— Nunca soltar os parafusos do lado de alta pressdo do combustivel do sistema Common-Rail com o motor
em funcionamento (tubo de ligagao da bomba de alta pressao ao Rail, no Rail e do cabegote ao injetor).

— Evitar permanecer préoximo ao motor em funcionamento.

Orientagdes para portadores de marcapasso

— Qualquer modificagdo do cabeamento original, por exemplo, cabeamento do injetor ndo blindado ou
utilizagao de kit de testes eletro-eletronicos, podera fazer com que sejam ultrapassados os valores-limites
prescritos para marcapassos cardiacos.

— Nao existe risco para o motorista e passageiros com marcapassos quando n&o alterada a originalidade
do produto.

— Respeitados os usos prescritos, ndo existe risco para o operador portador de marcapasso durante
a instalagéo do sistema de injegdo do motor MAN Common-Rail.

— Os valores-limite atualmente conhecidos para marcapassos ndo sao ultrapassados se o produto for
mantido em seu estado original.

A entrada de sujeira é perigosa e causa danos

— Os componentes do sistema de injecdo a diesel consistem de pecas de alta preciséo sujeitas a esforgos
extremos. Por esse motivo, é necessario atentar a maxima limpeza em todos os servigos realizados no
sistema de combustivel com base nesta técnica de alta precisao.

— Particulas de sujeira acima de 0,002 mm podem provocar a avaria dos componentes.

Antes do inicio dos servigos no lado limpo (sistemas de injegao)

— Com o sistema de combustivel fechado, limpar o motor e o compartimento do motor, evitando atingir os
componentes elétricos com jatos fortes.

— Levar o veiculo para uma area limpa da oficina onde n&o sejam executados servigos que possam gerar
poeira (trabalhos de retifica, solda, reparos de freios, testes de freios e poténcia, etc.).

— Evitar movimentagao de ar (possivel redemoinho de p6 ao dar partida em motores, ventilagdo/climatizagao
da oficina, correntes de ar, etc.).

— Com o sistema de combustivel ainda fechado, limpar e secar a area com ar comprimido.

— Remover particulas soltas de sujeira, como lascas de tinta e material de vedagcéo, com um dispositivo
de sucgdo adequado (aspirador de p6 industrial).

— Cobrir as areas do compartimento do motor e parte inferior da cabine, de onde possam se desprender
particulas de sujeira que possam atingir os componentes de alta precisao do sistema de injecéo.

— Lavar as maos e vestir um traje de servigco limpo antes de iniciar o trabalho de desmontagem.

Apés a abertura do lado limpo

— Nao é permitido utilizar ar comprimido para a limpeza.

— A sujeira solta deve ser eliminada por meio de um dispositivo de sucgdo adequado (aspirador de p6
industrial) durante o trabalho de montagem.

— Utilizar somente panos de limpeza sem fiapos no sistema de combustivel.

— Limpar as ferramentas e os materiais de trabalho antes do inicio dos servigos.

— Utilizar somente ferramentas que n&o apresentem danos (revestimentos cromados com trincas).

— Nao utilizar materiais como pano, papeldao ou madeira na remocao e instalagido de componentes, pois
estes podem soltar particulas e fiapos.

— Caso aparegam lascas de pintura ao soltar as conexdes (de uma eventual segunda pintura), remové-las
com cuidado antes de soltar definitivamente os parafusos.

— Fechar imediatamente as aberturas das pecgas removidas do lado limpo do sistema de combustivel
com tampas apropriadas.

— A embalagem onde as tampas estiverem armazenadas deve ser a prova de poeira até a aplicacao; elas
devem ser descartadas apdés uma Unica aplicagao.

— Em seguida, guardar os componentes cuidadosamente em um recipiente limpo e fechado.

— Nunca utilizar liquidos de limpeza ou de teste usados para esses componentes.

— Retirar as pecas novas da embalagem original apenas imediatamente antes da utilizagéo.
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— Executar servigos nos componentes removidos somente em um local de trabalho equipado para este fim.
— Caso pecgas removidas sejam despachadas, sempre utilizar as embalagens originais das pegas novas.
As instrugdes a seguir devem ser observadas obrigatoriamente na execugao de servigos em motores

de 6nibus:

A entrada de sujeira é perigosa e causa danos

— Antes de abrir o lado limpo do sistema de combustivel:
Limpar com ar comprimido as partes do motor em volta das conexdes de alta presséo, tubos de injegao,
distribuidor de combustivel e tampa de valvulas.

— Remover a tampa de valvula e repetir a limpeza das partes do motor em volta das conexdes de alta
pressao, tubos de injecao e distribuidor de combustivel.

— Primeiramente apenas soltar as conexdes de alta presséao:
Soltar as porcas das conexdes de alta pressdo e desparafusa-las em 4 voltas.
Levantar as conexdes de alta pressdo com uma ferramenta especial.
Justificativa: As conexdes de alta pressdo somente devem ser totalmente removidas quando os injetores
ja estiverem removidos, para que nao possa cair sujeira nos injetores por cima.

— Remover os injetores.

— Apo6s a remocgao, lavar os injetores com um liquido de limpeza, com o orificio da conexao de alta
presséao voltado para baixo.

— Remover as conexdes de alta pressdo, desparafusando as porcas das conexdes.

— Limpar o orificio do injetor no cabecgote.

6. Programa de operagao de emergéncia para agregados com moédulos de comando eletronicos

Observagoes
Os agregados dispdem de um sistema de controle eletrénico capaz de monitorar tanto o agregado como a
si proprio (autodiagndstico).

Assim que uma falha é detectada, apds avaliagdo da falha uma das seguintes agbes sera automaticamente
implementada:

— Emisséo de um alerta de falha, com o cédigo da falha.

— Comutacéo para uma fungédo de emergéncia, garantindo a continuagcéo do funcionamento, ainda que
limitado. Providenciar imediatamente a eliminagao da falha.

— O cédigo da falha sera indicado diretamente através da conexdo com o MAN-cats.

7. Observagoes de montagem

Montagem de tubulagées
— As tubulagbes ndo podem ser deformadas durante os servigos de montagem - risco de ruptura!

Montagem de juntas planas

— Usar somente juntas originais MAN

— As superficies de contato devem estar limpas e nao apresentar defeitos.

— N&o usar material de vedacé&o ou cola - caso necessario, para facilitar a montagem, usar um pouco de
graxa, de forma que a junta cole na peca a ser montada.

— Apertar uniformemente os parafusos com o torque de aperto indicado.

Montagem de anéis de vedagio (O-Rings)
— Usar somente anéis de vedagéo (O-Rings) originais MAN.
— As superficies de contato devem estar limpas e ndo apresentar defeitos.

Recondicionamento de motor

— A vida util de um motor ¢é influenciada por diversos fatores. Por isto € impossivel prever a quantidade de
horas de trabalho necessarias para um recondicionamento basico do motor.

— A abertura ou recondicionamento do motor ndo é recomendada enquanto o motor apresentar
valores normais de taxa de compressao e os seguintes valores de funcionamento ndo se alterarem
consideravelmente em comparagéo aos valores de um motor novo:

— Taxa de compressao

— Temperatura dos gases de escape

— Temperatura do liquido de arrefecimento e do 6leo lubrificante

— Pressao e consumo de éleo

— Caracteristicas de fumaca
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Os seguintes critérios influenciam significativamente a vida util do motor:

— A correta regulagem do regime de rendimento de acordo com o tipo de aplicagéo
— Instalagao correta (motores estacionarios)

— Vistoria da instalagao por pessoal autorizado (motores estacionarios)

— Manutengao periédica de acordo com o plano de manutengao
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APRESENTAGAO DO MOTOR

Placa de identificagdo/designag¢ao do tipo

Descri¢cado da placa de identificagao

INTRODUGAO

' 151503401360201 NIl
(0))

\ =

- /

~ MAN Nutzfahrzeuge Aktiengesellschaft )

Typ D2676 LF10 ©

Motor-Nr./Engine-No. I

(1) Tipo de motor
(2) Etapas de recondicionamento NI/NII

Descrigdo das etapas de recondicionamento
Para mancais da arvore de manivelas e bielas bem como pistdes e camisas de cilindro existem etapas
de recondicionamento. Os grupos de montagem do recondicionamento sao identificados na placa de

identificacdo, por exemplo

P = Arvore de manivelas - Mancais de biela NI ou NIl

A44011zbAD0D
(3) Numero de série do motor

H = Arvore de manivelas - Mancais da arvore de manivelas NI ou NIl

Descrigdo n° do motor/engine-n°. (Nimero de identificagdo do motor)

Descrigcao n° do
motor/engine n°.

Critério de identificagao (classificagao)

515 Numero de modelo apds cédigo do modelo

0340 Dia da montagem

136 Sequéncia da montagem (numero do progresso no dia da montagem)
0201 Os ultimos 4 digitos do n° do motor /engine no. sao dados especificos de

produgcao e equipamento.

Descrigao da denominagao do tipo

Denominagao do | Descricdo Exemplo

tipo

D Tipo de combustivel Diesel

26 Numero de identificagao + 100 Diametro dos cilindros 126 mm
7 (NUmero de identificagdo x 10) + | 170 mm de curso (arredondado)

100
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INTRODUGAO

6 Numero de cilindros 6 cilindros
Turbo com Turbo e refrigeragédo do ar de admisséo
(intercooler)
F Instalagédo do motor Motor/em pé/instalagao frontal
10 Identificagdo do modelo Poténcia/rotagdo/aprovagao
20 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao
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Dados caracteristicos

D2676 LF28

Designacao Unidade Indicagoes

Classificagao de poluentes (Euro 5) Proconve P7
Numero de cilindros/disposi¢cao 6 cilindros/em linha/de pé
Valvulas por cilidro 4

Peso do motor seco kg 990

Sistema de injecao Common Rail/lEDC 7
Sentido de rotagao visto sobre o volante do a esquerda

motor

Poténcia nominal conforme ISO 1585-88/195 | kW/CV 324/440

EWG

Diametro do cilindro mm 126

Curso mm 166

Cilindrada cm? 12419

Ordem de ignig¢ao 1-5-3-6-2-4

Rotagc&o nominal rpm 1900

Rotacéo inferior da marcha lenta rpm 550-600

Torque max. a rotagéo Nm rpm 2100 Nm a 950 até 1400 rpm
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Descrigao do motor

md2066LF30002

(1) Tubo do liquido de arrefecimento (verséo (15) Bomba de combustivel
com Retarder) (16) Bomba de alta presséo
(2) Tampa do cabegote (17) Acionamento da bomba de alta pressao
(3) Duto de cabos (18) Alternador
(4) Modulo de controle do motor (19) Correia poli V
(5) Tubo do liquido de arrefecimento (versao (20) Carter de d6leo
com Retarder) (21) Ventoinha
(6) Carcaga do volante/caixa de controle (22) Cotovelo do termostato
(7) Mangueira moldada (23) Cotovelo do intercooler
(8) Compressor de ar (24) Carcaga do termostato
(9) Bomba de diregéo assistida 1 (25) Vela incandescente de partida
(10) Bomba hidraulica (26) Modulo de 6leo
(11) Bomba de direcao assistida 2 (27) Tubo de encaixe
(12) Bloco do motor (28) Tubo de ar pressurizado
(13) Filtro de combustivel (KSC) (29) Turboalimentador

(14) Tubo de presséao

Motor - geral
O motor descrito aqui € um motor diesel de 4 tempos, de refrigeracéo liquida, sobrealimentado, com
turboalimentador a gas de escape da norma de emissdes (Euro 5) Proconve P7.

O motor trabalha com o sistema de injegdo de alta pressido Common Rail em conjunto com o EDC
7 (Electronic Diesel Control).
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Monitoramento do motor

O monitoramento do motor é realizada através de diversos sensores. Estes sensores sao, por exemplo,
sensores de rotagao e de temperatura, que transmitem as diversas situagdes e condigdes operacionais
do motor para o médulo de comando do motor.

O médulo de comando do motor funciona de acordo com o principio APE:
A = Admisséao

P = Processamento

E = Exaustéo

O modulo de comando do motor processa as informagdes obtidas dos sensores e controla os sinais de
saida que sao transmitidos aos atuadores. Os atuadores convertem os sinais em grandezas mecanicas.
Um atuador é, por exemplo, a unidade dosadora na bomba de alta pressao.

Bloco de cilindros

O bloco do motor, em conjunto com o bloco de cilindros, € fundido em uma Unica pega de ferro fundido
especial. As camisas de cilindro molhadas de fundigao centrifuga especial altamente resistente a desgastes
sao substituiveis. A vedagao das camisas de cilindro é feita por meio de anéis de vedagao de elastdbmero.
O bloco de cilindros é fechado na frente com uma tampa e atras com a carcaga do volante/caixa de
distribuicdo. A carcacga do volante/caixa de distribuicdo bem como a tampa sao fabricados de aluminio. Os
retentores da arvore de manivelas estdo montados na tampa e na carcaga do volante/caixa de distribuigéo.
Os gases de respiro do bloco do motor sdo reconduzidos por um separador de 6leo com valvula reguladora
de pressao no lado de sucgao do turboalimentador para o ar de combustao.

Arvore de manivelas

A arvore de manivelas é forjado em matriz de microliga de ago temperado. Ele possui oito contrapesos
fundidos como compensacgdo de massas. A arvore de manivelas € apoiada no bloco de cilindros em 7
pontos. Os pinos da arvore de manivelas e das bronzinas de biela s&o apoiadas em mancais feitos de trés
materiais e prontos para a instalacdo. O suporte axial ocorre através dos discos de arranque inseridos na
62 posicao de suporte do bloco de cilindros. As bronzinas de biela sdo alimentadas com 6leo do mancal da
arvore de manivelas através de um orificio.

Biela (biela de fracionamento)

As bielas de fracionamento sao feitas de aco temperado em matriz em uma peca forjada de precisdo. A
cabeca da biela é dividida em diagonal por meio de fratura (fracionamento) da capa da biela. A estrutura da
superficie obtida no fracionamento tem como resultado um efeito de estriado entre a tampa do mancal de
biela e a biela com encaixe exato, que evita trocas e grande estabilidade transversal.

Pistao

Para o anel do pistao superior sao utilizados pistdes de trés anéis de fundigdo especial em aluminio com
suporte do anel fundido. Os pistdes sdo equipados com um canal de resfriamento fundido para melhor
descarga térmica em desempenho elevado. Eles sao resfriados através de um fio de 6leo do injetor de
Oleo. A equipagem do anel envolve um anel trapézio bilateral e de minuto como anéis de vedagao e um
anel elastico de lubrificagdo de face estreita para mangueira como anel raspador de dleo.

Cabecote

Motores da linha D26 sado equipados com um cabegote de pecga Unica de ferro fundido especial com eixo de
comando superior (OHC — OverHead-Camshaft). O cabecgote é equipado com uma sede postica da valvula
encolhida e com uma guia da valvula substituivel. As guias da valvula sdo equipadas com vedacgéo da
haste da valvula nos quatro ventiladores. As vélvulas sdo acionadas por balancins substituiveis sobre eixos
dos balancins. O EVB (Exhaust Valve Brake) - freio de valvula de escape - é feito com pontes substituiveis.
O cabegote ¢é fixado com parafusos de cabegote extremamente resistentes. A vedagcdo de camada Unica
do cabecote de ago é revestida por uma vedagao da camara de combustdo especial. A vedacao entre

o cabegote e a tampa do cabecgote € uma vedacao de elastdmero.

Eixo de comando

O eixo de comando é usinado em acgo e enrijecido por indugéo. Ele é instalado em 7 camadas no cabecote
em bronzinas do mancal do eixo de comando. O suporte axial é feito por meio de um cilindro sobre o eixo
de comando. A tragao ocorre por meio de engrenagens do lado do volante do motor.
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Lubrificagao do motor

A lubrificagao do motor é realizada através de uma lubrificagao por circulagao sob pressao para todos os
mancais. O filtro de 6leo do motor e o radiador de 6leo sao reunidos como modulo de éleo. A medigao do
nivel de éleo no carter é realizado através da vareta medidora de 6leo e através de um sensor de nivel
de dleo instalado no bloco do motor.

Sistema de refrigeragao

O circuito de arrefecimento é composto por circulagédo forgada regulada por termostato com uma bomba
de liquido de arrefecimento isenta de manutengéo acionada por correia Poly-V dentada. A carcaga do
distribuidor possibilita o alojamento da bomba de liquido de arrefecimento, do alternador e do compressor
de agente refrigerante. A conexao de alimentagdo do aquecimento também esta afixada na carcaga do
distribuidor. Os termostatos sdo elementos substituiveis com elementos de cera como material de dilatago.
Em todos os motores de veiculos sdo usadas embreagens para ventilador hidrostatico com controle
elétrico. O acionamento da embreagem do ventilador hidrostatico ocorre de acordo com a temperatura

do liquido de arrefecimento e sinal do computador de comando do veiculo. O acionamento isento de
manutengéo do ventilador é realizado através de engrenagens retas da arvore de manivelas.

Sistema de admissao e escape

O coletor de escape, composto de trés pecgas, é de fundigdo nodular de alta temperatura e fixado ao
cabecgote com parafusos de alta resisténcia a calor. O turbocompressor livre de manutencéao € instalado no
coletor de escape central. Depois do turbo, estd montado o coletor de escape com o freio aéreo do motor
fixo. A lubrificagdo do turbocompressor ocorre através da circulagido do motor.

AdBlue®-System

O misturador AdBIlue® com bico de uréia esta montado no coletor de escape com a valvula do freio motor.
Uma mistura de AdBIlue®, precisamente dosada pelo médulo de dosagem, é injetada pelo bico de uréia
exatamente no fluxo de gases de escape. A dosagem de ARLA 32 (AdBlue®) é definida pelo médulo de
comando do motor. O volume de dosagem é calculado a partir da rotagao do motor, do torque do motor e
da temperatura do catalisador.

Sistema de combustivel

O sistema de combustivel é dividido entre sistemas de baixa e alta pressdo. As mangueiras de combustivel,
a bomba de alimentagdo manual e o KSC (Kraftstoff-Service-Center [centro de servigco de combustivel])
fazem parte do sistema de baixa pressdo. O KSC é composto de pré-filtro e micro-filtro especial

com separador de agua para garantir a pureza de combustivel necessaria ao sistema Common Rail.
Adicionalmente, o sistema de baixa pressdo compreende o elemento aquecedor e o dispositivo de partida
por aquecimento. A interface para o sistema de alta pressédo é a bomba de alimentagdo de combustivel.

Sistema de alta presséo

O sistema de alta pressao é composto pela bomba de alta pressdo com controle de fluxo com bomba de
alimentagéo de combustivel flangeada, bem como o tubo de pressdo com sensor de pressao do distribuidor
de combustivel e valvula limitadora de pressao. Além disso sao instalados injetores de controle por
solenoide com conectores de tubos de pressao bem como tubulagdes de alta pressao de acordo com a
necessidade.

No sistema de alta pressao, a geragao de pressao de injegao e a injegao de combustivel sdo desacoplados.
A presséao de injegcao é gerada pela bomba de alta pressao independente da rotagédo do motor e volume
de injegao necessario. O volume de injegado esta disponivel no tubo de pressao para injegdo através dos
injetores. O volume de alimentagdo da bomba de alta pressao é regulado por uma valvula proporcional.

O momento de injegao e o volume de injegdo sdo calculados no mdédulo de comando do motor e
implementados pelos injetores controlados por solenoides.

Através dos injetores controlados por solenoides podem ser realizadas injegdes multiplas:

1 Injecao prévia para a melhoria da queima, reducéo dos ruidos de queima bem como redugao dos
picos de pressao da queima.

2 Injegao principal para rendimento de energia para a poténcia de motor exigida e entregue.

3 Injecdo posterior para a reducdo da emissdo de material danoso como elemento principal NOy.

Em todos os trabalhos no sistema de pressao altamente sensivel, é imprescindivel a higiene absoluta no
local de trabalho e arredores.
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Injetores
Oa injetores séo guiados por valvulas magnéticas. Eles sdo ordenados em pé no cabegote e estendidos
com uma flange de pressao.

Dispositivo de partida por incandescéncia

Como equipamento especial é possivel instalar um dispositivo de partida por incandescéncia como auxilio
na partida a frio. O dispositivo de partida por incandescéncia € composto por uma valvula solenoide e uma
vela incandescente de partida de acionamento rapido instalada no cotovelo de ar pressurizado. A vela
incandescente de partida e a valvula solenoide correspondente sdo acionados pelo EDC de acordo com
solicitagcao de diversos parametros (através de sensores) e aquecem o ar aspirado. O fornecimento de
combustivel é feito através do filtro de combustivel.

Sistema de freio do motor

Os motores da série D26 vém de série equipados com um EVB nao regulado. Na ponte da valvula de
escape esta montado um pistéo hidraulico que é carregado pela presséo do 6leo do motor e um orificio
de alivio de carga, através do qual a presséo do 6leo do motor pode diminuir novamente. Acima da
ponte da valvula existe um encosto cuja pressao bloqueia o orificio de alivio de carga quando a valvula
de escape esta fechada. Ao abrir a valvula, o orificio é liberado e a pressédo do 6leo do motor a frente
do pistdo hidraulico pode baixar. Quando o freio aéreo do motor é fechado pelo cilindro elétrico contra
a mola de torséo, surgem ondas de pressao no coletor de escape que provocam uma curta abertura
posterior das valvulas de saida. Isso significa que a véalvula de escape é aberta por um curto periodo
apo6s cada fechamento. O pistao hidraulico, que esta sob pressao do éleo do motor, € empurrado para
a vélvula durante sua réapida abertura. Como o encosto bloqueia o orificio de alivio de carga e a valvula
de retorno bloqueia o orificio de acesso do dleo, o pistdo ndo consegue retornar. Com isso, a valvula de
escape durante o curso de compresséo e o tempo de expanséo seguinte fica ligeiramente aberta. O
poder de frenagem do motor aumenta.

Motor de partida

O motor de partida € um motor de emissao livre. Emisséo livre significa que o eixo do motor de partida
€ montado na carcaga do motor de partida sem rolamento de contra eixo. Para o controle do motor de
partida, ha um relé mecéanico montado no motor de partida.

Alternador

Para a geragéo de energia, estd montado um gerador compacto, silencioso e de alto desempenho. O
gerador esta equipado com um regulador multifungdo. A regulagem da voltagem é feita dependendo da
temperatura, da carga da bateria e do gasto momentaneo de energia. A velocidade de rotagcdo do gerador
€ 4 vezes maior que a velocidade de rotagao do motor.

Compressor de ar

O compressor é acionado por meio de engrenagens no lado do volante do motor. Dependendo da versao,
no eixo da tomada de for¢ca do compressor também podem ser montados uma bomba hidraulica (hidraulica
Kipper) e mais uma bomba de dire¢édo hidraulica.

Bomba da diregao hidraulica
A bomba de diregéo hidraulica esta montada atras do compressor.
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MOTOR - SISTEMA ELETRICO

MOTOR - SISTEMA ELETRICO

md2066LF30m00

(1) Interruptor da pressao do d6leo (7) Sensor de pressao do rail

(2) Vela incandescente de partida (8) Elemento aquecedor (KSC)

(3) Sensor de temperatura AdBlue® (9) Sensor de pressao

(4) Sensor de rotagao (10) Unidade de medicao

(5) Sensor da arvore de manivelas (11) Valvula eletromagnética

(6) Sensor de temperatura (12) Sensor da pressédo de alimentagao
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MOTOR - SISTEMA ELETRICO

MOTOR - SISTEMA ELETRICO

Sistema elétrico do motor (versdao sem PriTarder®) - remocgao e instalagao

md2066LF30m00

(1) Interruptor da pressao de d6leo (7) Sensor de pressao do rail

(2) Sensor da presséo de alimentagao (8) Elemento aquecedor (KSC)

(3) Sensor de temperatura AdBlue® (9) Sensor de pressao

(4) Sensor de temperatura (10) Valvula eletromagnética

(5) Sensor de fase (11) Vela incandescente de partida

(6) Sensor de rotagao
Dados técnicos
Sensor de pressao (1) .oovevvevieeeiiieeiiieeeie e, MTBXT,5 e 50 Nm
Vela aquecedora (11)......ccceiiviiieeiiiiieeieeeeeeeee M20XT,5 oo 25 Nm
Abracadeira de perfil do sensor de temperatura AdBIUE® (3).......covvniiiiiiiiiii i 1,5Nm
Sensor de temperatura (4) ......ccoeveviiiieiiieiieen. MTBXT,5 o 45 Nm
Sensor de pressdo dorail (7) .....ccoevvvvieviiiiiiiinnennnn. MTBXT,5 i 70 Nm
Parafuso de fixagao do sensor de rotagado (5) ........ MBXT16-10.9 ..o 8 Nm

Informag¢des importantes

CUIDADO
Perigo de ferimento por objetos pontiagudos nas cintas de nylon
+ Apertar e cortar a abragadeira das cintas de nylon. Nao deixar pontas

ATENGAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Seguir o Manual de Manutengéao
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SISTEMA ELETRICO

ATENGAO

Danos aos componentes por conexdes rosqueadas nao apertadas corretamente

» Caso as parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas
com aperto inicial de no méaximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Nota

Antes da remogao de interruptores ou sensores, marcar a posigcdo de montagem das
abracgadeiras de cabos e separa-las.

Apos a instalagao de interruptores ou sensores, instalar as abragadeiras de cabos conforme a
marcagao.
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Sistema elétrico do motor (versdao sem PriTarder®) - remocgao e instalagao

md2066LF30m01

(1) Interruptor da pressao do 6leo (7) Sensor de pressao do rail

(2) Sensor da pressao de alimentagao (8) Elemento aquecedor (KSC)

(3) Sensor de temperatura AdBlue® (9) Sensor de presséao

(4) Sensor de temperatura (10) Sensor de presséao PriTarder®

(5) Sensor de fase (11) Valvula eletromagnética

(6) Sensor de rotagéo (12) Vela incandescente de partida
Dados técnicos
Interruptor da presséo do 6leo (1)......c.cceeeevvevennnnnn. MABXT,5 e 50 Nm
Vela aquecedora (2) ......ccuueiviiieiiiiieiiiiie e M20XT,5 e 25 Nm
Abracadeira de perfil do sensor de temperatura AdBIUE® (3)........oviiiiiiiiiiiiiiiiie e 1,5 Nm
Sensor de temperatura (6) .........cccoeveeieiiiiiieeiennnnnn. MABXT,5 e 45 Nm
Sensor de pressao do rail (7) ......ccoeevveeeeiinneiennnnnn. MABXT,5 e 70 Nm
Sensor de pressao (9) .oovvevveiveeiiiiii e MABXT,5 e 45 Nm
Sensor de pressao PriTarder® (11) ......ccccoevieiennnnnn. MABXT,5 e 45 Nm

Informago6es importantes

CUIDADO
Perigo de ferimento por objetos pontiagudos nas cintas de nylon
» Apertar e cortar a abragadeira dos cabos

ATENCAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
+ Seguir o Manual de Manutengéo
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SISTEMA ELETRICO

ATENGAO

Danos aos componentes por conexdes rosqueadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Nota

Antes da remogao de interruptores ou sensores, marcar a posigcdo de montagem das
abracgadeiras de cabos e separa-las.

Apos a instalagao de interruptores ou sensores, instalar as abragadeiras de cabos conforme a
marcagao.
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SISTEMA DE REFRIGERAGAO

A45032AK000

(1) Tubo do liquido de arrefecimento (verséao (8) Cotovelo do termostato
sem Retarder) (9) Parafuso de fixagao
(2) Parafuso de fixagao (10) Carcaga do termostato
(3) Tubo de encaixe (11) Anel de vedacao (O-Ring)
(4) Tubo de encaixe (12) Parafuso de fixagédo
(5) Tubo do liquido de arrefecimento (verséao (13) Parafuso de fixagédo
sem Retarder) (14) Tubo de encaixe
(6) Carcaga do distribuidor (15) Anel de vedacao (O-Ring)

(7) Bomba do liquido de arrefecimento
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SISTEMA DE REFRIGERAGAO

VENTILADOR

Ventilador do radiador - remover e instalar

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

(1) Embreagem do ventilador (3) Parafuso de fixacao

(2) Ventilador (4) Motor do ventilador
Dados técnicos
Parafuso de fixagao (3)......cccvviviiiiiiiieiicee, MBX1,25 ..o,
Parafusos de fixagdo bicode ar ............cc.ccoeeennne. K7X25. ..o,

Bragadeira da mangueira do ar de admissao lado

O A frHO . TS83-105 ..o,

Bragadeira da mangueira do ar de admissao lado

doarquente........coooiiiiiiiii TS83-105 ...,
Bragadeira de mangueira da tubulagao de respiro ..H12-22 .............ooiiiiiiiiiiiiiee,

Bragadeiras da mangueira do liquido de

arrefecimento ..o, HBO-74 ...,
Porcas de fixacdo de abafadores de ruidos............ MB-8 ..

Informag¢des importantes

': CUIDADO

Perigo de ferimento por pontas das presilhas de cabos
+ Apertar e cortar a presilha de cabos

A3 (1)br Etapa1l 1. Edicéao
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ATENGAO
Dano ao cabo elétrico devido a aperto excessivo
* Seguir o Manual de Manutengao

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria.

ATENGAO

Danos aos componentes por uniées roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

> DD
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Remover ventilador

Remover abafadores de ruidos

\%
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Rl EEEE
P =, o o
\ .-'-- el

* Remover porcas de fixagédo (1) e (3)

* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

Desligar a conexao elétrica do reservatério de
compensacao do liquido de arrefecimento

» Cortar a presilha de cabo (2)
» Separar a conexao elétrica (1)
» Colocar a conexao elétrica (1) de lado e prender

A3 (1)br Etapal

Remover a mangueira do ar de admisséao lado
do ar quente

| md2066YASiaal1

 Soltar as bragadeiras (1)

* Retirar a mangueira do ar de admissao (2) com
bragadeiras (1)

Remover a mangueira do ar de admissao lado
do ar frio

\ |
| =) "=
/ 71 ' J f',ﬁ/ |
A )/77/@@/“\)\' 1) [ | md2086vASiaa00
» Soltar as bracadeiras (1)

» Retirar a mangueira do ar de admissao (2) com
bracadeiras (1)
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Desconectar a mangueira do liquido de Conexao elétrica do ventilador hidrostatico -
arrefecimento do reservatério de compensacao separar

W YA4401Aa15
» Soltar as bragadeiras (2) + Cortar a presilha de cabo (2)
* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento + Desmontar a presilha de fixacao (3) para fio
(1) com a bracgadeira (2) elétrico
« Separar a conexao elétrica (1)
Desconectar a mangueira superior do liquido « Retirar a fiagdo elétrica do suporte (4)

de arrefecimento
Remover o ventilador e bocal

{ / ) _— )’_ \ |I|/ L.__f =

| md2066YAShab00 / / V 7\ \ | -"':i?f ||
» Soltar as bragadeiras (1) N S \; I\ | | md2066YAShba04
* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento Nota

(2) com bragadeiras (1) O ventilador somente pode ser removido

em conjunto com o bocal de ar.

* Remover os parafusos de fixagao (2) do bocal
de ar

* Remover os parafusos de fixagcéo (1)

* Remover o ventilador (3) e bocal
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Remover a embreagem do ventilador

* Remover os parafusos de fixagéo (2)

md2066LF14hba12

» Retirar a embreagem (1) do ventilador (3) pela

frente

A3 (1)br Etapal

Instalar o ventilador

Instalar a embreagem do ventilador

md2066LF14hbat12
* Inserir a embreagem do ventilador (1) no
ventilador (3)
* Instalar os parafusos de fixagéo (2) e apertar com
22 Nm

Instalar o ventilador e o bocal de ar

\ -
. /x‘;?"--_
_ [

(/ \

/ " - "".:_:_—,_'.
o\ 2me
/ )l)f/ 9‘% \; JAV4 ,{}"1 | | md2066vAShbaos
Nota
O ventilador pode ser instalado somente

em conjunto com o bocal de ar

* Instalar o ventilador (3) com o bocal de ar

» Encaixar o ventilador (3) sobre o flange de
fixagdo no motor do ventilador

» Parafusar os parafusos de fixacao (1) e (2)

 Apertar os parafusos de fixacéo (1)

+ Verificar a mobilidade do ventilador (3) e, se
necessario, ajustar o bocal

* Apertar os parafusos de fixagdo (2) com 6 Nm
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Conectar a conexao elétrica do ventilador Instalar a mangueira de liquido de arrefecimento
hidrostatico do reservatério de compensagao
J)
—/
= jT—,\_
5y f/ |
— A — E
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/ YA4401Aa15 N L AT T SN md2066YAShea03
+ Conectar a conexao elétrica (1) + Encaixar a mangueira do liquido de arrefecimento
» Montar a presilha de fixagéo (3) para o fio elétrico (1) com a bracadeira (2)
* Encaixar o fio elétrico no suporte (4) « Apertar a bragadeira de mangueira (1) com 3,6
* Prender a conexdo elétrica (1) com presilha de Nm
cabo (2)
» Apertar e cortar a presilha de cabos (2) Posicdo de instalagao das bragadeiras da
mangueira do ar de admissao
Instalar a mangueira superior do liquido de
arrefecimento
= YAOBXA14
( \\\\
md2066YAShab0o Nota
+ Instalar a mangueira do liquido de arrefecimento A posicao de instalagao das bragadeiras
(2) com bragadeiras (1) na mangueira do ar de admisséo é
+ Apertar as bracadeiras de mangueira (1) com 5 identificada por um rebaixo nas duas
Nm extremidades

Nas etapas de instalagdo das
mangueiras do ar de admiss&o, deve-se
considerar a posi¢cao de montagem
ilustrada das bragadeiras de mangueira

» Dispor as mangueiras de ar de admisséao e
bragadeiras (1) livre de atritos
» Colocar as bragadeiras (1) no rebaixo (2)
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Instalar a mangueira do ar de admisséao lado
do ar frio

N 1|
A V?/C@/ § /"//""/ |

* Instalar a mangueira do ar de admiss&o (2) com
bragadeiras (1)

» Apertar as bragadeiras para mangueira (1) com
9 Nm

| md2066vASiaa00

Instalar a mangueira do ar de admisséao lado
do ar quente

| md2066YASiaa01

* Instalar a mangueira do ar de admiss&o (2) com
bracadeiras (1)

» Apertar as bracadeiras para mangueira (1) com
9 Nm

A3 (1)br Etapal

Efetuar a conexao elétrica do reservatoério de
compensacao do liquido de arrefecimento

»

» Conectar a conexao elétrica (1)

* Prender a conexdo elétrica (1) com presilha de
cabo (2)

» Apertar e cortar a presilha de cabos (2)

md2066YASmab02

Instalar os abafadores de ruido
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* Instalar o abafador de ruido (2) com arruelas

» Parafusar as porcas de fixacdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido
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MOTOR DO VENTILADOR

Remover e instalar o motor do ventilador

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar o amortecedor de vibracdes, ver 331

— Remover e instalar a carcaga do distribuidor, ver 83

— Remover e instalar tampa, ver 347

— Remover e instalar o retentor traseiro da arvore de manivelas, ver 320

md2066LF14hba01

(1) Parafuso de fixagao (3) Cubo do ventilador
(2) Motor do ventilador (4) Parafuso de fixagdo (rosca esquerda)

Dados técnicos

Parafuso de fixag&o (rosca esquerda) (4)............... M16x1,5-LHX75 ..., 1° aperto de 100 Nm
Parafuso de fixag&o (rosca esquerda) (4)............... M16Xx1,5-LHX75 ..ooveiiiiiiiieeieee, Aperto final 90°
Folgas do motor do ventilador

Folga axial do motor do ventilador (2) ..o 0,20 - 0,55 mm
Folga radial do motor do ventilador (2)..........ccooiiiiiii i 0,035-0,076 mm
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Medidas do motor do ventilador

Didmetro interno dos mancais do eixo do ventilador.............cccooviiiiiiiiiiin @ 35,000 - 35,025 mm
Diametro externo do eixo do ventilador (lado do cubo/rosca do ventilador) ................ @ 34,943 - 34,959 mm
Diametro externo do eixo do ventilador (lado da engrenagem de acionamento).......... @ 34,949 - 34,965 mm

Material de consumo
[ Yo (1 (=1 1L N Conforme necessidade
Vaselina INAUSEIIAL. ... ..o ettt et e e e e aeaaens Conforme necessidade

Informag6es importantes

ATENGCAO

Se um anel de vedagao de PTFE entrar em contato com éleo ou graxa antes da montagem,
o anel devera ser descartado

» Limpar o cubo do ventilador e as ferramentas de instalagdo antes da montagem

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGCAO

Danos aos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

> D D

Ferramenta especial

[1] Garra BR-952
.  Extrair o retentor de eixo radial em conjunto com:
* Martelo [2]
[2] Martelo BR-077

¢ Extrair o retentor de eixo radial

[3] Colocador BR-996

* Instalar o retentor de eixo radial em conjunto
com:
* Mandril [4]
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[4] Mandril BR-224
« Instalar o retentor radial
[5] Movimentador BR-958

e Travar o motor

A3 (1)br Etapa1l 1. Edicéao
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Verificar o motor do ventilador Verificar a folga radial do motor do ventilador

Verificar a folga axial

md2066LF14dba17

» Montar o relégio comparador (3) com o respectivo

md2066LF 14dba18 SUpOFte (2)
* Montar o relégio comparador (1) com o respectivo « Encostar a haste do relégio pré-tensionado no
suporte (2) cubo do ventilador (2)
* Encostar a haste do relogio pre-tensionado na « Pressionar o cubo do ventilador (2) na posigéo
engrenagem de transmisséo (3) final horizontalmente a esquerda
* Pressionar a engrenagem de acionamento (3) « Ajustar o reloégio comparador (3) para zero
em dire¢&@o ao bloco de cilindros « Puxar o cubo do ventilador (2) para a posigao final
* Ajustar o relégio compoarador (1) para zero em direcdo ao apalpador do relégio comparador
» Puxar a engrenagem de acionamento (3) em (3) e ler a diferenca

direcao ao apalpador do relégio comparador (1) e A folga radial permitida ¢ de 0,035 - 0,076 mm.
ler a diferenca
A folga axial permitida é de 0,20 - 0,55 mm. Se a folga radial estiver fora da tolerancia, verificar
0 eixo e mancais do eixo do ventilador
Se a folga axial estiver fora da tolerancia, o motor
do ventilador deve ser substituido. Verificar o diametro externo do eixo do ventilador,
ver Verificar o didmetro externo do eixo do
ventilador, 48.

Verificar didmetro interno dos mancais do eixo
do ventilador, ver Verificar o didmetro interno dos
mancais do eixo do ventilador, 48.
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Remover o motor do ventilador Extrair o retentor radial do eixo

Instalar o dispositivo de rotagao manual do
motor

md2676hba06

xtrair o retentor radial do eixo (2) com Martelo [2]
(4) e Garra [1] (3) do motor do ventilador (1)

m

md2840ceall
* Remover a tampa de fechamento da carcaga do Remover o motor do ventilador
volante/caixa de distribuigdo
» Montar e travar o Movimentador [5] (1) na carcaga
do volante/caixa de distribuigédo

Remover o cubo do ventilador

md2066LF14daa09

* |dentificar a posi¢ao de instalagéo dos parafusos
de fixacdo (1) e (2)

* Remover os parafusos de fixacao (1) e (2)

+ Identificar a posicdo de montagem das buchas

md2066LF 14daa08 de ajuste
« Fixar a engrenagem da arvore de manivelas (4) « Retirar as buchas de ajuste do motor do
com o parafuso de fixagao (5) ventilador (3)
* Remover o parafuso de fixagéo (rosca esquerda) + Retirar o O-Ring (4)
(1) « Retirar o motor do ventilador (3)

* Retirar o cubo do ventilador (2) do motor do
ventilador (2)
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Verificar o motor do ventilador

Desmontar o motor do ventilador

Verificar o didmetro externo do eixo do
ventilador

md2676daal2

» Puxar o eixo do ventilador (2) para fora da
carcaga (1)

Verificar o didametro interno dos mancais do
eixo do ventilador

md2676daall

* Verificar o didmetro interno dos mancais (2) na
frente com o relégio comparador (1) e haste de
medicao interna (4)

* Repetir o processo de trabalho nos mancais
traseiros

O diametro interno permitido do mancal (2) é de

@ 35,000 - 35,025 mm.

Se os didmetros internos estiverem fora da
tolerancia, a carcaca deve ser substituida.

md2676daal4

« Verificar o didmetro externo do eixo do ventilador
nas superficies de apoio (2) e (3) com o
micrémetro (1)

O diametro externo permitido da superficie de

apoio (2) é de @ 34,949 - 34,965 mm.

O diametro externo permitido da superficie de
apoio (3) é de @ 34,943 - 34,959 mm.

Se o diametro externo estiver fora da tolerancia, o
eixo do ventilador deve ser substituido.

Montar o motor do ventilador

md2676daal2

* Lubrificar levemente as superficies de apoio (2)
do eixo do ventilador com 6leo de motor limpo
+ Instalar o eixo do ventilador (2) na carcaca (1)
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Instalar o motor do ventilador Posicionar o cubo do ventilador

Instalar o motor do ventilador

md2066LF14daal6
* Instalar o novo cubo do ventilador (2) no motor

- md2UGGLF:4daa09 do ventilador (3)
Lubrificar levemente o novo anel de vedago + Untar levemente a rosca do novo parafuso de
(O-ring) (4) com Vaselina industrial fixagdo (rosca esquerda) (1) nos primeiros 10
Instalar o anel de vedagé&o (O-ring) (4) mm a partir da cabega do parafuso com Loctite
Colocar as buchas de ajuste no motor do 5900 (5)
ventilador (3), conforme a identificagéo + Parafusar o parafuso de fixagdo (rosca esquerda)
Posicionar o motor do ventilador (3) (1) e apertar com 1° aperto de 100 Nm
Parafusar os novos parafusos de fixagéo (1) e (2) « Apertar o parafuso de fixagdo (rosca esquerda)
conforme identificagéo (1) com Aperto final 90°
Apertar os parafusos de fixagéo (1) e (2) « Remover o parafuso de fixagdo (4)

Instalar o retentor radial Remover o movimentador do motor

md2840ceall

* Pressionar o novo retentor radial (2) com « Remover o Movimentador [5] (1) da carcaga do
Mandril [4] (4) e o Colocador [3] (3) no motor do volante/caixa de distribuicao
ventilador (1) até encostar no batente « Montar a tampa de fechamento na carcaca do

volante/caixa de distribuicao
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TUBO DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdao sem Retarder)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao
— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN

A45032AK000
(1) Cotovelo do sistema de refrigeragéao (9) Parafuso de fixagao
(2) Parafuso de fixagao (10) Carcaga do termostato
(3) Tubo de encaixe (11) Anel de vedacao (O-Ring)
(4) Tubo de encaixe (12) Parafuso de fixagéo
(5) Cotovelo do sistema de refrigeragao (13) Parafuso de fixagédo
(6) Carcaga do distribuidor (14) Tubo de encaixe
(7) Bomba do liquido de arrefecimento (15) Anel de vedacgao (O-Ring)

(8) Cotovelo do termostato

Dados técnicos
Sensor de temperatura do liquido de

arrefecimento ... ..., MABXT,5 e 47 Nm
Bragadeira de mangueira da tubulagdo de respiro .. H 12-22 ... 3,6 Nm
Porcas de fixacao de abafadores de ruidos............ MB-8 .., 10 Nm

Material de consumo
Protegao anticongelante do radiador ............coouiiiiiiiiii e Conforme necessidade
Vaselina iINAUSTTIAL. ... e e e e aeaas Conforme necessidade
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Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de, no maximo, 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o tubo do liquido de Remover o coletor de admissio
arrefecimento

Remover os abafadores de ruidos

| YA4401Aa14
. Remover as porcas de fixagao (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas
* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

* Remover o parafuso de f|xagao (1)

 Soltar a bragadeira de mola (3) com um alicate
de torque constante

* Repetir o procedimento de trabalho para a
bracadeira de mola tubo do coletor de admisséo
do turboalimentador

* Remover o coletor de admisséo (2)

* Retirar as bragadeiras de fixagdo da mangueira
moldada (6) no suporte do chicote

+ Soltar a bragadeira de mola (4) com um alicate
de torque constante

* Remover a mangueira moldada (6) do
compressor (5)
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Remover o tubo do liquido de arrefecimento

Te WA\ | Ta\ md2676hda0g

» Separar a conexao elétrica do sensor de
temperatura

* Remover os parafusos de fixagéo (1)

Retirar o tubo do liquido de arrefecimento (2)

* Retirar o O-Ring (5)

 Retirar os tubos de encaixe (3) e (4)

Remover o sensor de temperatura

md2676hdat1

Nota

O sensor de temperatura também pode
ser removido e instalado com o tubo
do liquido de arrefecimento montado
instalado

» Soltar o sensor de temperatura (1) com o anel de
vedagédo (2) do tubo de liquido de arrefecimento

@)

54 A3 (1)br Etapal

Remover o tubo do liquido de arrefecimento

md2676L0O4hdb03

* Remover os parafusos de fixagcéo (3)

+ Retirar o tubo do liquido de arrefecimento (2)
com O-ring (1)

» Limpar as superficies de contato

Desconectar a mangueira do liquido de
arrefecimento do reservatério de compensacgéao

\ = _:--%___:Il::::‘-::h

+ Soltar bracadeiras (2)

* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento
(1) com a bracadeira (2)
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Instalar o tubo do liquido de
arrefecimento

Instalar a mangueira de liquido de arrefecimento
do reservatério de expanséo

\ —
/ md2066YAShea03

» Encaixar a mangueira do liquido de arrefecimento
(1) com a bragadeira (2)

» Apertar a bragadeira de mangueira (2) com 3,6
Nm

Instalar o tubo do liquido de arrefecimento

: = n ==\ 1/ \ I Lo\

» Posicionar o tubo do liquido de arrefecimento (2)
com um novo anel de vedagédo (O-ring) (1)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de

fixacéo (3)

md2676L04hda03
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Instalar o sensor de temperatura

md2676hdat1

» Untar levemente a rosca do sensor de
temperatura (1) com 6leo limpo de motor

» Parafusar o sensor de temperatura (1) com
novo anel de vedacao (2) no tubo do liquido de
arrefecimento (3) e apertar com 47 Nm

Instalar o tubo do liquido de arrefecimento

. 4 N\

— /,1/L uk// ) / \ ‘ \"f:fx md2676hda0g

» Untar levemente as superficies de contato dos
novos tubos de encaixe (3) e (4) com Protecéo
anticongelante do radiador

* Inserir os canos de encaixe (3) e (4) no tubo do
liquido de arrefecimento (2)

» Untar levemente o novo anel de vedagéo (O-ring)
(5) com Vaselina industrial e instala-lo sobre o
tubo do liquido de arrefecimento (2)

* Instalar o tubo do liquido de arrefecimento (2)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (1)

* Ligar o conector elétrico do sensor de temperatura
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Instalar o coletor de admissao Instalar os abafadores de ruido

Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

N 8%%\ md2066LF30k1kaas5

* Empurrar a mangueira moldada (6) com a
bragadeira de mola (4) sobre a luva de conexao
do compressor de ar (5)

» Montar as bragadeiras de fixagdo da mangueira
moldada (6) no suporte do chicote

» Montar a bragadeira de mola (4) com o alicate de
torque constante

» Encaixar o coletor de admisséo (2) com
bragadeira de mola (3)

» Parafusar e apertar o novo parafuso de fixagdo
(1)

» Montar a bragadeira de mola (3) com o alicate de
torque constante

* Repetir o procedimento de trabalho para a
bracadeira de mola tubo do coletor de admisséao
do turboalimentador
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Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdao com Retarder)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o manual de manutencao WAN
— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN

A45032Ahdb000
(1) Carcaga do termostato (10) Anel de vedacao (O-Ring)
(2) Anel de vedacgao (O-Ring) (11) Tubo de encaixe
(3) Parafuso de fixagao (12) Cotovelo do sistema de refrigeragéo
(4) Parafuso de fixagao (13) Parafuso de fixagédo

(5) Tubo de encaixe

(6) Anel de vedacao (O-Ring)

(7) Parafuso de fixagao

(8) Cotovelo do sistema de refrigeracéao
(9) Parafuso de fixagao

(14) Carcaga do distribuidor

(15) Bomba do liquido de arrefecimento
(16) Cotovelo do termostato

(17) Parafuso de fixacédo

Dados técnicos

Sensor de temperatura do liquido de

arrefecimento ..o, MTBXT,5 e 47 Nm
Bracgadeira de mangueira da tubulaga@o de respiro .. H12-22 ..o 3,6 Nm
Bracadeiras das mangueiras de liquido de

arrefecimento ..o HBO-74 ... 5Nm
Porcas de fixacdo de abafadores de ruidos............ MB-8 .. 10 Nm

Material de consumo
Proteg&o anticongelante do radiador ...............oooeiiiiiiiii e, Conforme necessidade
Vaselina INAUSEIAL. ... e Conforme necessidade
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Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o tubo do liquido de Remover o coletor de admissio
arrefecimento

Remover os abafadores de ruidos

| YA4401Aa14
. Remover as porcas de fixagao (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas
* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

* Remover o parafuso de f|xagao (1)

 Soltar a bragadeira de mola (3) com o alicate de
torque constante

* Repetir o procedimento de trabalho para a
bracadeira de mola tubo do coletor de admisséo
do turboalimentador

* Remover coletor de admisséo (2)

* Retirar as bragadeiras de fixagdo da mangueira
moldada (6) no suporte do chicote

» Soltar a bragadeira de mola (4) com o alicate de
torque constante

* Remover a mangueira moldada (6) do
compressor (5)
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Remover o tubo do liquido de arrefecimento Remover o sensor de temperatura

md2676hdb07

. Separar a conexao eletrlca (4)

» Soltar as bragadeiras (5) e remover em conjunto
com a mangueira (6) do tubo do liquido de
arrefecimento (3)

* Remover os parafusos de fixagao (7)

» Retirar o tubo do liquido de arrefecimento (3) com
o anel de vedagao (O-ring) (1) e cano de encaixe

Nota

O sensor de temperatura também pode
ser removido e instalado com o tubo do
liquido de arrefecimento instalado

 Soltar o sensor de temperatura (1) com o anel de
(2) do cabegote vedacgao (2) do tubo de liquido de arrefecimento

» Extrair o cano de encaixe (2) (3)

* Limpar as superficies de contato Desconectar a mangueira do liquido de

. . arrefecimento do reservatério de compensacao
Remover o tubo do liquido de arrefecimento P ¢

. Soltar a bragadeira (2)
» Remover a mangueira do liquido de arrefecimento
(1) com a bragadeira (2)

. Desaparafusar os parafusos de flxag:ao (2) e (4)
* Retirar o tubo do liquido de arrefecimento (3) com
o anel de vedacéo (O-ring) (1) do tubo de encaixe
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Instalar o tubo do liquido de
arrefecimento

Instalar a mangueira de liquido de arrefecimento
do reservatoério de compensagao

N
:\ _L/{\gl ‘\\\
—— \\\ ‘w.
VL md2066YA5heal3
* Encaixar a mangueira do I|qU|do de arrefecimento
(1) com a bragadeira (2)
» Apertar a bragadeira de mangueira (2) com 3,6
Nm

Instalar o sensor de temperatura

md2676hdb07

* Untar levemente a rosca do sensor de
temperatura (1) com déleo limpo de motor

» Parafusar o sensor de temperatura (1) com
novo anel de vedacgao (2) no tubo do liquido de
arrefecimento (3) e apertar com 47 Nm

A3 (1)br Etapal
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Montar o tubo do liquido de arrefecimento

. Lubrlflcar 0 novo aneI de vedagao (O ring) (1)
com uma camada fina de Vaselina industrial e
encaixar no tubo do liquido de arrefecimento (3)

* Montar o tubo do liquido de arrefecimento (3)

» Montar os parafusos de fixagao novos (2) e (4) e
apertar

Montar o tubo do liquido de arrefecimento

md2676EUSK1hdb01

. Lubrlflcar as superf|C|es de contato do novo tubo
de encaixe (3) com uma camada fina de Vaselina
industrial

» Encaixar o tubo do liquido de arrefecimento (4)
com o novo tubo de encaixe (3) e novo anel de
vedagao (O-ring) (2)

 Apertar os novos parafusos de fixagao (1)
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Montar o coletor de admissao Instalar os abafadores de ruido

arruelas

» Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

* Repetir o procedimento de trabalho para outros

abafadores de ruido

md2066LF30k1kaase

* Empurrar a mangueira moldada (6) com a
bragadeira de mola (4) sobre a luva de conexao
do compressor de ar (5)

* Instalar as bragadeiras de fixagao da mangueira
moldada (6) no suporte do chicote

* Instalar a bragadeira de mola (4) com o alicate de
torque constante

» Encaixar o coletor de admissao (2) com a
bragadeira de mola (3)

* Instalar e apertar o novo parafuso de fixagéo (1)

» Montar a bragadeira de mola (3) com o alicate de
torque constante

* Repetir o procedimento de trabalho para a
bracadeira de mola tubo do coletor de admisséao
do turbo
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TERMOSTATOS

Termostatos - remover e instalar

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao
— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN

md2066LF33hcal01

(1) Parafuso de fixacao (4) Tubo do termostato

(2) Parafuso de fixacao (5) Termostato

(3) Suporte
Dados técnicos
Temperatura de abertura do termostato (5) ......oouiiiniiiii s 83°C
Bragadeiras da mangueira do liquido de
arrefecimento ..., L (S 5Nm
Porcas de fixacdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm

Informag¢des importantes

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
+ Apertar e cortar a presilha de cabos

ATENGAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Seguir o Manual de Manutengéo
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A
A

64

ATENGAO
Termostatos com temperatura de abertura incorreta levam a danos no motor
« Sempre utilizar termostatos com a temperatura de abertura recomendada

ATENGCAO

Danos nos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

A3 (1)br Etapal 1. Edigéao



SISTEMA DE REFRIGERAGAO

Termostatos - remogao

Remover o abafador de ruido a esquerda

» Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Desconectar a mangueira superior do liquido
de arrefecimento

Separar a conexao elétrica do ventilador
hidrostatico

YA4401Aa15

 Cortar a presilha de cabo (2)

* Retirar a presilha de fixagao (3) do chicote
» Separar a conexao elétrica (1)

* Retirar o chicote do suporte (4)

Remover o tubo do termostato

l md2066YAShab00
» Soltar as bragadeiras (1)
* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento
(2) com bragadeiras (1)

A3 (1)br Etapal
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* |dentificar a posi¢ao da instalagéo dos parafusos
de fixacdo (4) e (5)

* Remover os parafusos de fixacao (4) e (5)

* Retirar o tubo do termostato (2) com o suporte (3)

» Retirar os anéis de vedacao (O-ring) (1) dos
termostatos

» Limpar as superficies de contato
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Remover os termostatos

I i
)/ md2066LF33hcald
* Retirar os termostatos (1) juntamente com
vedacgdes (2) da carcaga dos termostatos (3)

66 A3 (1)br Etapa1

Termostatos - instalagao

Instalar os termostatos

* Instalar os novos anéis de vedacao (2) na
carcaga dos termostatos (3)

* Instalar os termostatos (1) com as valvulas de
esfera ou a marca "TOP" voltada para cima

Instalar o tubo do termostato

Y )\ B ] m2066LF33hca0s

 Colocar os novos anéis de vedagao (O-ring)
sobre os termostatos (1)

* Colocar o tubo do termostato (2) com o suporte
(3) na carcaga dos termostatos

* Instalar os novos parafusos de fixagédo (4) e (5),
conforme identificagao
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Conectar a conexao elétrica do ventilador Instalar o abafador de ruidos a esquerda
hidrostatico

YA4401Aa15 « Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
» Conectar a conexao elétrica (1) arruelas
* Instalar a presilha de fixagao (3) do chicote « Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
» Encaixar o do chicote no suporte (4) com 10 Nm
* Prender a conexdo elétrica (1) com presilha de

cabo (2)
» Apertar e cortar a presilha de cabos (2)

Instalar a mangueira superior do liquido de
arrefecimento

| md2066YAShab00

* Instalar a mangueira do liquido de arrefecimento
(2) com bracadeiras (1)

» Apertar as bracadeiras de mangueira (1) com 5
Nm
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CARCACA DO TERMOSTATO

Remover e instalar a carcaga do termostato

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

md2676K1hcal6

(1) Carcaga do termostato (3) Tubo de encaixe
(2) Tubo de encaixe (4) Junta

Dados técnicos
Bracadeira de mangueira da tubulag@o de respiro .. H12-22 ... ... 3,6 Nm

Material de consumo
Protegao anticongelante do radiador .............ooui i Conforme necessidade

Informagdes importantes

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
+ Apertar e cortar a presilha de cabos

ATENGAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
+ Seguir o Manual de Manutengao
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ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover a carcaga do termostato

Desligar a conexao elétrica do reservatério de
compensacao do liquido de arrefecimento

» Cortar a presilha de cabo (2)
» Separar a conexao elétrica (1)
» Colocar a conexao elétrica (1) de lado e prender

Desconectar a mangueira do liquido de
arrefecimento do reservatério de compensagao

Y

\ md2066YASheal3

+ Soltar as bracadeiras (2)

* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento
(1) com a bragadeira (2)

A3 (1)br Etapal

Desparafusar o parafuso de fixagao

P, &~
1hcal0

mGTGK
» Desparafusar o parafuso de fixagdo (1) da
carcaca do distribuidor (2)

Remover a carcaga do termostato

* Remover a carcacga do termostato (1) com tubos
de encaixe

* Retirar a junta (3) da carcaga do distribuidor (2)

» Limpar as superficies de contato
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Substituir os tubos de encaixe Instalar a carcaga do termostato

Posicionar a carcaga do termostato

md2066hcal?
 Retirar os tubos de encaixe (2) e (3) da carcaca

do termostato (1)
 Untar levemente as superficies de contato dos + Encaixar a carcaga do termostato (1) com nova
novos tubos de encaixe (2) e (3) com Protegdo junta (3) e novos tubos de encaixe na carcaga

anticongelante do radiador do distribuidor (2)

» Encaixar os canos de encaixe (2) e (3) na carcaga

do termostato (1) Instalar o parafuso de fixacao

* Instalar o novo parafuso de fixagédo (1) na carcaga
do distribuidor (2) e apertar
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Instalar a mangueira do liquido de arrefecimento
do reservatério de compensagao

» Encaixar a mangueira do liquido de arrefecimento
(1) com a bracadeira (2)

» Apertar a bragadeira de mangueira (2) com 3,6
Nm

Efetuar a conexao elétrica do reservatério de
compensacao do liquido de arrefecimento

» Conectar a conexao elétrica (1)

* Prender a conexdao elétrica (1) com presilha de
cabo (2)

» Apertar e cortar a presilha de cabos (2)

A3 (1)br Etapal
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BOMBA DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao
— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN

md2676hab001

(1) Parafuso de fixagao (5) Carcaga do distribuidor
(2) Parafuso de fixagéo (6) Polia da correia Poly-V
(3) Bomba do liquido de arrefecimento (7) Parafuso de fixagao

(4) Vedagao

Dados técnicos
Porcas de fixacdo de abafador de ruidos................ MB-8 .., 10 Nm

Informagoes importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover a bomba do liquido de
arrefecimento

Remover o abafador de ruido a direita

a direita, deve-se proceder de forma

Nota

Esta representado o abafador de ruidos

a esquerda. Com o abafador de ruidos
analoga

* Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Soltar os parafusos de fixagao

CUIDADO
O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola

* Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
de mola

» Soltar os parafusos de fixacéo (2)

 Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até o batente e segurar

* Remover a correia dentada (3)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado

Remover a polia da correia Poly-V

md2676K1habos
* Remover os parafusos de fixagéo (1)
* Retirar a polia da correia Poly-V (2) do cubo (3)

Remover a bomba do liquido de arrefecimento
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* |dentificar a posi¢ao de instalagdo dos parafusos
de fixacdo (1) e (4)

* Remover os parafusos de fixacao (1) e (4)

+ Retirar a bomba do liquido de arrefecimento (2)
com a junta (3)

» Limpar as superficies de contato
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Instalar a bomba do liquido de
arrefecimento

Posicionar a bomba do liquido de arrefecimento
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» Encaixar a bomba do liquido de arrefecimento
(2) com nova junta (3)

 Fixar os novos parafusos de fixagao (1) e (4)
conforme identificagao e apertar

Posicionar a polia da correia Poly-V

md2676K1hab0s

» Encaixar a polia da correia Poly-V (2) no cubo (3)
» Parafusar manualmente os novos parafusos de
fixacéo (1)

A3 (1)br Etapal

Apertar os parafusos de fixagao

CUIDADO

O tensor da correia Poly-V é mantido

sob tensdo de mola

» Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
de mola

A

* Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até o batente e segurar

 Colocar a correia Poly-V (3)

+ Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)

com cuidado

Apertar os parafusos de fixagéo (2)

Instalar o abafador de ruidos a direita

Nota

Esta representado o abafador de ruidos
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma
analoga

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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Desmontar e montar a bomba do liquido de arrefecimento

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento, ver 75

md2066LU4K2hab08

(1) Roda de palhetas (4) Rolamento
(2) Vedagédo com anel de deslizamento (5) Anel de retencéo
(3) Carcaga da bomba do liquido de (6) Cubo

arrefecimento

Dados técnicos
Medida a frente da vedagado com anel de deslizamento (2) .........ccooeevieiiiiiiiiiiiiiieiieees 10,00 - 10,40 mm
MeEdida Para traS ... ccuniii e 32,7 - 32,9 mm

Material de consumo
Protegéo anticongelante do radiador ...............ocoiuiiiiiiiiiii Conforme necessidade

Informag6es importantes

ATENGCAO
Danos nos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Ferramenta especial

SISTEMA DE REFRIGERAGAO

[6]

Extrator

» Retirar o cubo da bomba do liquido de
arrefecimento

BR-183

[7]

Pino

* Remover a vedagao com anel de deslizamento

BR-232

8]

Pino de presséao

» Pressionar a vedagao com anel de deslizamento
em conjunto com:
* Mandril [9]

BR-997

[9]

Mandril

BR-224
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Desmontar a bomba do liquido de
arrefecimento

Remover o cubo da bomba do liquido de
arrefecimento

md2066hab09

* Retirar o cubo (3) com Extrator [6]
» Expandir e soltar o anel de retengéo (2) da bomba
do liquido de arrefecimento (1)

Remover a roda de palhetas

* Prender a bomba do liquido de arrefecimento (1)
» Encaixar a ferramenta (2) embaixo da hélice (3)
» Colocar a ferramenta (2) sobre um apoio

* Remover a roda de palhetas (3)

80 A3 (1)br Etapa1

Remover o rolamento

i § md2066hab11

» Encaixar a bomba do liquido de arrefecimento (3)
na luva de extracao (1)

* Remover o rolamento (2) com pungéo de
extragao

Remover a vedagcdo com o anel de deslizamento

md2066hab12

* Retirar a vedagéo com o anel de deslizamento (3)
com Pino [7] (1) da carcaga da bomba do liquido
de arrefecimento (2)
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Montar a bomba do liquido de Verificar a medida de projecio
arrefecimento

g

Instalar o rolamento

md2066hab15

+ Verificar a medida a frente entre a vedagao com
anel de deslizamento e a carcaga da bomba do
liquido de arrefecimento (1) com o paquimetro

ATENGAO de profundidade (2)
A Dano a pega por instalagido incorreta A medida excedente permitida é de 10,00 - 10,40

do rolamento mm.

* Inserir o novo rolamento com cuidado
até o batente

* Pressionar o rolamento somente pelo
anel externo

md2066hab13

Montar no cubo da bomba do liquido de
arrefecimento

* Encaixar a carcaga da bomba do liquido de
arrefecimento (1) sobre uma luva apropriada
como contra-apoio

» Pressionar o rolamento (2) até o batente na
carcaga da bomba do liquido de arrefecimento (1)

» Assentar o anel de retengéo (3) na carcaga da
bomba do liquido de arrefecimento (1)

Instalar o retentor

md2066hab17

» Encaixar a carcaga da bomba do liquido de
arrefecimento (1) sobre o rolamento

* Pressionar o cubo (2) alinhado sobre o rolamento

(1)

md2066hab14

* Untar levemente a vedagado com anel de
deslizamento (2) e eixo do rolamento com
Protegéo anticongelante do radiador

* Instalar o mandril 3 e o colocador 4

* Pressionar a vedagao com anel de deslizamento
(2) com Pino de presséo [8] (5) até o batente na
carcaca (1)
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SISTEMA DE REFRIGERAGAO

Determinar altura da roda de palhetas

md2066LU4KZhab18
» Determinar a altura da roda de palhetas (1) com

um paquimetro de profundidade (2)
* Anotar a medida

82 A3 (1)br Etapal

Montar a roda de palhetas

md2066LF33hab19

Nota
Medida atras = medida nominal + medida
anotada

+ Verificar a medida atras entre a borda superior da
roda de palhetas (2) e a carcaga da bomba do
liquido de arrefecimento (1) com um paquimetro
de profundidade (3)

* Pressionar a roda de palhetas (2), até que a
medida posterior tenha sido alcangada

A medida posterior € de 32,7 - 32,9 mm.

Se a medida posterior tiver mais de 32,7 - 32,9
mm, deslocar a roda de palhetas (2)

Se a medida faltante tiver menos de 32,7 - 32,9
mm, retirar a roda de palhetas (2) e inserir uma
nova roda de palhetas (2)
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CARCACA DO DISTRIBUIDOR

Remover e instalar a carcaga do distribuidor

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento, ver 75

md2066LF14hcals
(1) Parafuso de fixacao (3) Parafuso de fixagao
(2) Carcaga do distribuidor (4) Parafuso de fixagao
Dados técnicos
Parafuso de fechamento da carcaga do distribuidor
2 TR MTAXT,5 oo 30 Nm
Bracadeiras das mangueiras de liquido de
arrefecimento ..o, HAB-27 o 5Nm
Bragadeira da mangueira do liquido de
arrefecimento ..o, HBO-74 ... 5Nm
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SISTEMA DE REFRIGERAGAO

Informago6es importantes

ATENGCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO
A Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente
» Caso as parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro
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Remover a carcaga do distribuidor

Remover as mangueiras do aquecimento
(quadro a direita)

A

YAS001A012

» Soltar as bragadeiras (3) e (4) da mangueira de
aquecimento

* Remover as mangueiras do aquecimento (1) e (2)

Remover o compressor de liquido de
arrefecimento

md2066S15kda00

» Soltar as porcas de fixagéo (3)

* Remover os parafusos de fixagédo (1) em conjunto
com as arruelas (4)

» Colocar o compressor do ar condicionado (2) de
lado e fixar

A3 (1)br Etapal

Remover a mangueira do liquido de
arrefecimento na parte de baixo

YA4401Aa13

» Soltar as bracadeiras (1)

* Remover a mangueira do liquido de arrefecimento
(2) com a bragadeira de mangueira (1) da carcaca
do distribuidor

Remover a carcaga do distribuidor

. mA2066515hca03

+ Identificar a posi¢ao de instalagdo dos parafusos
de fixacdo (1) e (2)

» Remover os parafusos de fixagéo (1) e (2)

* Retirar a carcaga do distribuidor (3) com vedagéo

» Limpar as superficies de contato
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Instalar a carcaca do distribuidor

Instalar a carcaca do distribuidor

. mA2066515hca03

» Encaixar a carcaga do distribuidor (3) com nova
vedagao

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1) e (2), conforme identificagédo

Instalar a mangueira do liquido de arrefecimento

YA4401Aa13

* Instalar a mangueira do liquido de arrefecimento
(2) com bragadeira (1) na carcaca do distribuidor
» Apertar a bragadeira de mangueira (1) com 5 Nm

86 A3 (1)br Etapa1

Instalar compressor do liquido de arrefecimento

md2066S15kda00
+ Posicionar o compressor do gas de refrigeracéo
(2)
* Instalar os parafusos de fixagédo (1) com arruelas
(4) no compressor do ar condicionado (2)
» Parafusar as porcas de fixagao (3) e apertar

Instalar as mangueiras do aquecimento (quadro
a direita)
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YAS001A012

* Instalar as mangueiras do aquecimento (1) e (2)
com bracgadeiras (3) e (4)

+ Apertar as bragadeiras para mangueiras (3) e (4)
com ferramenta especial com 5 Nm
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AGREGADOS DE MONTAGEM

AGREGADOS DE MONTAGEM

md2676K1k01

(1) Motor de partida (8) Polia da correia Poly-V do acionamento
(2) Coletor de admissao da bomba de alta pressao

(3) Compressor de ar (9) Tensor da correia Poly-V

(4) Bomba de diregéo assistida 1 (10) Compressor do liquido de arrefecimento
(5) Bomba hidraulica (versao) (11) Polia da correia Poly-V

(6) Bomba de diregéo assistida 2 (versao) (12) Mangueira moldada

(7) Polia da correia Poly-V do alternador
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AGREGADOS DE MONTAGEM

BOMBA DA DIREGAO ASSISTIDA/BOMBA HIDRAULICA

Remover e instalar a bomba da diregao assistida (versao com uma bomba de
direcao assistida)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

Compressor de ar bicilindrico

md2066LF 14kaa60

(1) Coletor de admissao (3) Bomba da direcao hidraulica
(2) Compressor de ar bicilindrico (4) Mangueira moldada

Dados técnicos
Bracadeiras de mangueira de sucgao.................... H20-32 .o 5Nm
Porcas de fixacdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm

Informag¢des importantes

ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Nota

Nas seguintes etapas de trabalho esta ilustrado o compressor de ar bicilindrico. A remogao e
instalagao da bomba de diregao assistida no compressor de 1 cilindro deve ser executada de
forma analoga.
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Remover bomba de diregao assistida Remover a bomba de diregdo assistida

Remover o abafador de ruido a esquerda

md2066LF14kaat2
* Remover os parafusos de fixagcéo (5)

- VA4401Aa14 + Retirar a bomba de diregéo assistida (4) com o
* Remover as porcas de fixagao (1) e (3) arrastador (2) e anel de vedag&o (O-ring) (3) do
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas compressor de ar (1)

Remover a mangueira de pressao e sucgao

- 4 A44011kfaA01

» Soltar as bragadeiras (3)

* Remover a mangueira de succ¢éo (2) com
bracadeira de mangueira (3)

* Remover a mangueira de sucgéo (1)
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Instalar a bomba de diregao assistida

Instalar a bomba de direcao assistida

md2066LF14kaat2

* Verificar se o arrastador (2) esta desgastado e,
se necessario, substituir

* Instalar o arrastador (2) no compressor de ar (1)

* Instalar a bomba de diregéo assistida (4) com
novo anel de vedacgao (O-ring) (3)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (5)

Montar a mangueira de pressao e sucgiao

/>M<<@/

* Montar a mangueira de pressao (1)

* Montar a mangueira de sucg¢do (2) com
bragadeira de mangueira (3)

» Apertar a bracadeira de mangueira (3) com
ferramenta especial com 5 Nm

A3 (1)br Etapal

Instalar o abafador de ruidos a esquerda

I

| YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixacdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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Remover e instalar a bomba da diregado assistida/bomba hidraulica (versao com
uma bomba de diregdo assistida e uma bomba hidraulica)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

Montagem em compressor de ar bicilindrico

A44022Akaa050

(1) Mangueira moldada (3) Bomba da direcao hidraulica
(2) Compressor de ar bicilindrico (4) Bomba hidraulica

Dados técnicos
Bragadeiras de mangueira de sucgao.................... H20-32 .o 5Nm

Fixagao da bomba hidraulica com dois parafusos

Parafusos de fixagdo da bomba hidraulica (4)........ MTOX30-10,9...ceniiiiiii e, 52 Nm
Fixagao da bomba hidraulica com trés parafusos

Parafusos de fixagdo da bomba hidraulica (4)........ MAOXT75-10.9. e 52 Nm
Parafuso de fixagao da bomba hidraulica (4).......... MTOXT150-10.9. ..o 52 Nm
Porcas de fixacao de abafador de ruidos............... MB-8 .. 10 Nm

Informagoes importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Nota
Nas seguintes etapas de trabalho esta ilustrado o compressor de ar de 1 cilindros A remogéo e
instalacao das bombas no compressor de 2 cilindros deve ser executada de forma anéaloga
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Remover a bomba da diregcao assistida Remover a bomba de diregdo assistida
e bomba hidraulica

Remover o abafador de ruido a esquerda

Sl
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YA4401Aa14

» Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover a mangueira de pressao e sucgao

md2066LF30kaas1
* Remover os parafusos de fixagéo (4)
 Retirar a bomba de diregao assistida (3) com o
arrastador (2) e o anel de vedagéo (O-ring) do
compressor de ar (1)

Remover a bomba hidraulica

» Soltar as bragadeiras (3)

* Remover a mangueira de succ¢éo (2) com
bracadeira de mangueira (3)

* Remover a mangueira de sucgéo (1)

md2066LF30kaa52

* Remover os parafusos de fixagdo (1) com as
arruelas

* Retirar a bomba hidraulica (2) com arrastador (3)
e anel de vedagéao (O-ring) do compressor de ar

(4)
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Instalar a bomba da diregédo assistida Instalar a servo-bomba de diregéo
e bomba hidraulica

Montar a bomba hidraulica

md2066LF30kaa52

* Verificar se o arrastador (3) esta desgastado e,
se necessario, substituir

* Instalar o arrastador (3) no compressor de ar (4)

* Instalar bomba hidraulica (2) com novo anel de
vedacgao (O-ring)

» Parafusar os novos parafusos de fixagcao (1) com
arruelas e apertar com 52 Nm

md2066LF30kaas1

Verificar se o arrastador (2) esta desgastado e,

se necessario, substituir

* Instalar o arrastador (2) no compressor de ar (1)

* Instalar bomba da diregdo assistida (3) com novo
anel de vedacgao (O-ring)

 Parafusar e apertar os novos parafusos de

fixacdo (4)

Montar a mangueira de pressao e sucgao

* Montar a mangueira de presséao (1)

* Montar a mangueira de succéo (2) com
bracadeira de mangueira (3)

» Apertar a bragadeira de mangueira (3) com 5 Nm
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Instalar o abafador de ruidos a esquerda

\ YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixacao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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COMPRESSOR DE AR

Remover e instalar o compressor de ar bicilindrico

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Remover e instalar a bomba da diregao assistida (versdao com uma bomba de dire¢do assistida), ver 89

— Remover e instalar a bomba da diregédo assistida/bomba hidraulica (versdo com uma bomba de dire¢cao
assistida e uma bomba hidraulica), ver 92

md2066LF 14kaa60

(1) Coletor de admissao (3) Bomba da dire¢ao hidraulica

(2) Compressor de ar bicilindrico (4) Mangueira moldada
Dados técnicos
Luvas roscadas...........oeeuveniiniinieieiiee e MABXT,5 e, 45 Nm
Luvaroscada GE.........c..ooeviiviiniiiiiiieeee M2BXT,5 ..o, 90 Nm
Valvula de alivio .......cccoovvviiiiiiiiii e, M26XT,5 e 90 Nm
Dados técnicos da tomada de forga
Folga axial do eixo piloto da tomada de forga.............ccooiiiiiiiiiii i, 0,100 - 0,700 mm
Material de consumo
oY1 1 (=1 L0 O Conforme necessidade
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Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

98 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao



Remover o compressor de ar

Remover as conexdes do compressor de ar

A44011kaaA1

» Destravar e retirar as conexdes de encaixe das
tubulagdes do liquido de arrefecimento (2) e (4)
pressionando as presilhas de mola (3)

» Desparafusar a porca de conexao do conector de
pressao (1) e retirar o conector (1)

A3 (1)br Etapal

AGREGADOS DE MONTAGEM

Remover o coletor de admissao

NE & mMA2066LF 14kaa61

* Remover o parafuso de fixagao (1)

» Soltar a bragadeira de mola (3) com o alicate de
torque constante

* Repetir o procedimento de trabalho para a
bragadeira de mola tubo do coletor de admisséao
do turboalimentador

» Remover o coletor de admisséo (2)

* Retirar as bragadeiras de fixagdo da mangueira
moldada (4) no suporte do chicote

 Soltar a bracadeira de mola (5) com o alicate de
torque constante.

» Remover a mangueira moldada (4) da luva (6)

Remover o compressor de ar

md2066LF14kaa73

CUIDADO
A Risco de ferimento por alto peso do
componente

* Remover o compressor de ar com
suporte

* |dentificar a posi¢gao de instalagéo dos parafusos
de fixagao (1) e (2)

* Remover os parafusos de fixagao (1) e (2)

» Retirar o compressor de ar (3)

» Limpar as superficies de contato
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Remover a uniao roscada

md2066LF14kaa71

» Desparafusar as luvas roscadas de avancgo (2) e
de retorno (4) do compressor de ar (1) e retirar
com os anéis de vedacao

» Soltar a luva roscada GE (3) do compressor de
ar (1) e retirar com o anel de vedagéao

Remover a valvula de alivio

md2066kaa30

» Desparafusar a valvula de alivio (1) do
compressor de ar e retirar com o anel de vedacgéo

100 A3 (1)br Etapa1

Verificar a folga axial do eixo piloto da
tomada de forga

md2066LF14kaa72

* Instalar o relégio comparador (3) com o respectivo
suporte (2)

* Aplicar a haste com pré-carga no eixo piloto (3)

 Pressionar o eixo piloto contra o relogio
comparador (3) até a posic¢ao final

+ Ajustar o relégio comparador (3) para zero

» Puxar o eixo piloto para a posi¢ao final em
direcdo a relégio comparador (3) e ler a diferenca

A folga axial permitida do eixo piloto é de

0,100 - 0,700 mm.

Se a folga axial estiver fora da tolerancia, o
compressor de ar (1) deve ser substituido.
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Instalar o compressor de ar

Instalar a valvula de alivio

md2066kaa30

« Parafusar a valvula de alivio (1) com um novo
anel de vedagao no compressor de ar
 Apertar a valvula de alivio (1) com 90 Nm

Instalar a uniao roscada

md2066LF14kaa71

« Parafusar as luvas roscadas de avancgo (2) e
de retorno (4) com novos anéis de vedagéo no
compressor de ar (1) e apertar com 45 Nm

» Parafusar a luva roscada GE (3) com um novo
anel de vedagédo no compressor de ar (1) e
apertar com 90 Nm

A3 (1)br Etapal

Orientagdo de montagem do compressor de ar

md2066L04kaad7

» Passar uma fina camada de selante Loctite 5900
(1) como ilustrado sobre a area a ser selada

Instalar o compressor de ar

md2066LF14kaa73

CUIDADO

Risco de ferimento por alto peso do

componente

* Instalar o compressor de ar com
suporte

 Posicionar o compressor de ar (3)

+ Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagéo (1) e (2), conforme identificagdo
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AGREGADOS DE MONTAGEM

Instalar o coletor de admissao Montar as conexdes do compressor de ar

NG L md2066LF 14kaat1

* Empurrar a mangueira moldada (4) com a
bracadeira de mola (5) sobre a luva (6)

* Instalar as bragadeiras de fixagdo da mangueira
moldada (4) no suporte do chicote

» Montar a bragadeira de mola (5) com o alicate de
torque constante

» Encaixar o coletor de admissao (2) com
bragcadeira de mola (3)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1)

* Montar a bragadeira de mola (3) com alicate de
torque constante

» Repetir o procedimento de trabalho para a

bracadeira de mola tubo do coletor de admissao . A44011kaaA01!

do turboalimentador
ATENGAO
A Perigo de dano a pec¢a se a conexao
estiver solta

* Apds a montagem, verificar se as
conexodes das tubulagdes do liquido de
arrefecimento estdo bem presas

» Se a conexao estiver frouxa, solta-la
pressionando a presilha de mola.
Instalar novamente e travar

» Parafusar e apertar porca de conexao do
conector de presséo (1)

» Montar as conexdes das tubulagdes do liquido de
arrefecimento (2) e (4)

+ Soltar os conectores das tubulagdes do liquido de
arrefecimento (2) e (4) pressionando as presilhas
de mola (3). Instalar novamente e travar
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Desmontar e montar o compressor de ar bicilindrico

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao
— Remover e instalar a bomba da diregao assistida (versdao com uma bomba de dire¢do assistida), ver 89
— Remover e instalar a bomba da diregédo assistida/bomba hidraulica (versdo com uma bomba de dire¢cao

assistida e uma bomba hidraulica), ver 92

— Remover e instalar o compressor de ar bicilindrico, ver 97

(1) Anel de pistao

(2) Pistao

(3) Anel de retencéo

(4) Parafuso de fixacao

(5) Tampa

(6) Junta

(7) Engrenagem de acionamento do
compressor de ar

(8) Placa de vélvulas

(9) Lamela

(10) Porca de fixacao

(11) Junta

(12) Arruela

(13) Parafuso de fixagao (rosca esquerda)

(14) Tampa

(15) Valvula de alivio

(16) Anel de vedacao

(17) Parafuso de fixacao

(18) Cabecote do compressor de ar

A3 (1)br Etapa1

A43022kabA000

19) Junta

20) Placa intermediaria

21) Junta

22) Tampa

23) Parafuso de fixagcédo

24) Arruela

25) Engrenagem de acionamento do eixo de
tomada de forca

26) Junta

27) Tampa

28) Parafuso de fechamento

29) Parafuso de fixagédo

30) Carcaca

31) arvore de manivelas

32) Anel de vedagédo (O-ring)

33) Parafuso de fixagédo

34) Biela

35) Pino de pistéo

Py
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Dados técnicos

== LU Yo o [N 1= Tor= Lo T C- 5 PPN 12 Nm
Parafuso de fixagao (rosca esquerda) (13)............. MAOXT,5-LH ..., 80 Nm
Valvula reguladora de pressao (15) .........ccoeeeuneenn. M26XT1,5 ..o 90 Nm
Parafuso de fiXAGA0 (17) ..cvuiiniii et e aa e 30 Nm
Parafuso de fixagao (23) ........ccoovviiiiiiiiiiiieeee, MAOXT,5 e 80 Nm
Parafuso de fechamento (28) .......coo oo e 40 Nm
Parafuso de fiXaGA0 (29) ......ouu i e 12 Nm
Parafuso de fiXAGA0 (B3) ....uiie it e e aa e 22 Nm
Parafusos das bronzinas de biela......... ... 15 Nm

Informag¢ées importantes

ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso sejam utilizadas parafusadeiras de impacto, estas somente podem ser aplicadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto prescrito
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Nota

A desmontagem do compressor de ar com ou sem o eixo de tomada de forga é praticamente
idéntica

Ferramenta especial

[10] Dispositivo de desmontagem BR-998
» Travar a arvore de manivelas do compressor
de ar
[11] Alicate para anéis do pistao BR-617

* Remover e instalar os anéis do pistao
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Desmontar o compressor de ar Remover a tampa de fechamento

Remover a tampa

A43022kabA003

* Prender o Dispositivo de desmontagem [10] na
morsa

* Remover as tampas (1) e (2) do compressor de
ar (3)

Remover a tampa
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A43022kabA001

* Remover os parafusos de fixagédo (1)
* Retirar a tampa (2) com a junta (3)
* Limpar as superficies de contato

Montar o dispositivo de desmontagem no A43022kabA004

compressor de ar » Desparafusar o parafuso de fechamento (1) e
retirar com o anel de vedagao

* Remover os parafusos de fixagéo (4)

* Retirar a tampa (3) com a junta (2)

» Limpar as superficies de contato

A43022kabA002

* Montar o Dispositivo de desmontagem [10] (2)
no compressor de ar (1)
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Remover os parafusos de fixagao das Remover a engrenagem de acionamento do
engrenagens de acionamento compressor de ar

A A .
’ " A43022kabA005 A43022kabA007
» Proteger o eixo piloto da tomada de forga contra * Remover a engrenagem de acionamento (2) do
queda compressor de ar (1)
» Soltar o parafuso de fixagao (rosca esquerda) (1) » Limpar o estriado da engrenagem de acionamento
e retirar com a arruela (2) (2) e a arvore de manivelas
» Soltar o parafuso de fixagao (4) e retirar com a
arruela (3)

Remover a engrenagem de acionamento do
eixo da tomada de forga
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A43022kabA006

* Remover a engrenagem de acionamento (1) do
compressor de ar (2)

» Limpar o estriado da engrenagem de acionamento
(1) e o eixo da tomada de forca
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DE MONTAGEM

Remover o cabecgote

ey ey

Soltar e desmontar o Dispositivo de

desmontagem [10] do compressor de ar
Remover os parafusos de fixagao (1)

Retirar o cabegote (2)

Retirar a placa intermediaria (4) com a junta (3)

Limpar as superficies de contato

A3 (1)br Etapal

Remover a placa de valvulas

* Retirar a placa de valvulas (2) com a junta (1)

» Limpar as superficies de contato

Retirar a junta do cabecote

* Retirar a junta do cabecote (1)
» Limpar as superficies de contato

1. Edigao
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Remover as palhetas Remover a bronzina da biela

A43022kabA011 A43022kabA012
« Identificar a posigéo de instalagdo das palhetas * Girar a arvore de manivelas para a posig&o de
(2) e chapas de apoio (1) remocgao
+ Soltar as porcas de fixagdo (3) + Identificar a posicdo de montagem da bronzina
» Retirar as palhetas (2) e chapas de apoio (1) da biela (2)
« Limpar a placa de valvulas * Remover os parafusos de fixacéo (3)

* Retirar a bronzina da biela (2)

» Empurrar o pistédo e biela (1) para fora na diregao
do cabecote

* Repetir o procedimento de trabalho para a
segunda biela

Remover o pistdo

I&:\Il I:x/'ﬁ\ BVA

—

* Retirar o pistdo (1) com a biela da carcaga (2)
* Repetir o procedimento de trabalho no pistao (3)

A43022kabA013
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Remover o pino do pistao Remover os anéis do pistao

A
WY Ry

Y

md2840kaa11

* |dentificar a posigado da instalagdo dos anéis do
pistao (3)

» Ajustar o Alicate para anéis do pistao [11] (1)
para o diametro do pistao

* Remover os anéis do pistao (3) com Alicate para
anéis do pistao [11] (1)

» Limpar cuidadosamente as ranhuras no pistao (2)

* Repetir o procedimento de trabalho no segundo
pistao

Remover o eixo piloto da tomada de forga

md2066LF30kab3s
* |dentificar o pistao (3), pino do pistdo (2) e biela
(5) relacionando-os entre si
» Expandir e soltar os anéis de retencao (1) e (4)
* Remover o pino do pistdo (2) do pistao (3)
* Retirar o pistao (3) da biela (5)
» Repetir o procedimento de trabalho no segundo
pistao

A43022kabA014

* Retirar o eixo piloto de tomada de forga (1) do
compressor de ar (2)
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Remover arvore de manivelas Montar o compressor de ar

VIS

A43022kabA015

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
 Retirar a tampa (2) com anel de vedagéao (O-ring)

Instalar a arvore de manivelas

A43022kabA015

(5) * Lubrificar levemente os mancais da arvore de

« Retirar a arvore de manivelas (4) da carcaga (3) manivelas com 6leo de motor limpo

110

* Instalar arvore de manivelas (4) na carcaga (3)

» Encaixar a tampa (2) com novo anel de vedagéo
(O-ring) (5)

 Apertar os novos parafusos de fixagao (1)

Instalar os anéis do pistao

md2840kaa11
 Ajustar o Alicate para anéis do pistao [11] (1)
para o diametro do pistao
* Instalar os anéis do pistdo (3) com a marca "TOP"
apontando para a cabecga do pistdo utilizando
o alicate de torque constante (1), conforme a
identificacao no pistao (2)
* Repetir o procedimento de trabalho no segundo
pistao
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Instalar o pino do pistao Instalar o pistao
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* Orientar as jungdes dos anéis de pistao
deslocadas respectivamente em 120° entre si

* Lubrificar levemente a superficie da camisa do
cilindro (1) com dleo limpo de motor

* Encaixar o pistao (1) e apertar

* Introduzir o pistao (1) com biela na carcacga (2),
até que o pistado (1) tenha saido do alojamento

* Empurrar o pistdo (1) para dentro até que a haste
da biela assente na arvore de manivelas

» Repetir o procedimento de trabalho no pistao (3)

Instalar o eixo piloto da tomada de forga

md2066LF30kab35

* Instalar um novo anel de retengéo (4) na ranhura
no pistao (3)

» Encaixar o pistdo (3) conforme identificacado

sobre a biela (5)

Lubrificar levemente o pino do pistao (2) com

6leo limpo de motor

* Empurrar o pino de pistdo (2) conforme
identificacdo até o batente através do pistao (3)
e da biela (5)

* Inserir um novo anel de retengéo (1) na ranhura

no pistao (3)

Verificar o assentamento correto dos anéis de

retengéo (1) e (4)

A43022kabA014

. Repetir o) procedimento de trabalho no segundo » Lubrificar levemente as SUperﬁCieS de apOiO do
pistéo eixo piloto da tomada de forca (1) com 6leo limpo

Se os anéis de retencgédo (1) e (4) ndo estiverem de motor _ _

corretamente instalados, solta-los e fixa-los, * Instalar o eixo piloto da tomada de forga (1) no

observando o correto assentamento compressor de ar (2)
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Montar a bronzina da biela Montar as palhetas

A43022kabA011

» Girar a arvore de manivelas para a posigédo de « Encaixar as palhetas (2) e chapas de apoio (1),
montagem conforme identificagdo na placa de valvulas

* Encaixar a bronzina da biela (2) na haste da biela » Montar as porcas de ﬁxagéo (3) novas e apertar
(1). Apertar os novos parafusos de fixagao (3)

» Apertar os parafusos de fixagdo (3) com 15 Nm Assentar a junta do cabecgote

* Repetir o procedimento de trabalho para a
segunda biela

- Ny b A43022kabA010
« Assentar a nova junta de cabecote (1)
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Montar a placa de valvulas Montar o cabegote

* Colocar o cabegote (2) com nova junta (3)
» Parafusar os novos parafusos de fixagédo (1) e
apertar de forma cruzada com 30 Nm

Montar o dispositivo de desmontagem no
compressor de ar

A43022kabA002

» Montar o Dispositivo de desmontagem [10] (2)
no compressor de ar (1)
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Instalar a engrenagem de acionamento do
compressor de ar

A43022kabA007

* Instalar a engrenagem de acionamento (2)
lateralmente no compressor de ar (1)

* Instalar a engrenagem de acionamento (2) no
estriado da arvore de manivelas

Instalar a engrenagem de acionamento do eixo
da tomada de forga
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A43022kabA006

* Instalar a engrenagem de acionamento (1) no
compressor de ar (2)

* Inserir a engrenagem de acionamento (1) no
estriado do eixo da tomada de forga

Apertar os parafusos de fixagao das
engrenagens de acionamento

\ " A43022kabA00S
+ Parafusar os novos parafusos de fixagao (1)
(rosca esquerda) e (4) com arruelas (2) e (3)
+ Apertar o parafuso de fixagédo (1) (rosca
esquerda) com 80 Nm
+ Apertar os parafusos de fixagdo (2) com 80 Nm

Instalar a tampa

A43022kabA004

» Encaixar a tampa (3) com nova junta (2)

+ Atarraxar os novos parafusos de fixagédo (4) e
apertar com 12 Nm

+ Parafusar o bujao de vedacgéao (1) com novo anel
de vedagao e apertar com 40 Nm
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Instalar a tampa de fechamento

A43022kabA003

* Instalar as novas tampas de fechamento (1) e (2)
no compressor de ar com martelo de borracha

» Remover o Dispositivo de desmontagem [10] da
morsa (4) e desmontar do compressor de ar (3)

Instalar a tampa

A43022kabA001

» Encaixar a tampa (2) com nova junta (3)
» Posicionar os novos parafusos de fixagao (1) e
apertar com 12 Nm

A3 (1)br Etapal 1. Edicéao
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AGREGADOS DE MONTAGEM

MOTOR DE PARTIDA

Remover e instalar o motor de partida

Servigos preliminares
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2066kba01
(1) Parafusos de fixagcao (3) Carcaga do volante/caixa de distribuicao
(2) Motor de partida
Dados técnicos
Parafusos de fixagao (1) .......ccoovviiiiiiiiiiicee, MA2X40-10.9. ..o, 70 Nm
Porca de fixagdo borne 30 ...........ccoeeeiiiiiininn. MAOXT,5 oo 22 Nm
Bragadeiras do tubo de ar de admissao do filtro de
= PP TB0 MM e 5Nm
Bragadeiras do tubo de ar de admissao do filtro de
= PSP T40 MM Lo 3 Nm
Porcas de fixacao de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm
Motor de partida 90P55
Numero de dentes do pinhdo do Motor de partida ..........coeuiiiiniiiii e 12
Poténcia do motor de partida ..........ooouiiiiii i 5,5kW com 24V
Motor de partida 105P70
Nuamero de dentes do pinhao do motor de partida ..........cooiiiiiii i 12
Poténcia do motor de partida ...........oouiiiiii e 7,0 kW com 24 V
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Informago6es importantes

> DPBP

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
» Apertar e cortar presilha de cabos

ATENGAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Seguir 0 manual de operagdes

ATENGCAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

Ferramenta especial

[12]

Movimentador BR-958

118
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Remover o motor de partida

Remover o abafador de ruido a direita

M
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Nota

Esta representado o abafador de ruidos
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma
analoga.

* Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover o tubo de admissao de ar puro

YA4401Aa07

» Soltar a bragadeira de mangueira (1) e (2).
 Retirar o tubo de admissao de ar (3) com
bracadeiras (1) e (2)

A3 (1)br Etapal

Desligar as conexoes elétricas

TT——_ md2066EUSkba00
+ Cortar todas as presilhas de cabos

* Remover a porca de fixagao (3)

* Remover os cabos (1) e (2) do borne 30

» Separar a conexao elétrica (4)

Remover o motor de partida

md2676L04kba02

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
» Retirar o motor de partida (2) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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Instalar o motor de partida

Montar o movimentador

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcacga do
volante/caixa de distribuigdo

* Montar o Movimentador [12] (1) na carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

Instalar o motor de partida

{ md2676L04kba02

» Girar o motor com o movimentador a 360°,
verificando se a cremalheira do volante esta
danificada. Se necessario, substituir

* Inserir o motor de partida (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuigdo

* Instalar os novos parafusos de fixagdo (1) e
apertar com 70 Nm

120

Ligar as conexodes elétricas

__ md2066EUSkba00
Montar os cabos (1) e (2) do polo positivo da
bateria
Parafusar a porca de fixagao (3) e apertar com
22 Nm
Fixar os cabos (1) e (2) do borne 30 com presilhas
de cabo
Ligar a conexao elétrica (4) e fixar com presilhas
de cabo
Apertar e cortar a presilha de cabos

Instalar o tubo de admissao de ar puro

A3 (1)br Etapal

YA4401Aa07

Instalar o tubo de admisséo de ar (3) com
bragadeiras (1) e (2)

Apertar as bragadeiras para mangueira (1) com
3 Nm

Apertar as bragadeiras para mangueira (2) com
5 Nm

1. Edigao
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Instalar o abafador de ruidos a direita

[
YA4401Aa14

Nota

Esta representado o abafador de ruidos
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma
analoga

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixagao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

Remover o movimentador

md2840ceall
* Retirar o movimentador (1) da carcaca do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao

A3 (1)br Etapal 1. Edigéo
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ACIONAMENTO POR CORREIA

Remover e instalar o acionamento por correia

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2066515keb04

(1) Polia da correia Poly-V (5) Polia da correia Poly-V do acionamento
(2) Parafusos de fixagcao da bomba de alta presséo

(3) Tensor da correia Poly-V (6) Parafuso de fixagao

(4) Polia da correia Poly-V do alternador (7) Polia da correia Poly-V do compressor do

liquido de arrefecimento

Dados técnicos

Parafuso de fixagao (6).........cccoeevviveiiiiiiiieei, MAOX70-10.9. ..o, 47 Nm
Parafusos de fixagao (2) ........cccovvviieieiiiiee, MA12X55-10.9....ceeiiiii e, 60 Nm
Porcas de fixacdo de abafadores de ruidos............ MB-8 .. 10 Nm

Informagdes importantes

ATENGAO
Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Nota

Neste manual de reparos esta representado o acionamento por correia para motores com
compressor de agente refrigerante. A remocao e instalacdo do acionamento por correia em
motores sem compressor de agente refrigerante é praticamente idéntico.
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Remover o acionamento por correia Remover as polias de desvio

Remover os abafadores de ruidos

%@l

° * Identificar a posicao de montagem das polias de
o vAoIAaTa desvio (3) e das buchas distanciadoras (4)

* Remover as porcas de fixacéo (1) e (3) « Remover os parafusos de fixaggo (1)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas - Retirar as arruelas (2)
* Repetir o procedimento de trabalho para outros .

Retirar as polias de desvio (3) com buchas

abafadores de ruido distanciadoras (4)

Remover a correia Poly-V Remover a correia Poly-V

(e

S DA md2676K1keb02

CUIDADO * Remover o parafuso de fixagéo (1)
A O tensor da correia Poly-V é mantido * Retirar o tensor da correia Poly-V (2)

sob tensdo de mola

» Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
de mola

« Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até o batente e segurar

* Remover a correia dentada (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado
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Instalar o acionamento por correia

Montar o tensor da correia Poly-V

WAL

md2676keb06

 Posicionar o tensor da correia Poly-V (2) na
carcacga do distribuidor

* Prender o novo parafuso de fixagéo (1) e apertar
com 47 Nm

Montar as polias de desvio

md2676keb05

» Posicionar as polias de desvio (3) com as buchas
distanciadoras (4), conforme a identificagédo

» Posicionar as arruelas (2)

* Instalar os novos parafusos de fixacao (1) e
apertar com 60 Nm

126 A3 (1)br Etapa1

Montar a correia Poly-V

CUIDADO
O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola

* Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
da mola

 Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até obter batente e segurar

* Colocar a correia Poly-V (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
cuidadosamente

Instalar os abafadores de ruido

=
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YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
as arruelas

» Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

* Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

1. Edigao
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ALTERNADOR

Remover e instalar o alternador

Servigos preliminares
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2066LF30kca1

(1) Suporte com rosca (5) Parafuso de fixagao
(2) Tubo do coletor de admissao (6) Polia da correia Poly-V
(3) Alternador (7) Porca de fixagéo
(4) Suporte no acionamento da bomba de

alta pressao

Dados técnicos

Porca de fixagao (7) ...ccooevvneviiiiiiiiie e, MABXT,5 e 80 Nm
Porca de fixagdo borne B+............cooooiiiiiin. M8 e 15 Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm

Material de consumo
Selante LOCLEE B48.... ..o Conforme necessidade

Informagdes importantes

C ATENGAO

O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Consultar o Manual de Operagoes
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A
A

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Ferramenta especial

[13] Soquete BR-954
‘ * Remover a porca da polia do alternador.
128 A3 (1)br Etapa1 1. Edigao
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Remover o alternador

Remover o abafador de ruido a esquerda

8@
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YA4401Aa14

» Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover a correia Poly-V

i\ | (
S W] | rr(
S 5 md2676K1keb02

CUIDADO
O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola

* Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
de mola

« Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até o batente e segurar

* Remover a correia dentada (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado

A3 (1)br Etapal

Desligar as conexoes elétricas

md2066EUSkea0
+ Soltar as presilhas de cabo
» Destravar e desligar o conector compacto (1)
Soltar a porca de fixagédo (2) do borne B+
Retirar o chicote (3)

Remover o suporte (versdao sem comutagao
por cabo) do acionamento da bomba de alta
pressao

md2066LF30K 1kcal7

* Remover o parafuso de fixagao (1)
* Remover os parafusos de fixagéo (3) e retirar o
suporte (2)
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Remover o suporte (versido com comutagao
por cabo) do acionamento da bomba de alta
pressao

7

md2066LF33kea0?

* |dentificar a posicao de montagem dos cabos

» Soltar as presilhas dos cabos

* Remover o parafuso de fixacao (4)

* Remover os parafusos de fixagéo (3) e retirar os
suportes (1) e (2)

Remover o suporte superior

@5@ QLC 1A mA2066LF 30K Tkca0b
Remover a porca de fixacao (4)
Remover o parafuso de fixagéo (2) e retirar o
suporte superior (1)
Remover o parafuso de fixagéo (3)
Retirar o alternador

130 A3 (1)br Etapa1

Soltar a porca de fixagao da polia da correia
Poly-V

md0836L0O3kcal6

» Encaixar o soquete (2) com alavanca (3) sobre a
porca de fixagdo da polia da correia Poly-V

» Encaixar a chave multidentada (1) no estriado do
eixo do alternador

» Segurar a chave multidentada (1) e soltar a porca
de fixagao

Remover a polia da correia Poly-V

md2066L04kcal7

* Remover a porca de fixagao (1)
* Retirar a polia da correia Poly-V (2) do eixo do
alternador (3)

1. Edigao
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Instalar o alternador

Posicionar a polia da correia Poly-V

md2066L04kcal?

» Encaixar a polia da correia Poly-V (2) no eixo do
alternador (3)

» Untar levemente a rosca e superficie de contato
da nova porca de fixagdo (1) com o Selante
Loctite 648

» Parafusar a nova porca de fixagéo (1)

Apertar a porca de fixagao da polia da correia
Poly-V

md0836L03kcal6

» Encaixar o soquete (2) com a alavanca (3) na
porca de fixagdo da polia da correia Poly-V

» Encaixar a chave multidentada (1) no estriado do
eixo do alternador

» Segurar com a chave multidentada (1) e apertar
a porca de fixagdo com 80 Nm

A3 (1)br Etapal

Instalar o suporte superior

) | mA2066LF 30K Tkca0b

* Encaixar o alternador no suporte

» Parafusar o novo parafuso de fixacéo (3)

» Posicionar o suporte superior (1) e parafusar
novo parafuso de fixagao (2)

» Parafusar a nova porca de fixagéo (4) e apertar

» Apertar os parafusos de fixacao (2) e (3)

Instalar o suporte (versao sem comutagao
por cabo) do acionamento da bomba de alta
pressao

|
A\ ) —

md2066LF30K 1kcal7

» Posicionar o suporte (2) e parafusar os novos
parafusos de fixacao (3)

+ Parafusar o novo parafuso de fixagao (1)

» Apertar os parafusos de fixacao (1) e (3)
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Montar o suporte (versdao com comutagao
por cabo) do acionamento da bomba de alta
pressao

7

md2066LF33kca07

 Posicionar os suportes (1) e (2) e parafusar os
novos parafusos de fixagao (3)

» Parafusar o novo parafuso de fixagédo (4)

» Apertar os parafusos de fixagao (3) e (4)

» Fixar os cabos conforme identificagao no suporte
(2) com presilhas de cabo sem tensao, dobra ou
atrito

» Fixar e cortar a ponta da presilha de cabos

Ligar as conexées elétricas

/ md2066EUSkecald
« Dispor o chicote (3)
* Prender a porca de fixagédo (2) do borne B+ e
apertar com 15 Nm
* Ligar e travar o conector compacto (1)
* Prender os condutores do alternador com
presilhas de cabos
« Fixar e cortar a ponta da presilha de cabos

132 A3 (1)br Etapa1

Montar a correia Poly-V
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CUIDADO
O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola

* Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario
de mola

 Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
horario até o batente e segurar

* Colocar a correia Poly-V (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado

Instalar o abafador de ruidos a esquerda

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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COMPRESSOR DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

Remover e instalar o compressor do liquido de arrefecimento

Servigos preliminares

— Drenar e abastecer o sistema de ar-condicionado, consultar o Manual de Manutencgéo do equipamento de
manutengao da climatizagao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengéao

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengao

md2066kda01

(1) Parafusos de fixagao (3) Capas de protecao
(2) Compressor do liquido de arrefecimento (4) Porcas de fixagéo

Dados técnicos
Porcas de fixacdo do abafador de ruidos................ MB-8 .., 10 Nm

Material de consumo
Agente refrigerante..............ccooeiiiiii, Consultar recomendagbes de materiais de uso e manutengao

Informag¢des importantes

CUIDADO
A O agente refrigerante e 6leo do agente refrigerante sdao prejudiciais a saide e ao meio
ambiente

« Evitar contato do agente refrigerante e 6leo do agente refrigerante com a pele
» Descartar o agente refrigerante e 6leo do agente refrigerante de maneira apropriada
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>D> BB

134

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
» Apertar e cortar presilha de cabos

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGCAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Seguir o Manual de Manutengao

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o compressor de liquido de Desligar a conexao elétrica do compressor do
arrefecimento liguido de arrefecimento

Remover o abafador de ruido a direita

» Cortar a presilha (1)

YA4401Aa14 ~ sgs
? » Separar a conexdo elétrica (2)

Esta representado o abafador de ruidos Remover as tubulagées do liquido de
a esquerda. Com o abafador de ruidos arrefecimento
a direita, deve-se proceder de forma

analoga.

* Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover a correia Poly-V

II @ﬁ
N 6'0 ! ?GK|1

i
md2 keb02

CUIDADO
O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola

» Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario \

de mola

YAS001A018

* Remover as tubulagdes do liquido de

« Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
y-v(1) arrefecimento (1) e (2)

horario até o batente e segurar

* Remover a correia Poly-V (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado
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Fechar as conexodes do liquido de arrefecimento

MLR-07734

Nota
A tubulagao de sucgédo esta identificada
com S.

A tubulacao de presséao esta identificada
com D.

» Proteger as conexbdes SETAS para impedir a
entrada de impurezas.

Remover o compressor do gas de refrigeragcédo

md2066$15kda0l1 I

» Soltar as porcas de fixagéo (3)

* Remover os parafusos de fixagédo (1) em conjunto
com as arruelas (4)

 Retirar (2) o compressor do liquido de
arrefecimento

136 A3 (1)br Etapa1
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Instalar o compressor do liquido de
arrefecimento

Instalar o compressor do gas de refrigeragao

md2066515kda01

+ Posicionar o compressor do gas de refrigeracéo
(2)

* Instalar os novos parafusos de fixagao (1) com
arruelas (4)

* Montar as porcas de fixagao (3) novas e apertar

Remover as capas de protecgao

md2066S15kdal4

* Retirar as capas de capas de protecao (2) e (3)
do compressor do liquido de arrefecimento
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Montar as tubulagées do liquido de Instalar a correia Poly-V
arrefecimento

CUIDADO
\ 9 O tensor da correia Poly-V é mantido
sob tensdo de mola
— * Prender o tensor da correia Poly-V
para evitar o retrocesso involuntario

- de mola

—]

| —
%f — + Girar o tensor da correia Poly-V (1) no sentido
JJ

horario até o batente e segurar

* Colocar a correia Poly-V (2)

« Aliviar a carga do tensor da correia Poly-V (1)
com cuidado

(&
Instalar o abafador de ruidos a direita

YAS001A019
» Montar as tubulagdes do liquido de arrefecimento e
(1)e @ \
Conectar a conexao elétrica do compressor do %

S —— ] —J |
gas de refrigeragio 7 %

YA4401Aa14

O abafador de ruidos a esta representado
esquerda. Com o abafador de ruidos

a direita, deve-se proceder de forma
analoga.

» Conectar a conexao elétrica (2)

- Prender a conexdo elétrica (2) com presilha de * Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com

cabo (1) arruelas
. Apertar e cortar a presilha de cabos » Parafusar as porcas de fixagdo (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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SISTEMA COMMON RAIL

SISTEMA COMMON RAIL

md2676K1g001

(1) Porca de fixagao (9) Parafuso de fixagao
(2) Cabos do injetor (10) Polia da correia Poly-V da bomba de alta
(3) Conector do tubo de pressao pressao
(4) Parafuso de pressao (11) Parafuso de fixagao
(5) Suporte do centro de servigo de (12) Mangueira de alta presséo
combustivel (KSC) (13) Cabegote
(6) Centro de servigo de combustivel (KSC) (14) Flange de pressao
(7) Bomba de alimentagao de combustivel (15) Parafuso de fixagédo
(8) Bomba de alta pressao (16) Injetor
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INJETORES E TUBO DE PRESSAO

Remover e instalar os injetores e tubo de pressao

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Ler a meméria de falhas (MAN-cats®)

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066S15gba001

(1) Parafuso de presséao (6) Injetor

(2) Conector do tubo de pressao (7) Porca de fixagao

(3) Cabecgote (8) Cabo do injetor

(4) Flange de pressao (9) Tubo de presséao

(5) Parafuso de fixagao (10) Parafuso de fixagao
Dados técnicos
Mangueira de alta pressao (PriMeir0 USO) .........vviuuuieiiiieiiiiee e ee e e e e e e e e eee 1° aperto de 10 Nm
Mangueira de alta pressao (PriMeir0 USO) ........uiiiuuieiiiieeiiiii e ee e e e e e e et eeaaaes Aperto final a 60°
Mangueira de alta pressao (reutilizagdo)...........cccuviiiiiiiiiiiiie e 1° aperto de 10 Nm
Mangueira de alta pressao (reutilizagao)...........ccoeuiiiiiiiiiiii e Aperto final a 30°
Parafuso de fixagao (10).......ccoeeveviiiiiiiieiiiiieeiiee, M8XB60-10.9 ......viiiiiiiieiee e 1° aperto de 1,5 Nm
Parafuso de fixagao (10).......ccoeeveviieviiiieiiiiieeiiees M8x60-10.9 .....ovvvviiieiieeeeeeen, Aperto final a 35 Nm
Parafuso de PreSSE0 (1).. . eeeiuun ittt 1° aperto de 10 Nm
Parafuso de PreSSE0 (1).. . cceeeuuu i Aperto final 20 Nm + 60°
Parafuso de fixag8o (5).....cccvvvuiiriiiiiinieeieiii e, MBX60-10.9 ..o 1° aperto de 1,5 Nm
Parafuso de fixag8o (5).....ccevvvuniiriiiiiiiieeieiii e, M8x60-10.9 ......eveiiieiiieeenn, Aperto final 25 Nm + 90°
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Porca de fixagao (7) ....ooevveiiiiiiiiieeee e, Porca de terminalgarfoM4................coeeiienn, 1,8 Nm
Verificagdo de estanqueidade da preSSUriZagA0 ...........ovvuiiiiiiiii i 4 + 0,5 bar
L@ T ]=To b= o Lol o] =TT T LTS 0,1 bar em 10 min
Sensor de pressao do distribuidor de combustivel ..M18X1,5 .......ccooiiiiiii 70 Nm
Valvula de controle da pressao ...........cccceeeveenneen. MABXT,5 e 100 Nm
Parafusos de fixagdo dos cabos dos injetores......... MBX16-10.9 ..., 15 Nm
Parafusos de fixagdo da capa do CabeGOte .........cuniiiii i 10 Nm

Material de consumo
Vaselina iINAUSEIIAL. ... ..o ettt e e e e aaens Conforme necessidade

Informag6es importantes

ATENGCAO
A Podem ocorrer danos no sistema Common Rail
* Qualquer servigo nos componentes do sistema Common Rail s6 deve ser realizado por
pessoas especialmente treinadas
» Antes de comecar o servico o motor deve ficar parado por, no minimo, 5 min para que a
pressao no tubo de pressao diminua ou entdo controlar a redugéo da pressao por meio do
MAN-cats® (valor nominal 0)
+ Em todos os servigos deve ser mantida limpeza absoluta em todas as areas
* Indicios de umidade devem ser evitados a todo custo
* Uma vez soltos, os conectores dos tubos de pressdao sempre devem ser substituidos
» Bujdes de vedacéo para tubulagdes de alta presséo, tubo de presséo e injetores ja usados
nao podem ser reutilizados
+ Para aperto de injetores, tubulacdes de alta presséo, tubo de pressao e conector de tubo de
pressdo sempre observar a sequéncia da descricdo

ATENCAO

Perigo de danos por entrada de sujeira

+ Sempre remover apenas uma tubulagdo de combustivel

» Imediatamente fechar as conexdes dos componentes com tampdes de protegao novos e limpos

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

> D D

Ferramenta especial

[14] Extrator BR-957
* Remover o conector do tubo de presséo em
conjunto com:
* Martelete [15]
[15] Martelete BR-744

* Remover os injetores em conjunto com:
» Extrator [18]
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[16]

Chave

» Remover e instalar tubos de alta presséao

BR-964

[17]

Chave

* Remover e instalar tubos de alta presséo

BR-999

[18]

Extrator

* Remover o conector do tubo de presséo em
conjunto com:
* Martelete [15]

BR-963

[19]

Unidade de manutencéo de ar comprimido

 Verificar a estanqueidade do sistema de alta
pressao

BR-1011

A3 (1)br Etapal 1. Edigéo
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Remover os injetores e o tubo de
pressao

Remover o suporte da vareta medidora de 6leo

)¢ md2066515gba04

* Remover os parafusos de fixagéo (2)

* Fixar lateralmente o suporte (1) com a vareta
medidora de 6leo

Desligar a conexao elétrica do sensor de
pressao do distribuidor de combustivel

md2066515gba05

+ Soltar a conexéo elétrica (1)

144 A3 (1)br Etapa1

Remover a tubulagao de retorno do combustivel

Ne

md2066515gba06

ATENGAO

Danos no componente por

combustivel na camara de combustao

* Deixar o canal de retorno no cabecote
se esvaziar antes de remover os
injetores

ATENGAO

Risco de poluigdo ao meio ambiente

» Coletar o combustivel escoado em
recipiente apropriado

+ Soltar o parafuso oco (1) e deixar o canal de
retorno se esvaziar

 Soltar a tubulagdo de combustivel (2) do conector
LVE (3)

» Desparafusar a tubulagéo de combustivel (4) do
conector LVE (3)

* Retirar o conector LVE (3) do conector anular (6)

* Remover parafuso oco (5)

* Retirar o conector anular (6) com os anéis de
vedacgao

Remover a tubulagao de alta pressao
[ oy
I

’\____,_ A I"\._‘I/;._:_-:_____I‘ L _,.‘".. % 5

5= Al &S

J md2676K1gba14

* Remover o parafuso de fixagao (2)
* Remover a tubulagao de alta pressao (3) da
bomba de alta presséo (4) e tubo de presséao (1)
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Remover as tubulagoes de alta pressao Retirar o sensor de pressao do distribuidor de
combustivel

- \\® =y md2066515gbai7

* |dentificar a posigéo da instalagao das tubulagdes E060EUSgR0T
de alta pressao (2) ATENGAO

» Remover as tubulagbes de alta pressao Danos nos componentes por falta de

lubrificante

* N&o lavar a valvula limitadora de
pressao e o sensor de pressao do
distribuidor de combustivel, a rosca e
a borda de contato estao lubrificadas
com graxa

Remover o tubo de pressao

» Soltar a valvula limitadora da pressao (1)
» Soltar o sensor de pressao do distribuidor de
combustivel (2)

Remover a tampa do condutor de cabos

» Retirar o tubo de pressao (1)

md2066515fda01

« Abrir o pino de fechamento (2) um quarto de volta
* Retirar a tampa do condutor de cabos (1)
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Remover a tampa do cabecote Remover o cabo do injetor

B\ ( N, N\ md2066515gba28
+ Soltar as porcas de fixagao (2)
* Retirar o cabo do injetor (1)

~
_ md2066515faa00

N

Nota

Os parafusos de fixagdo s6 podem ser
retirados da tampa do cabecgote com
elementos de amortecimento e buchas
distanciadoras.

Remover o chicote dos injetores

* Remover os parafusos de fixagéo (3)
» Retirar a tampa do cabegote (2) do cabecgote (1)
» Limpar as superficies de contato

Remover o conector do tubo de pressao

md2066L04gba39

* Retirar o chicote dos injetores (4) das bronzinas
do mancal do eixo de comando (1) com cuidado

* Remover os parafusos de fixagao (3)

» Puxar o flange (2) para fora do cabegote com

cuidado
» Puxar o chicote dos injetores (4) para fora com
md2066L64gha40 cuidado

* Remover o parafuso de presséo (3)
» Retirar o conector do tubo de pressao (2) com
Extrator [14] e Martelete [15] do cabecote (1)
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Remover o parafuso de fixagao do flange de » Posicionar o Extrator [18] (1) sobre o injetor (4)
pressao com a luva (2) desencaixada das garras (3)

D _~
. md2676L0O4gba04
* Remover o parafuso de fixagdo (2) e retirar com
a arruela esférica (1)

Extrair o injetor

LR-07701

ATENGAO
Danos por remog¢ao inadequada do
injetor

» Antes da remogéo do injetor (4),
sempre remover primeiramente o
bocal do tubo de pressao (caneta)
correspondente

» Somente remover um injetor por vez
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« Encaixar as garras (2) do Extrator [18] na ranhura Instalar os injetores e o tubo de pressao
do injetor (1)

Preparar o injetor para montagem

MLR-03574

Nota

Observar que o orificio de alimentacao
(3) do injetor esta voltado para o flange
de presséo (4)

* Remover o injetor (1) de seu protetor

* Instalar um novo anel de vedacgao (O-ring) (7) em
seu alojamento no injetor (1)

* Instalar um novo anel de vedagao (5) no injetor

* Inspecionar o orificio de alimentagéo de
combustivel (3) no injetor. Se necessario,
remover o tampao de protegao

MER07702 « Inspecionar o orificio de retorno de combustivel

f ATENGAO (6) no injetor. Se necessario, remover o tampao

A ferramenta pode desencaixar da de protegao ~
L. + Instalar o flange de presséo (4) em seu
ranhura do injetor

. alojamento no corpo do injetor
* Observar o correto posicionamento o
- + Posicionar o novo parafuso (2) no flange de
das garras (2) nas ranhuras do injetor, ~
; . pressao (4)

durante o procedimento de encaixe da

luva (1)
+ Caso a haja interferéncia para o

encaixe da luva nas garras, bater

levemente com o martelete

» Encaixar a luva (1) da ferramenta fixando as
garras (2) no injetor
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Instalar os injetores

A

A~~~
%?’ N~ md26?6LO4ghal’J?/

Nota

Sempre instalar os injetores em conjunto
com os flanges de pressdo. N&o é
possivel instalar o flange de presséao
posteriormente

* Remover as arruelas de vedacéo (5) antigas

* Verificar se o orificio no cabegote esta limpo

» Somente retirar o injetor (2) do seu alojamento
imediatamente antes da instalagéo

» Empurrar o flange de presséao (1) sobre o injetor
(2). Observar para que a abertura de entrada do
combustivel (3) esteja voltada para o orificio de
alojamento (4) do conector do tubo de pressao

« Instalar o injetor (2) com novo anel de vedagéo
(O-ring) (6) e nova arruela de vedagao (5) no
cabecote

* Pressionar o injetor (2) totalmente para dentro do
cabecote, até obter leve batente

Flange de pressdo 1° aperto

4 %?J LA mazs?sLmﬁ

» Parafusar o novo parafuso de fixagéo (2) com
arruela esférica (1)

» Apertar o parafuso de fixagdo (2) com 1° aperto
de 1,5 Nm

A3 (1)br Etapal

Instalar o conector do tubo de pressao

-
md2066L04gbad0
ATENGAO
Os conectores dos tubos de presséao
sdo comprimidos no cone durante a

montagem
» N&o reutilizar conectores de tubos de
pressdo montados anteriormente

* Inserir novos conectores de tubos de presséo
(2) no cabegote (1) de modo que as esferas em
conectores de tubos de pressao (2) se localizem
na ranhura no cabecote (1)

» Parafusar o parafuso de presséo (3) e apertar
com 1° aperto de 10 Nm

Aperto final do flange de presséao

» Apertar o parafuso de fixagdo do flange de
pressao do injetor (1) com Aperto final 25
Nm + 90°
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Aperto final do parafuso de pressao Montar o cabo do injetor

md2066EUSgba15s

» Apertar o parafuso de presséao (1) utilizando um ~
torquimetro com Aperto final 20 Nm + 60° ATENCAO ,
Danos nas pegas por possivel

Instalar o chicote dos injetores curto-circuito .
» Ao apertar as porcas de fixagao,

observar para que os terminais dos
cabos nao se toquem

ATENGAO
Danos nas pegas por penetracao de
dleo no chicote

* Ao apertar as porcas de fixagao,
observar para que os garfos dos
terminais nao sejam torcidos

» Cuidar para que o cabo dos injetores
esteja alinhado com o terminal garfo

« Encaixar o cabo do injetor (1)
+ Apertar as porcas de fixagao (2) com 1,8 Nm

md2066L04gba39

 Substituir o anel de vedagao (O-ring) do flange (2)

* Untar levemente o anel de vedacao (O-ring) com
Vaselina industrial

» Encaixar o chicote dos injetores (4) com cuidado

* Inserir o flange (2) no cabecgote com cuidado

» Prender os parafusos de fixagéo (3) e apertar
com 15 Nm

» Encaixar o chicote dos injetores (4) nas bronzinas
do mancal do eixo de comando (1) com cuidado
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Tampa do cabecote - Sequéncia de aperto Instalar a tampa do condutor de cabos

s md2066515fda0
» Colocar a tampa do compartimento de cabos (1)
» Travar o pino de fechamento (2) com um quarto

de volta

Parafusar o sensor de pressao do distribuidor
17 de combustivel e a valvula limitadora de
pressao

—
e w
11/ NN CSCONMMOHMN RAINL 1
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w
A

md2086L0O4K1fda20

A Lado da sucgéao
B Lado da exaustao

» Seguir obrigatoriamente a sequéncia de aperto
de 1 a 18 quando do aperto dos parafusos da
tampa do cabecote

Instalar a tampa do cabecote md2066EU5gba09

ATENCAO

Danos nos componentes por falta de

lubrificante

* Nao lavar a valvula limitadora de
pressao e o sensor de pressao do
distribuidor de combustivel, a rosca e
a borda de contato estao lubrificadas
com graxa

Parafusar o novo sensor de pressido do
distribuidor de combustivel (2) e apertar com 70
Nm

» Parafusar a nova valvula limitadora de presséao
7
 md2066515faa00 (1) e apertar com 100 Nm

« Verificar a junta na tampa do cabecote (2) e, se
necessario, substituir

» Colocar a tampa do cabecote (2) sobre o
cabecote (1)

» Parafusar os parafusos de fixagao (3)

» Apertar os parafusos de fixagéo (3) com 10 Nm,
seguindo a sequéncia de aperto
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Montar o tubo de pressao Tubo de pressao - aperto final

md2066S15gba08 A\l

/ 3 md2dg;;159ba18
» Encaixar o tubo de pressao (1) no cabegote » Apertar os parafusos de fixagédo (1) com Aperto
* Instalar os novos parafusos de fixagao (2) e final a 35 Nm

apertar com 1° aperto de 1,5 Nm
Tubulagdes de alta pressao - aperto final
Instalar as mangueiras de alta pressao

( \ :‘\g 'I \..I"-__ p \J.‘.:, ’ md2d’é;;159ba1?
md2066515gbat6 + Ao reutilizar as porcas de conexao das tubulagdes
. de alta pressao (2), apertar com a Chave [16] (1)
STENCAO falta d e o prolongador (3) com Aperto final a 30°
anos nas pegas por faita de * Na primeira utilizagdo das porcas de conexao
orientacao das mangueiras de alta

das tubulagdes de alta pressao (2), apertar com
a Chave [16] (1) e o prolongador (3) com Aperto
final a 60°

pressao

» Apds o primeiro aperto, verificar a
orientagdo das mangueiras de alta
pressao e, se necessario, encaixar
novamente

» Montar as tubulagbes de alta presséao (2)
conforme a identificagdo no tubo de presséo
(3) e conector do tubo de presséao (1) sem
tensionamento

» Apertar as porcas de contengao (2) com
Chave [16] e torquear com 1° aperto de 10 Nm
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Instalar a tubulagao de alta pressao

md2676K1gbat4

* Montar a tubulagéo de alta pressao (3) na bomba
de alta presséao (4) e no tubo de presséao (1) sem
tensionar

» Apertar as porcas de conexao da tubulagao
de alta pressao (3) com a Chave [17] e o
prolongador com 1° aperto de 10 Nm

» Na primeira utilizagdo das porcas de conexao,
parafusar e apertar o parafuso de fixagao (2)

* Na reutilizagao das porcas de conexao da
tubulagao de alta presséao (3) apertar com Chave

[17] e o prolongador com Aperto final a 30°

» Apertar a nova tubulagao de alta pressao (3) com
Chave [17] e o prolongador com Aperto final
a 60°

Montar o medidor de pressao

—

~ md2066515gba33
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Verificar a perda de pressao

—

~ md2066515gha26

ATENGAO
Os injetores podem ser danificados
» A pressurizagao para a verificagao da

estanqueidade ndo pode ser de maior
que 4 + 0,5 bar

* Pressurizar a Unidade de manutencao de ar
comprimido [19] com 4 + 0,5 bar de ar comprimido

 Retirar a conexao de ar comprimido (2)

» Controlar a perda de pressdo maxima permitida
no manémetro (1)

O valor definido de perda de pressao é de, no

maximo, 0,1 bar em 10 min.

Montar a tubulagao de retorno de combustivel

Ne

md2066515gba06

» Encaixar o conector anular (6) com novos anéis
de vedacgao

» Parafusar o parafuso oco (5)

» Parafusar o conector LVE (3) do conector anular
(6) e apertar

» Parafusar a tubulagédo de combustivel (2) no
conector LVE (3)

» Parafusar a tubulagdo de combustivel (4) no
conector LVE (3)

» Parafusar o parafuso oco (1) com novos anéis de

vedacéao e apertar

Apertar o parafuso oco (5)

Apertar as porcas de conexao das tubulagdes

de combustivel (2) e (4)

1. Edigéo 153



SISTEMA COMMON RAIL

Ligar a conexao elétrica do sensor de pressao
do distribuidor de combustivel

e

\ 2 ! < ) -
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» Conectar a conexao elétrica (1)

Instalar o suporte da vareta medidora do 6leo

e e

md2066515gba04

» Encaixar o suporte (1) com a vareta medidora
de dleo
» Apertar os parafusos de fixacéo (2)
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BOMBA DE ALTA PRESSAO/ACIONAMENTO DA BOMBA DE ALTA PRESSAO

Remover e instalar a bomba de alta pressao/acionamento da bomba de alta pressao

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN
— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar o alternador, ver 127

— Centro de servigo de combustivel - remocgéao e instalagao, ver 171

— Realizar a sangria do sistema de combustivel,consultar o Manual de Manutencgéao

md2676K1gab01

(1) Centro de servigo de combustivel (KSC) (6) Arruela

(2) Bomba de alta pressao (7) Parafuso de fixagao

(3) Bocal de abastecimento de d6leo (8) Acionamento da bomba de alta pressao

(4) Parafuso de fixagao (9) Mangueira de alta pressao

(5) Polia da correia Poly-V da bomba de alta (10) Suporte KSC

pressao

Dados técnicos
Parafusos de fixagdo da bomba de alta presséo
(2) e M10X50-10.9.....comriiiiiic e 65 Nm
Parafusos de fixagdo do acionamento da bomba
de alta pressao (8).......ovevveeiiiieiiiiiii e, MT2X90-10.9..c.eiiiiii e 115 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (PriMeIro USO) ......eeveeuuuieiiiiiiieeeeeiie e e e e e eeenns 1° aperto de 10 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (PriMEIr0 USO) ......viiiieuuiieeiiiii e e et e et e et eeeeeeia e e Aperto final 60°
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Tubulagao de alta pressao (9) (reutilizagao) ...........cceveiiiiiiiiiie e, 1° aperto de 10 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (reutilizagao) .........o.uveuiiiiiii e Aperto final 30°
Volume de enchimento de combustivel da bomba de alta pressao (2) ........ccoeeeviiiiiiiiiiiii i, 60 ml
parafuso de abastecimento de combustivel da

bomba de alta pressao (2) ........cooeevieiiiiiiieinn. MAOXT oo 18 Nm
Bocal de abastecimento de 6leo (3)....................... M3BXT,5 ..o 35 Nm
Material de consumo

S T=1 = 1 (=K1 U | Conforme necessidade
o o3 11 (=51 L0 O P Conforme necessidade
Vaselina INAUSEIAL. ... e Conforme necessidade

Informag6es importantes

ATENGCAO

Podem ocorrer danos no sistema Common Rail

* Qualquer servico nos componentes do sistema Common Rail sé deve ser realizado por
pessoas especialmente treinadas

» Antes de comecar o servigo o motor deve ficar parado por no minimo 5 min para que a pressao
no tubo de pressao diminua ou controlar a redugéo da pressao por meio do MAN-Cats® (valor
nominal 0)

+ Em todos os servigos deve ser mantida limpeza absoluta em todas as areas

* A umidade deve ser evitada a todo custo

» Bujdes de vedacéo para tubulagdes de alta presséo, tubo de presséo e injetores ja usados
nao podem ser reutilizados

>

ATENCAO

Perigo de danos por entrada de sujeira

+ Sempre remover apenas uma tubulagdo de combustivel

» Imediatamente fechar as conexdes dos componentes com tampdes de protegao novos e limpos

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Se um anel de vedagao de PTFE entrar em contato com éleo ou graxa antes da montagem,

o anel devera ser descartado

» Limpar o acionamento da bomba de alta presséo e ferramentas de instalagdo antes da
montagem

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

> B B D
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Ferramenta especial

SISTEMA COMMON RAIL

[20] Extrator BR-077
 Extrair retentor de eixo radial em conjunto com:
» Gancho [22]

[21] Adaptador BR-965
» Adaptador para extrator do rolamento

[22] Gancho BR-952
 Extrair o retentor de eixo radial

[23] Mandril BR-224
* Instalar o retentor de eixo radial em conjunto

com:

» Colocador [24]

[24] Colocador BR-996

. \ * Instalar o retentor radial

[25] Chave BR-999
* Remover e instalar a tubulagao de alta pressao

[26] Movimentador BR-958

« Travar o motor

A3 (1)br Etapal 1. Edigéo
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Remover a bomba de alta pressao

Remover o suporte da vareta medidora de 6leo

md2066515gba04

* Remover os parafusos de fixagéo (2)
« Fixar lateralmente o suporte (1) com vareta
medidora de 6leo

Remover a tubulagdo de alta pressao

md2066515gba07

» Desligar a conexao elétrica (2) da unidade
dosadora

* Remover o parafuso de fixagao (3)

* Remover a tubulagao de alta presséo (4) com a
Chave [25] da bomba de alta presséao (5) e tubo
de presséao (1)

Remover a bomba de alta pressao

md2676K1gab12

* Remover os parafusos de fixagcéo (2)

* Retirar a bomba de alta presséo (3) do
acionamento da bomba de alta presséao (5)

* Retirar o O-Ring (1)

 Retirar o arrastador (4) do eixo piloto
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Remover a bomba de alta pressdao em
ajuste fixo

Remover o suporte da vareta medidora de 6leo

md2066515gba04

* Remover os parafusos de fixagéo (2)
« Fixar lateralmente o suporte (1) com vareta
medidora de d6leo

Remover a tubulagao de alta pressao

U~ J md2066515gba07

» Desligar a conexao elétrica (2) da unidade
dosadora

* Remover o parafuso de fixagao (3)

* Remover a tubulagado de alta presséo (4) com a
Chave [25] da bomba de alta presséao (5) e o tubo
de presséo (1)

» Soltar os parafusos de fixagdo da bomba de alta
pressao (5)

* Remover a bomba de alta pressao

A3 (1)br Etapal

SISTEMA COMMON RAIL

Remover o acionamento da bomba de
alta pressao

Instalar o movimentador do motor

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

» Montar e travar o movimentador (1) na carcaga
do volante/caixa de distribuicdo

Remover o tubo de enchimento de éleo

— md2066515gbat3
» Destravar acoplamento (2) comprimindo as
presilhas elasticas
* Remover o tubo de abastecimento de 6leo (3) do
acionamento da bomba de alta presséo (1)
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Soltar o bocal de abastecimento de éleo

md2676K1gba16

» Desparafusar o bocal de abastecimento de 6leo

(1)
* Remover os parafusos de fixagéo (2)
* Retirar o suporte (3)

Remover a polia da correia Poly-V

i‘: W / YE/
0@/‘ b
\

md2676gab21

* Remover os parafusos de fixagao (3) e (4)

 Retirar a arruela (5)

* Retirar a polia da correia Poly-V (1) do eixo
multidentado (2)

Puxar o anel de vedagao do eixo radial da
bomba de alta pressao

md2676gab05

 Extrair o retentor radial (3) com o Extrator [20]
(2), o Adaptador [21] e o Gancho [22] (1)

160 A3 (1)br Etapat

Remover o acionamento da bomba de alta
pressao

md2676K1gab07

* Remover os parafusos de fixagédo (1) e retirar o
acionamento da bomba de alta presséo (2)

» Limpar as superficies de contato
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Instalar o acionamento da bomba de
alta pressao

Orientagdo de montagem do acionamento da
bomba de alta pressao

md2066L0O4gab26

» Aplicar uma fina camada de selante Loctite 5900
(1) como ilustrado sobre a superficie de vedagao
do acionamento da bomba de alta pressao

Instalar o acionamento da bomba de alta
pressao

md2676K1gab07

* Encaixar o acionamento da bomba de alta
pressao (2)

* Instalar os novos parafusos de fixagdo (1) e
apertar com 115 Nm

A3 (1)br Etapal

Prensar o anel de vedagao do eixo radial

md2676gab06
Instalar o Colocador [24] (4) com o Mandril [23]
(3)
Empurrar o anel de vedacgéo do eixo radial (2)
até o batente no acionamento da bomba de alta
pressao (1)

Posicionar a polia da correia Poly-V

md2676gab21

Untar levemente o estriado da nova polia da
correia Poly-V (1) com Loctite 5900

Colocar a arruela (5) e parafusar os novos
parafusos de fixagao (4)

Empurrar a polia da correia Poly-V (1) até o
batente sobre o eixo multidentado (2)
Parafusar e apertar o parafuso de fixagéo (3)
Apertar os parafusos de fixagéo (4)
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Parafusar o bocal de abastecimento de 6leo

Remover o movimentador do motor

md2676K1gba16

» Untar levemente o bocal de abastecimento de
6leo (1) com Selante Curil T

» Parafusar o bocal de abastecimento de dleo (1)
e apertar com 35 Nm

 Posicionar o suporte (3)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacao (2)

Montar o tubo de abastecimento de é6leo

md2066515gba13

» Encaixar e travar o acoplamento (2) no bocal
de abastecimento de 6leo do acionamento da
bomba de alta pressao (1)

« Verificar o ajuste fixo do acoplamento (2) do tubo
de encimento de dleo (3). Se necessario, repetir
0 procedimento

md2840ceall

* Remover o movimentador (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao

+ Montar tampa de fechamento na carcaca do
volante/caixa de distribuicao
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Instalar a bomba de alta pressao

Abastecer a bomba de alta pressao com
combustivel

md2066EUSgab18

ATENCAO

Perigo de danos por entrada de

sujeira

* Observar para que, durante o
abastecimento, ndo entre sujeira na
bomba

* ApOs estar abastecida, ndo virar mais
a bomba de alta presséao

* Remover o parafuso de abastecimento (2) com
o anel de vedacéao

* Com uma pipeta (1) 60 ml encher com
combustivel diesel limpo, filtrado

* Instalar o parafuso de abastecimento (2) com um

novo anel de vedacao e apertar com 18 Nm

A3 (1)br Etapal

SISTEMA COMMON RAIL

Instalar a bomba de alta pressao

md2676K1gab12

Colocar o arrastador (4) sobre o eixo piloto da
bomba de alta pressao (3)

Lubrificar a nova vedacéao redonda (O-ring) (1)
com Vaselina industrial e colocar sobre a bomba
de alta pressao (3)

Inserir a bomba de alta presséao (3) no
acionamento da bomba de alta presséao (5)
Parafusar os novos parafusos de fixagao (2) e
apertar com 65 Nm

Se necessario, instalar o KSC , ver Centro de
servigo de combustivel - remogéao e instalacgao,
171

Instalar a tubulagao de alta pressao

md2066515gba07

Montar a tubulacao de alta pressao (4) na bomba
de alta presséao (5) e, juntamente com o tubo de
pressao (1) sem tensionamento

Apertar as porcas de conexao da tubulagéo de
alta pressao (4) com a Chave [25] com 1° aperto
de 10 Nm

Parafusar e apertar o parafuso de fixacao (3)
novo

Na primeira utilizagao das porcas de conexao
da tubulagéo de alta pressao (4), apertar com
Aperto final 60°

Ao reutilizar as porcas de conexao da tubulagao
de alta pressao (4), apertar com Aperto final 30°
Ligar a conexao elétrica (2) da unidade dosadora
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Instalar o suporte da vareta medidora do 6leo

. md2066S15gba04
» Encaixar o suporte (1) com a vareta medidora
de dleo

* Instalar e apertar os parafusos de fixacéo (2)
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Bomba de alta pressao/acionamento da bomba de alta pressao - desmontagem
e montagem

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar o alternador, ver 127

— Centro de servigo de combustivel - remocéao e instalagao, ver 171

— Remover e instalar a bomba de alta pressédo/acionamento da bomba de alta presséao, ver 155
— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066L04gad002

(1) Carcaga do acionamento (8) Parafuso de fixagao

(2) Engrenagem do acionamento (9) Unidade de medigao

(3) Eixo piloto (10) Parafuso de fixagédo

(4) Tucho (11) Bomba de alimentacdo de combustivel

(5) Bomba de alta pressao (12) Peca de acoplamento

(6) Valvula reguladora de fluxo (13) Luva

(7) Valvula reguladora (14) Pino cilindrico
Dados técnicos
Valvula de controle de fUXO (B) .. ..ceuiiienieii e e eeans 34 Nm
V= LAVA0 | E= R Yo 1] =To (o] = X () P 20 Nm
Parafuso de fixagao (8).......cccvieeiiiiiiiiiiiiieeees MBEX20 ... 1° aperto de 4 Nm
Parafuso de fixagao (8).......cccvoieeiuiiiiiiiiiiiieeees MBEX20 ... Aperto final 7 Nm
Parafuso de fixagao (10) ......ccoiieiiiiiiiiiiiiiieeees MBX20 ... 8 Nm
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Informago6es importantes

A

A
A

ATENGCAO

Podem ocorrer danos no sistema Common Rail

* Qualquer servigo nos componentes do sistema Common Rail s6 deve ser realizado por
pessoas especialmente treinadas

+ Em todos os servigos deve ser mantida limpeza absoluta em todas as areas

* A umidade deve ser evitada a todo custo

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

Ferramenta especial

[27] Extrator de impacto BR-077
 Extrair o retentor de eixo radial em conjunto com:
» Gancho [28]

[28] Gancho BR-952
» Extrair o retentor de eixo radial

[29] Mandril BR-224
* Instalar o retentor de eixo radial em conjunto

com:

» Colocador [30]

[30] Colocador BR-996
* Instalar o retentor radial

166 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao




SISTEMA COMMON RAIL

Bomba de alta pressao - desmontagem Remover a valvula de regulagem e de controle
do fluxo

Remover a unidade de medigao

md2066EUSgab19

» Limpar a bomba de alta pressao e secar com ar

comprimido

Identificar a posigédo de instalagdo da unidade de

medigdo (2)

* Remover os parafusos de fixagédo (1)

» Puxar a unidade de medigéo (2) para fora,
girando levemente para a esquerda e direita

Remover a bomba de combustivel

md2066L04gad02

 Soltar a valvula de regulagem (2) da bomba de
alta pressao e retirar com a vedacgao redonda
(O-ring) (3)

 Soltar a valvula de regulagem de fluxo (1) da
bomba de alta presséo

* Retirar a vedagéo redonda (O-ring) (4) e o anel
de vedagéao (5)

md2066L0O4gad03
* Remover os parafusos de fixagéo (1)
» Puxar a bomba de combustivel (2) para fora
 Tirar a pega de acopamento (4) e a vedagao
redonda (O-ring) (3) da bomba de combustivel (2)
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Bomba de alta pressao - montagem Instalar a bomba de alimentagdo de combustivel

Instalar a valvula de regulagem e de controle
do fluxo

md2066L04gad03

* Instalar a pecga de acoplamento (4) e um novo
anel de vedacao (O-ring) (3) na bomba de
alimentagao de combustivel (2)

* Instalar a bomba de alimentagado de combustivel
(2)

* Instalar os parafusos de fixagao (1) e apertar
com 8 Nm

Instalar a unidade dosadora

md2066L04gad02

* Prender a valvula de regulagem (2) com a nova
vedagéo redonda (O-ring) e apertar com 20 Nm

* Prender a valvula de regulagem de fluxo (1) com
nova vedagao redonda (O-ring) e novo anel de
vedagéo (5) e apertar com 34 Nm

md2066EUSgab19

Nota

Ao usar parafusos microencapsulados,
o tempo entre as etapas de aperto nao
pode demorar mais de 2 minutos

Instalar a nova unidade dosadora (2) na bomba

de alta pressao, girando levemente para a

esquerda e direita

+ Alinhar a unidade de dosadora (2), conforme a
identificacao

* Apertar os parafusos de fixagado (1) com 1° aperto
de 4 Nm

 Apertar os parafusos de fixagdo (1) com Aperto

final 7 Nm
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Acionamento da bomba de alta pressao Remover a engrenagem de acionamento
- desmontagem

Puxar o anel de vedacao do eixo radial da
bomba de alta pressao

md2066L0O4K1gab28

» Retirar a engrenagem de acionamento (1) da
carcaga do acionamento (2)
* Verificar todos os componentes quanto a

md2066L.04K1gab0s desgaste. Se necessario, substituir acionamento
» Extrair o retentor radial (2) com Extrator de da bomba de alta press&o
impacto [27] (1), o Gancho [28] (3) e o0 adaptador

Remover o eixo piloto

md2066L0O4K1gab27

* Retirar o pino cilindrico (1) e a luva (5) da carcaga
do acionamento (2)

* |dentificar a posigdo de montagem da
engrenagem de acionamento em relag&o ao eixo
piloto (3)

» Contra-apoiar o eixo piloto (3)

* Remover os parafusos de fixagédo (4)

* Retirar o eixo piloto (3)

« Verificar se o eixo piloto (3) esta desgastado e, se
necessario, substituir o acionamento da bomba
de alta pressao
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Montar o acionamento da bomba de alta
pressao

Instalar a engrenagem de acionamento

md2066L0O4K1gab28

* Inserir a engrenagem de acionamento (1) na
carcaga do acionamento (2)

Instalar o eixo de cionamento

md2066L0O4K1gab27

* Lubrificar levemente os mancais (3) do eixo piloto
com oleo limpo de motor.

* Inserir a engrenagem de acionamento (3)
na carcaga do acionamento (2), conforme
identificagcao

» Contra-apoiar o eixo piloto (3)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagao (4)

» Encaixar o pino cilindrico (1) e a luva (5) na
carcaga do acionamento (2)

170 A3 (1)br Etapa1

Instalar o retentor radial

md2066L0O4K 1gab06

* Montar o Colocador [30] (2) com o mancal (1)

« Empurrar um novo anel de vedacgéo do eixo radial
(4) até o batente no acionamento da bomba de
alta presséo (3)
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CENTRO DE SERVIGO DE COMBUSTIVEL (KSC)

Centro de servigo de combustivel - remoc¢ao e instalagao

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengéao

md2066LF30gcad02
(1) Tubo do coletor de admissao (10) KSC
(2) Vela aquecedora (11) Tubulagao de combustivel (tanque de
(3) Valvula eletromagnética combustivel - KSC)
(4) Parafuso oco (12) Tubulagao de combustivel (KSC - bomba
(5) Conector anular de alimentagao)
(6) Conector LVE (13) Tubulagao de combustivel (KSC - bomba
(7) Tubulagao de retorno do combustivel de alta presséao)
(injetor - tubo de pressao) (14) Tubulagao de combustivel (bomba de
(8) Tubulagao de retorno do combustivel alimentagao - KSC)
(tubo de pressao - KSC) (15) Tubulagao de combustivel (KSC - valvula
(9) Tubulagao de retorno de combustivel solendide)
(KSC/bomba de alta pressao - tanque de
combustivel)
Dados técnicos
Pressao de abertura da valvula reguladora ..............ooouiiiiiiiiii e 1,1-1,5bar
Parafuso oco do dispositivo de partida por
AQUECIMENTO ... e MTOXT e 15 Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm
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Informago6es importantes

@ Db DD PP

172

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
» Apertar e cortar presilha de cabos

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Consultar o Manual de Manutengao

ATENGCAO

Perigo de danos por entrada de sujeira

« Sempre remover apenas uma tubulagdo de combustivel

» Imediatamente fechar as conexdes dos componentes com tampdes de protegdo novos e limpos

ATENGCAO
Risco de poluicao ao meio ambiente
+ Coletar o combustivel escoado em recipiente apropriado

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Nota
Identificar todas as tubulagdes de combustivel de material sintético antes da remogéo quanto ao
seu local e posicao de montagem
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Remover o KSC

Remover o abafador de ruido a esquerda

N
N5 @

N

YA4401Aa14

» Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Desligar as conexdes elétricas do KSC

% Y| Vel
)\

md2676K1gcals

» Desligar a conexéo elétrica do sensor de pressao
(1)

» Desligar a conexao elétrica do elemento de
aquecimento (2)

A3 (1)br Etapal

Desligar a conexao da tubulagao de combustivel

* |dentificar as tubulagdes de combustivel
relacionando-as entre si

* Remover os parafusos de fixagado (3) e (4)

* Retirar as tubulagdes de combustivel (1) e (2)

Tubulagdes de combustivel KSC — Remover
bomba de combustivel

Sere i3

md2066LF14gcals

» Soltar a porca de conexao (3)
* Retirar as tubulagbes de combustivel (1) e (2)
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Tubulagoes de combustivel KSC —Remover a Remover a tubulagao de retorno de combustivel
bomba de alta pressao KSC

MLR-07704

* Retirar a tubulagdo de combustivel (1)

» Observar para que a tubulagdo de combustivel
(1) esteja corretamente instalada

Remover a tubulagdao de combustivel da valvula
solenéide — KSC

MLR-07703 -
* Retirar as tubulagdes de combustivel (1) e (2) )"
-
Remover as tubulag6es de combustivel do tubo H\ /,.---——--"’/

de pressao

md2066LF14gcal

* Remover a tubulagdo de combustivel (5) 20661 F 3008 ;'02
m gdal

* Remover parafuso oco (2) - Z N
- Remover tubulagéo de combustivel (3) . Soltarlgs parafuso§ ocos (1) e (3) e retira-la com
+ Remover parafuso oco (4) e retirar o conector os anéis de vedaga~o ]

LVE (1) * Remover a tubulagéo de combustivel (2)
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Remover o KSC (versao sem comutagao por Remover o suporte
cabo) e )

md2676K1gcal4

md2066LF14gcal3 * Retirar o chicote do suporte (1)
* Remover os parafusos de fixagdo (2) e (3) » Remover os parafusos de fixagao (2) e retirar o
* Retirar o KSC (1) suporte (1)

Remover o KSC (versdao com comutagéao por
cabo)

md2066LF33K1gcall3

* |dentificar a posigdo de montagem dos cabos e
presilhas

 Soltar as presilhas de cabo

* Remover os parafusos de fixagao (2) e (4)

* Retirar o KSC (1) com o suporte (3)
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Instalar o KSC

Instalar o suporte

md2676K1gcald

 Posicionar o suporte (1)

* Instalar e apertar os parafusos de fixagéo (2)

* Prender o chicote no suporte (1) sem
tensionamento

Instalar o KSC (versdao sem comutagao por
cabo)

A
\u H;_

J&/\ Y~ 2

md2066LF14gcal3

» Encaixar o KSC (1)

* Montar os parafusos de fixagdo novos (2) e (3) e
apertar

176 A3 (1)br Etapa1

Instalar o KSC (versao com comutagao por
cabo)

) md2066LF33K1gcald

» Encaixar o KSC (1) com o suporte (3)

* Instalar os parafusos de fixagdo novos (2) e (4) e
apertar

» Colocar os cabos conforme identificacado

» Fixar os cabos com as presilhas de cabo
conforme identificagédo

» Apertar e cortar a presilha de cabos
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Instalar a tubulagao de combustivel da valvula
solenédide — KSC

, A7) ~ = md2066LF30gda02

» Encaixar a tubulagdo de combustivel (2)

* Instalar o parafuso oco (3) com novos anéis de
vedagéao

* Instalar o parafuso oco (1) com novos anéis de
vedacgao e apertar

 Apertar o parafuso oco (3) com 15 Nm

Instalar a tubulagao de retorno de combustivel
do KSC

MLR-07704

» Montar a tubulacdo de combustivel (1)

* Verificar que a tubulagdo de combustivel (1)
esteja corretamente instalada

A3 (1)br Etapal

Montar as tubulagées de retorno de combustivel
do tubo de pressao

e md2066LF14gcatl

» Colocar o conector LVE (1) e instalar um parafuso
oco (4) com novos anéis de vedacéo

» Parafusar a porca de conexao da tubulagao de
combustivel (3) no conector LVE (1)

» Parafusar o parafuso oco (2) com novos anéis de
vedagéao e apertar

» Apertar a porca de conexao da tubulagao de

combustivel (3)

Apertar o parafuso oco (4)

Montar a tubulagdo de combustivel (5) e apertar

as porcas de conexao
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Tubulagoes de combustivel KSC —Montar a Conectar a tubulagao de combustivel
bomba de alta pressao

NE 4 MLR-07706

* Instalar as tubulagbes de combustivel (1) e (2)

* Checar as tubulagbes de combustivel (1) e (2)
quanto a correta instalagéao

» Parafusar e apertar os parafusos de fixagéo (3)
e (4)

Ligar as conexoes elétricas do KSC

MLR-07703

* Instalar as tubulagdo de combustivel (1) e (2)

* Verificar as tubulagbes de combustivel (1) e (2)
quanto a correta instalagdo. Se necessario,
retirar e instalar novamente

Tubulagées de combustivel KSC — Montar a |

bomba de alimentagao de combustivel = md2676K1gca08

* Ligar a conexao elétrica (1) do sensor de pressao

+ Ligar a conexao elétrica do elemento de
aquecimento (2)

MLR-07705

» Montar as tubula¢des de combustivel (1) e (2)

* Verificar as tubulagbes de combustivel (1) e (2)
quanto a correta instalagéao

» Encaixar e apertar a porca de fixagao (3)
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Instalar o abafador de ruidos a esquerda

™~ ‘ - YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixacao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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Central de Servigco de Combustivel (KSC) - desmontagem e montagem

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

— Centro de servigo de combustivel - remocéao e instalagao, ver 171

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066LF33gchb13
(1) Filtro de combustivel (10) Parafuso oco
(2) Tampa (11) Tampa
(3) O-Ring (12) Pré-filiro de combustivel
(4) Carcaga do KSC (13) O-Ring
(5) Sensor de pressao (14) Carcaga da bomba de alimentagéo
(6) Parafuso de escoamento de agua manual
(7) Parafuso de fixagao (15) Bomba de alimentagdo manual
(8) Vedagéao (16) Parafusos de fixagcéo

(9) Elemento de aquecimento

Dados técnicos

Sensor de pressao (5) .oevueveiiiieiiieiii e MTBXT,5 e 45 Nm
L 0] 2= T G 1 PP 10 Nm
L 0] o X= T 22 PP 20 Nm
Parafuso de €scoamento d& AQUA (B) .....c.uueieun ittt eean e 3 Nm
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SISTEMA COMMON RAIL

Informagoes importantes

A

> >

ATENCAO

O sistema Common Rail é destruido por sujeira

+ Antes de qualquer troca do filtro de combustivel, deixar o KSC (centro de servigo de
combustivel) esvaziar

+ Somente usar filtros de combustivel fabricados e identificados para uso com sistemas
Common Rail

* Filtros usados ndo devem ser reutilizados

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de, no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro
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KSC - desmontagem Sensor de pressio - remogao

Esvaziar o KSC

md2066LF33gch12

+ Soltar o sensor de pressao (1) com o anel de
vedacao (2)

ATENGCAO . ,
A Risco de poluicio ao meio ambiente Remover o filtro de combustivel

» Coletar o combustivel escoado em
recipiente apropriado

md2066LF33gch08

» Soltar a tampa (1) cerca de 2 a 3 voltas

 Abrir o parafuso de saida de agua (2) e deixar o
KSC esvaziar

» Apertar o parafuso de saida de agua (2) com 3
Nm

Elemento de aquecimento - remogao

md2676gcb07
* Remover os parafusos de fixagéo (2)

» Retirar o elemento de aquecimento (3) com o
anel de vedacao (4) do KSC (1)

md2676gcb06
+ Soltar a tampa (1)
* Retirar a tampa (1) com o filtro de combustivel
(3) da carcaga do KSC
* Retirar o anel de vedacgéo (O-Ring) (2)
Soltar a tampa (7)
Retirar o pré-filtro de combustivel (6) da carcacga
da bomba de alimentagdo manual (4)
Retirar o anel de vedagao (O-Ring) (5)
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Carcaga da bomba de alimentagdo manual - KSC - montagem

remogao

Montar a carcaga da bomba de alimentagao
manual

md2676gcb05
» Soltar os parafusos de fixa¢do (2) da carcaga do

KSC (3) md2676gcb05
« Retirar a carcaca da bomba de alimentagao * Encaixar a carcaga da bomba de alimentagao
manual (1) manual (1) na carcaga do KSC (3)
» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (2)
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Instalar o filtro de combustivel Apertar a tampa do filtro de combustivel

md2066LF33gch09

» Apertar a tampa do filtro de combustivel com o
soquete (1) com 20 Nm

Instalar o sensor de pressao

md2676gcb06

* Lubrificar levemente a nova vedagao redonda
(O-ring) (5) com dleo diesel limpo

» Colocar a vedagéao redonda (O-ring) (5) sobre a
carcaga da bomba de alimentagdo manual (4)

» Encaixar o novo pré-filtro de combustivel (6) md2676gcb12
* Prender a tampa (7) com a mao  Fixar o sensor de presséo (1) com um novo anel
» Encaixar o novo filtro de combustivel (3) na de vedacgéao (2)

tampa (1) » Apertar o sensor de pressdo (1) com 45 Nm
* Lubrificar levemente a nova vedagao redonda

(O-ring) (2) com 6leo diesel limpo Instalar o elemento de aquecimento

* Prender a tampa (1) com a vedagao redonda
(O-ring) (2) com a mao

Apertar a tampa do pré-filtro de combustivel

md2676gcb07
» Encaixar o elemento de aquecimento (3) com um
novo anel de vedagéo (4) no KSC (1)
» Parafusar e apertar os novos parafusos de
md2066LF33gcb10 fixagéo (2)
« Utilizando um soquete adequado (1), apertar a
tampa do pré-filtro de combustivel com 10 Nm
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DISPOSITIVO DE PARTIDA POR AQUECIMENTO
Dispositivo de partida por aquecimento - remogao e instalagao

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066LF30gda00

(1) Vela aquecedora (6) Parafuso oco

(2) Tubulagido de combustivel (7) Parafuso oco

(3) Valvula eletromagnética (8) Parafuso de fixagao

(4) Centro de servigo de combustivel (KSC) (9) Tubo do coletor de admisséo

(5) Tubulagédo de combustivel KSC - valvula

solendide

Dados técnicos
Porca de fixagdo do terminal ................cc..oeene. MG 5Nm
Parafuso 0CO (7)....vveuieiiiiei e MTOXT e 15 Nm
Vela de aquecimento de aquecimento (1) .............. M20XT,5 e 25 Nm
Porcas de conexao da tubulagdo de combustivel (2) ...... ... 10 Nm
Porcas de fixagcao de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm
Material de consumo
Selante CUIl T . e e e Conforme necessidade
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Informago6es importantes

> b P

186

ATENGCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Perigo de danos por entrada de sujeira

» Sempre remover apenas uma tubulagao de combustivel

» Imediatamente fechar as conexdes dos componentes com tampdes de protegdo novos e limpos
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Remover o dispositivo de partida por Remover a tubulagido de combustivel da valvula
aquecimento solendide — KSC

Remover o abafador de ruido a esquerda

N
,@

N

7

\ g%'.-r-—--:-ggt.(!fa%g

© ° !

h- (g W .

Ay o

[+]

YA4401Aa14

» Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover a vela aquecedora

/

| W [ | md2066LF30gda02

* Soltar os parafusos ocos (1) e (3) e retirar com os
anéis de vedacao

* Remover a tubulagdo de combustivel (2)

Remover a valvula solendide

/_\ | P T !

. : md2066LF30gda03
| Siol md2GGGLF309d;D1 » Separar a conexao elétrica (1)
« Soltar a tubulagdo de combustivel (3) da valvula * Remover os parafusos de fixagéo (3)
solendide (1) e da vela aquecedora (2) * Retirar a valvula solentide (2)

* Remover a porca de fixagéo (4)
» Retirar a conexao elétrica (5)
» Soltar e retirar a vela aquecedora (2)
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Instalar o dispositivo de partida por
aquecimento

Montar a valvula solendide

.

A (= : md2066LF30gda03.

» Encaixar a valvula solendide (2)

+ Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (3)

» Conectar a conexao elétrica (1)

Montar a tubulagcido de combustivel da valvula
solendide —-KSC

\ SO) I~ = md2066L F30gda02

» Encaixar a tubulagdo de combustivel (2)

* Instalar o parafuso oco (3) com novos anéis de
vedacao

» Parafusar o parafuso oco (1) com novos anéis de
vedacao e apertar

 Apertar o parafuso oco (3) com 15 Nm

188 A3 (1)br Etapa1

Instalar a vela aquecedora

md2066LF30gda01

Lubrificar levemente a vela aquecedora (2) com
Selante Curil T

Parafusar a vela aquecedora (2) e alinhar com a
tubulagdo de combustivel (3)

Montar a tubulagao de combustivel (3) na valvula
solendide (1) e na vela aquecedora (2)

Apertar a contraporca da vela incandescente de
aquecimento (2) com 25 Nm

Apertar as porcas de conexao da tubulagéo de
combustivel (3) com 10 Nm

Encaixar a conexao elétrica (5) na vela
aquecedora (2)

Parafusar a porca de fixagao (4) e apertar com
5Nm
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Instalar o abafador de ruidos a esquerda

™~ ‘ - YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixacao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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MODULO DE COMANDO DO MOTOR

Remover e instalar o médulo de comando do motor

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Ler a meméria de falhas (MAN-cats®)

md2066LF33geal

Suporte (3) Conexdes elétricas do médulo de
Parafuso de fixagao comando do motor
(4) Mddulo de comando do motor

Dados técnicos

Parafuso de fixagao (2).......cccooevvviiiiiiiiiiieeeieee, MBX35-10.9 ..o, 10 Nm
Parafusos de fixagdo do suporte (1) .......cccevevennnnens MBX40-10.9 ..o, 13 Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm

Material de consumo
AESIVO LOCHEE 270 ... et a e Conforme necessidade

Informagoes importantes

CUIDADO
A Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos

» Apertar e cortar a presilha de cabos
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192

ATENGAO
Funcionamento limitado por registros errados na memoria de falhas
* Antes da remogao do modulo de comando do motor, ler e documentar a memdéria de falhas

ATENGCAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Consultar o manual de operacgdes

ATENCAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de, no maximo 50%, do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

Nota

Apbs substituicdo do médulo de comando do motor, os médulos de comando do motor devem
ser novamente parametrados. Apos a parametrizagdo da unidade de controle do motor, fazer a
leitura da memdria de falhas e, se necessario, apaga-la
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Remover o médulo de comando do Remover o médulo de comando do motor
motor

Remover o abafador de ruido a esquerda

(3)

=

(5 )
- N’
= ol
5 o T %00 N ) \\ “ ) /< md2066EUSgban2
( O . 1=F » Remover os parafusos de fixagéo (2)
= ° o * Retirar o médulo de comando do motor (1)
T YA4401Aa14
« Remover as porcas de fixagdo (1) e (3) Remover o suporte do médulo de comando do
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas motor

Desligar conexdes elétricas do modulo de
comando do motor

47 md2066EUSgbas3

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
.  Retirar o suporte (3) com os mancais de borracha
{ md2066EU5gba01 (2)
» Destravar e retirar totalmente os conectores (1),

(2) e (5)
* Remover o parafuso de fixagédo (4) do suporte

de cabos
» Cortar a presilha de cabo (3)
» Separar os chicotes
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Instalar o médulo de comando do motor
- instalagao

Montar o suporte do médulo de comando do
motor

. md2066EUSgba03
« Lubrificar levemente a rosca dos novos parafusos
de fixacdo (1) com Adesivo Loctite 270
» Encaixar o suporte (3) com mancais de borracha
(2)
* Instalar os parafusos de fixagédo (1) e apertar com
13 Nm

Sequéncia de aperto do médulo de comando
do motor

md2066L04geal3
» Apertar os parafusos de fixagdo do modulo de

comando do motor (1) conforme a sequéncia de
aperto (A) até (H)

194 A3 (1)br Etapal

Instalar o médulo de comando do motor

-

. md2066EUSgba02

S

DN ' -/
* Encaixar o médulo de comando do motor (1)

* Instalar os novos parafusos de fixagédo (2) e
apertar conforme a sequéncia de aperto com 10
Nm

Ligar as conexdes elétricas do modulo de
comando do motor

. md2066EUSgba01

ATENGAO

Perigo de danos irreparaveis no

modulo de comando do motor

* Na instalacdo do conector,
primeiramente deve-se abrir a
trava totalmente e, entdo encaixar o
conector e travar

» Encaixar e travar os conectores (1), (2) e (5) no
modulo de comando do motor

» Parafusar e apertar o parafuso de fixagédo (4) do

suporte de cabos

Instalar os chicotes e prender com as presilhas

de cabo (3)

 Apertar e cortar a presilha de cabos (3)
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Instalar o abafador de ruidos a esquerda

™~ ‘ - YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com
arruelas

» Parafusar as porcas de fixacao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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TURBOALIMENTADOR

TURBOALIMENTADOR

md2066E USjaa001

(1) Turboalimentador (6) Coletor de escape

(2) Vedagéao (7) Porca de fixacao

(3) Tubulagao de retorno de dleo (8) Porca de fixacao

(4) Parafuso de fixagao (9) Tubulagéo de presséao de dleo

(5) Vedagéao
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TURBOALIMENTADOR

TUBOS DE AR DE ADMISSAO

Remover e instalar o tubo de ar de admissao

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

md2066EUZicc001

(1) Parafusos de fixagao (6) O-Ring

(2) Cantoneira de fixagcao (7) Tubo do coletor de admisséo
(3) Parafuso de fixagao (8) Anel de vedacao

(4) Porca de fixacao (9) Parafuso de fechamento

(5) Tubo do coletor de admissao (10) Parafuso de fixagédo

Dados técnicos

Bracadeira de perfil do tubo do coletor de

AAMISSA0 (7) cevvvneeeeiei et MBXB0 ...t 7 Nm
Bracadeira da mangueira do ar de admisséao lado

doar QUENtE.... ... TS83-105 ..o 9 Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos................ MB-8 .. e 10 Nm

Material de consumo
Vaselina iINAUSTTIAL. ... e e aeaas Conforme necessidade
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Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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TURBOALIMENTADOR

Remover o tubo de ar de admissao

Remover o abafador de ruido a direita

Nota

Esta representado o abafador de ruidos
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma

analoga.

* Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover a mangueira do ar de admisséo lado
do ar quente

| md2066YASiaal1

 Soltar as bracadeiras (1)

» Retirar a mangueira do ar de admissao (2) com
as bracadeiras (1)

A3 (1)br Etapal

Remover o tubo de ar de admissao

e g 85 ""a""';- - éos&uzﬁ
+ Soltar os parafusos de fixagéo (1), (2) e (7)
» Remover o tubo de ar de admisséo (6)
+ Soltar a bracadeira de perfil (5)
* Retirar o tubo do coletor de admisséo (4) com
anel de vedagéo (O-ring) (3)
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TURBOALIMENTADOR

Instalar o tubo de ar de admissao Posigdo de instalagdo das bragadeiras da
mangueira do ar de admissao

Instalar o tubo de ar de admissao

YAOBXA14

Nota
nova bragadeira de perfil (5) no turboalimentador A posicao de instalagao das bracadeiras
e orientar para o tubo de ar de admissao na mangueira do ar de gdmlssao e
+ Lubrificar levemente o novo anel de vedagao |dent|f|(_:ada por um rebaixo nas duas
(O-ring) (3) com Vaselina industrial e instalar no extremidades.
tubo do coletor de admissao (4) Nas etapas de instalacdo de mangueiras
« Instalar o tubo do coletor de admiss&o (6) do ar de admiss&o deve-se considerar
« Parafusar e apertar os novos parafusos de a posigao de montagem ilustrada das
fixacdo (1) bracadeiras de mangueira.
» Parafusar e apertar o parafuso de fixagéo (2)
novo » Dispor as mangueiras de ar de admisséao e
+ Instalar o novo parafuso de fixagdo (7), parafusar bragadeiras (1) livre de atritos
e apertar a nova porca de fixagao » Colocar bragadeiras (1) no rebaixo (2)

» Apertar a bragadeira de perfil (5) com 7 Nm . o
Instalar a mangueira do ar de admissao (lado

do ar quente)

J P - = ---._\\. I,

* Instalar a mangueira do ar de admiss&o (2) com
bragadeiras (1)

 Apertar as bracadeiras para mangueira (1) com
9 Nm

| md2066YASiaal1
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Instalar o abafador de ruidos a direita

|

|
YA4401Aa14

Nota

Esta representado o abafador de ruidos
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma
analoga.

* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com

arruelas
» Parafusar as porcas de fixagao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm
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Coletor de admissao - remogao e instalagao

Servigos adicionais
— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123
— Dispositivo de partida por aquecimento - remocéao e instalacéo, ver 185

md2066EUSiaal01

(1) Vela incandescente de partida (6) Parafuso de fixagdo do coletor de

(2) Valvula eletromagnética admissao

(3) Parafuso de fixacao da valvula solendide (7) Cotovelo do intercooler

(4) Suporte do alternador (8) Sensor da pressao de alimentacao

(5) Parafuso de fixacdo do coletor de (9) Parafuso de fixagdo do sensor da pressao
admissao de alimentacao

Material de consumo
LOCHEE D500 .. et e Conforme necessidade

Informag¢des importantes

ATENGAO
Danos aos componentes por conexdes rosqueadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o coletor de admissao Instalar o coletor de admissao

Remover o suporte Montar o coletor de admisséo

» Soltar os parafusos de fixagdo (1) e (2) e retirar
o suporte (3)

Desmontar o coletor de admissao

1
- md2676iaa01

* Lubrificar as superficies de contato com uma
camada fina de Loctite 5900

» Encaixar o coletor de admisséo (2)

+ Fixar o novo parafuso de fixagéo (1)

* Instalar o sensor da presséo de alimentagéo (4)
com o novo O-ring

 Apertar os parafusos de fixagao (5)

» Fechar a conexao elétrica (3)

Instalar o suporte

Py md26?3laa01

» Separar a conexao elétrica ( 3)

* Remover os parafusos de fixagéo (5) e retirar o
sensor de pressdo de alimentagéo (4)

+ Soltar os parafusos de fixagéo (1)

 Retirar o coletor de admisséo (2)

» Limpar as superficies de contato

 Posicionar o suporte (3)

* Rosquear os novos parafusos de fixagéo (1) e (2)
 Apertar os parafusos de fixagao (2)

» Apertar o parafuso de fixagéo (1)
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TURBOALIMENTADOR

TURBOALIMENTADOR

Remover e instalar o turboalimentador

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao
— Remover e instalar o tubo de ar de admissao, ver 199

md2066EUSjaal01

(1) Turboalimentador (6) Coletor de escape

(2) Vedagéao (7) Porca de fixacao

(3) Tubo de retorno de 6leo (8) Porca de fixacao

(4) Parafuso de fixagao (9) Tubo de presséo de dleo

(5) Vedagéao
Dados técnicos
Porca de fixag80 (8) ......ovvvveeiiiiiiiiiiiiiiee e MTO-10. . 1° aperto de 10 Nm
Porca de fixagao (8) ......ooevveeviiiiiiiiiiiieeie e MA0-10. . e, Aperto final 90°
Parafuso de conexao do Cilindro atuador ..........ooouiiiii e 12 Nm
Parafuso de fixagao da carcaga do compressor ..... MBX20-10.9 ...eeieeii e, 25 Nm
Bragadeira de perfil do tubo de exaustéo............... MBXT0 et 12 Nm
Bracadeira de mangueira da CONEX80 € SUCGAD ... ...ieuuieuieiniei et et e e e e e e e e e e e e e aenaeennes 10 Nm
Material de consumo
Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2 ... Conforme necessidade
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Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o turboalimentador

Soltar o coletor de escape e a conexao de
sucgao

» Soltar a bragadeira de mangueira (3) da conexao
de succéo

» Soltar a conexao de sucgao do turboalimentador
(1)

+ Soltar a bracadeira de perfil (2) do coletor de
escape

md2066S15jaa00

Remover as tubulagdes de pressao e controle
da valvula proporcional

A44011lcaA0

Nota
A tubulagéo de ar comprimido deve estar
sem pressao

* Remover a tubulagédo de controle (2) da valvula
proporcional

* Remover a tubulagédo de presséo (1) do cilindro
atuador

A3 (1)br Etapal

Remover o coletor de escape

* Retirar o coletor de esca
turboalimentador (1)
» Limpar as superficies de contato

com a junta do

Remover a tubulagdo de pressao de 6leo

-

L, — (
r o e T A4 md2676LO4jaa09

* Remover a tubulacéo de pressao de 6leo (1)

Remover a tubulagdo de retorno de éleo

Soltar a tubulacdo de retorno de éleo (2) da
conexao roscada

* Retirar a junta (4) e o anel de vedagéo (1)

» Limpar as superficies de contato
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Remover o turboalimentador Limpar o turboalimentador

Soltar a carcaga do compressor

N
» Soltar as porcas de fixagéo (1) o
* Retirar o turboalimentador (2) com a junta (3) md2676jab01
» Limpar as superficies de contato + Identificar a posigéo da instalagéo das chapas
de apoio (2)
+ Identificar a carcaga do compressor (1) em
relagdo a carcaga do rolamento do eixo (3)
* Remover os parafusos de fixagao (4)
* Retirar as chapas de apoio (2)

Remover a carcaga do compressor

ATENGAO
Risco de danos irreparaveis no
turboalimentador

» Ao retirar a carcaga do compressor,
nao encostar nas pas do eixo da
turbina

+ Retirar a carcaga do compressor (1) com cuidado

+ Retirar o anel de vedagéao (O-ring) (3) da ranhura
» Limpar a carcaga do compressor (1)
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Limpar a carcaga do rolamento do eixo

md2676jab03
» Limpar a carcaga do rolamento do eixo (1) sem .
danificar as pas (2) do eixo da turbina

Colocar a carcaga do compressor

md2676jab02

ATENCAO

Risco de danos irreparaveis no

turboalimentador

» Ao colocar a carcaga do compressor,
nao encostar nas pas do eixo da
turbina

A

* Instalar o novo anel de vedacgéao (O-ring) (3) na
ranhura (2)

» Colocar a carcaga do compressor (1) com
cuidado

A3 (1)br Etapal
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TURBOALIMENTADOR

Fixar a carcaga do compressor

md2676jab01
Alinhar a carcaga do compressor (1) com a
identificagdo na carcaga do rolamento do eixo (3)
Colocar as chapas de apoio (2), conforme
identificacao

Instalar os novos parafusos de fixagao (4)
Apertar os parafusos de fixagao (4) de forma
cruzada com 25 Nm
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Instalar o turboalimentador

Montar o turboalimentador

» Apertar com o 1° aperto de 10 Nm
» Apertar as porcas de fixagao (1) com Aperto final
90°

Apertar a porca de fixagao do turboalimentador
embaixo a direita

ATENGAO

Danos nas pegas por uso incorreto

das ferramentas especiais

* Na diregao da torgao, prover um torque
menor do que no primeiro aperto

» Apertar a porca de fixagcdo com o 1° aperto de
10 Nm
» Apertar a porca de fixagdao com Aperto final 90°

212 A3 (1)br Etapal

Apertar a porca de fixagao do turbo embaixo
a esquerda

ATENGAO

Danos nas pegas por uso incorreto

das ferramentas especiais

* Na direcéo da torgéo, ajustar torque
maior do que no primeiro aperto

» Apertar a porca de fixagdo com o 1° aperto de
10 Nm
+ Apertar a porca de fixagdo com Aperto final 90°

Montar a tubulacao de retorno de é6leo

um novo anel de vedacao (1) no bloco do motor

» Encaixar a tubulagéo de retorno de dleo (2) com
uma nova junta (4)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagcéo (3)

» Apertar a conexao roscada da tubulagéo de
retorno de 6leo (2)
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TURBOALIMENTADOR

Abastecer o turboalimentador com éleo Montar o coletor de escape

___/ A i : N .
= 7], md2066ja07 ) r . “‘\qe N

ATENGAO * Instalar o cole_tor de escape (2) com nova junta
(1) no turboalimentador

md2676L04jaal2

e

SEM OLEO, O TURBO ALIMENTADOR
SERA DANIFICADO NA PRIMEIRA
PARTIDA

» Abastecer o turboalimentador com

» Montar as porcas de fixagao (3) novas e apertar

Reparar a conexao de ar comprimido do cilindro

atuador

6leo limpo de motor, porém antes que

a tubulagao de presséao de dleo seja

montada

» Abastecer com 6leo limpo de motor com

um funil (1) no bocal de entrada de 6leo no )
turboalimentador (2), até que o canal de 6leo no 6 @
turbo (2) esteja cheio Lo

Montar a tubulagio de pressao de 6leo

UKT77YFaaal18

» Retirar o grampo de fixagao (2)

* Remover o parafuso de conexéao (3) do conector
(6)

» Substituir os anéis de vedacéao (O-Ring) (4) e (5)

* Lubrificar os anéis de vedacao (O-ring) (4) e (5)
com Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2

» Substituir elemento elastico (1) no cilindro atuador

* Instalar o novo grampo de fixagao (2) no cilindro
atuador

r Ne, S ma2676L04jaa09

* Montar a tubulagéo de presséao de d6leo (1)

» Apertar as porcas de conexao e conexodes
roscadas da tubulagéo de presséo de 6leo (1)

A3 (1)br Etapa1l 1. Edigdo 213



TURBOALIMENTADOR

Montar a tubulagiao de pressao e controle da
valvula proporcional

Ad44011lcaAlt

* Instalar o novo parafuso de conexao no cilindro
atuador e apertar com 12 Nm

* Montar a tubulagéo de controle (2) na valvula
proporcional

* Montar a tubulagao de pressao (1) no cilindro
atuador

 Verificar a correta fixagdo da tubulagao de
pressao (1)

Instalar o coletor de escape e conexao de
sucgao

/ md2066515jaa00
* Montar a conexao de sucgao no turboalimentador

(1)

» Apertar as bragadeiras de mangueira (3) da
conexao de sucgdo com 10 Nm

» Conectar o tubo de exaustédo e o coletor de
escape com bragadeira de perfil (2)

 Apertar a bragadeira de perfil (2) com 12 Nm

214 A3 (1)br Etapa1
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SISTEMA DE ESCAPE

SISTEMA DE ESCAPE

md2066EU2iba002

(1) Coletores de escape - traseiro (4) Coletores de escape - dianteiro
(2) Cotovelo do intercooler (5) Coletores de escape - intermediario
(3) Vedagéo dos coletores de escape (6) Chapas de protegdo térmica
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SISTEMA DE ESCAPE

COLETOR DE ESCAPE

Remover e instalar o coletor de escape

Servigos adicionais

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Remover e instalar o tubo de ar de admisséo, ver 199

— Remover e instalar o turboalimentador, ver 207

— Remover e instalar o médulo de 6leo, ver 291

md2066EUZ2iba001

(1) Cabecgote (5) Chapa de protegao térmica

(2) Vedagéo dos coletores de escape (6) Parafuso de fixagao

(3) Parafuso de fixagao (7) Chapa de protegao térmica

(4) Parafuso de fixagao (8) Coletor de escape
Dados técnicos
Parafuso de fixag8o (3)......cccvvuiiiiiiiiiiieiiiiii e, M1OX50-HWF ..., 1. aperto de 40 Nm
Parafuso de fixag80o (3)......cccvvuiiiiiiiiiiiieiiiiii e, M1TOX50-HWF ..., Aperto final a 90°
Parafuso de fixag80o (4)......cccuvuiiiiiiiiiiniiiiiiiii e, M10X95-HWF ... 1. aperto de 40 Nm
Parafuso de fixag8o (4)......ccceuuiiiiiiiiiiiiiiieiiii e, M10X95-HWF ... Aperto final a 90°

Informagoes importantes

ATENGCAO
A Danos aos componentes por conexoes rosqueadas nao apertadas corretamente
» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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SISTEMA DE ESCAPE

Remover o coletor de escape Desmontar o coletor de escape

Remover as chapas de protegao térmica

md2066EU2iba04
e W * Retirar os coletores de escape (1) e (3) do coletor
SKATZZSS T de escape (2)
* Soltar os parafusos de fixagéo (2) « Remover os anéis de laminas (4) do coletor de
* Retirar as chapas de protecéo térmicas (1) e (3) escape (1) e (3)

» Limpar as superficies de contato
Remover o coletor de escape

)/
X )] /,(r"/% \ i
md2066EU2iba03
* |dentificar a posicéo da instalagdo dos parafusos
de fixagao (1)
 Soltar os parafusos de fixagao (1)
* Retirar o coletor de escape (2) com a vedagéo
(3) do cabecote (4)
* Limpar as superficies de contato
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SISTEMA DE ESCAPE

Instalar o coletor de escape

Montar o coletor de escape

md2066EU2iba04
» Colocar 4 anéis de lamina (4) a esquerda e a
direita, com a abertura deslocada em 90°, em
cada coletor de escape (1) e (3)
* Inserir os coletores de escape (1) e (3) no coletor
de escape (2)

Sequéncia de aperto - coletores de escape

md2676L04iba06

» Apertar o coletor de escape (1) na sequéncia A,
B, C, D, E, F iniciando em A

A3 (1)br Etapal

Instalar o coletor de escape

i}:at;a'

» Encaixar as juntas de vedagédo (3) com a
elevacao para o coletor de escape (2)

» Colocar o coletor de escape (2) no cabecote (4)

» Apertar os novos parafusos de fixacéo (1),
conforme identificagao

» Apertar os parafusos de fixacdo (1) com torque
de 1. aperto de 40 Nm, seguindo a sequéncia de
aperto

* Apertar os parafusos de fixagao (1) com torque
de Aperto final a 90°, seguindo a sequéncia de
aperto

Instalar as chapas de protecao térmica

QT B Sy o= ),

¥ = ST / \
ltg‘[r %T\ :/>,-" \\@ ;E;OﬁﬁEUZbaUZ
» Encaixar as chapas de protecgao térmica (1) e (3)
* Instalar e apertar os novos parafusos de fixagado

(2)
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CABECOTE

CABEGOTE

md2066EUSfa001

(4) Parafuso de fixagao
(5) Tampa do cabecote

(2) Vedagéo do cabecote

(1) Bloco de cilindros
(3) Cabecote

221
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CABECOTE
Remover e instalar o cabegote com componentes de montagem

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar os injetores e tubo de pressao, ver 141

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Remover e instalar o tubo de ar de admisséao, ver 199

— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, veja Manual de Manutengéo

— Fazer a leitura da meméria de falhas (MAN-cats®)

(1) Bloco de cilindros (4) Parafuso de fixagao
(2) Vedagédo do cabecgote (5) Tampa do cabecote
(3) Cabecgote

Dados técnicos

CABEGOTE

md2066515fa001

Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 ......ocoeiiiiieeen 1° aperto de 10 Nm
Parafusos do cabecgote ...........cocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 .......coeviiiiieeeann. 2° aperto de 150 Nm
Parafusos do cabecgote .............ccoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 .......coeviiiiieeann. 3° aperto de 300 Nm
Parafusos do cabecgote .............ccoiiiiiiii M18x2x246-10.9 .....ooeiiiiiies 4° aperto de 90°
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CABEGOTE

Parafusos do cabegote ............ccooevviiiiiiiiiine, M18x2x246-10.9 .....cooviiiiiiiiiieeee 5° aperto de 90°
Parafusos do cabegote ............ccoovvviiiiiiiiiiiie, M18x2x246-10.9 .....ccovviiiiiiiieee, Aperto final a 90°
Bragadeira da mangueira do ar de admissao lado

(o Lo =1 g 1 [0 TP TS83-105 ..o 9 Nm
Bragadeira da mangueira do ar de admissao lado

doarquente.......ccooeiiiiiiii TS83-105 ..o 9 Nm
Parafuso de conexdo do cilindro atuador ............... MTBXT,5 e 12 Nm
Bragadeira de mangueira da CONEXA0 A€ SUCGAD ... ...ccuuiiiuiiinieiii et e et e e e e e e e e e et e e e e e e ena e 10 Nm
Bracgadeira de perfil dO COletOr & ©SCAPE ......ccuiien e 12 Nm
Bracadeira de mangueira da tubulagao de respiro .. H12-22 ..o 3,6 Nm
Medida excedente da camisa do CIliNArO...........coouu i e 0,035 - 0,085 mm

Material de consumo

Vaselina iINAUSEIIAL. ... ... ettt e e e aaans Conforme necessidade
Pasta de montagem White T ... Conforme necessidade
Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2 .. ..o Conforme necessidade

Informag6es importantes

CUIDADO
Risco de ferimentos por rebarbas afiadas nas presilhas de cabos
» Apertar e cortar a presilha de cabos

ATENGCAO
O aperto excessivo pode danificar o cabo elétrico
» Consultar o Manual de Manutengéao

ATENCAO
Danos nas pegas por junta do cabegote com vazamento
» Parafusos de cabegote usados nao devem ser reutilizados

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico sdo produzidos (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGCAO

Danos nas pecas por retifica no cabegote

» O cabecote nao deve ser retificado (plainado)

« Se houver irregularidades na superficie transversal ou nas sedes das valvulas, substituir o
cabecgote

> D DPBPP
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Ferramenta especial

CABEGOTE

[31] Movimentador BR-958
[32] Travessa de igamento BR-993
[33] Placa de medicao 80.99605-0286

« Verificar a medida excedente da camisa do
cilindro

A3 (1)br Etapal 1. Edigéo

225



CABECOTE

Cabecote - remogao

Desligar a conexao elétrica do compressor do
liquido de arrefecimento

L= YA4401Aa02

» Separar a presilha de cabo (1)
» Separar a conexao elétrica (2)

Desligar a conexao elétrica do sensor de
pressao de alimentagao

N

md2066EUSiaal1

» Separar a presilha de cabo (2)
» Desligar a conexao elétrica do sensor de presséo
de alimentacao (1)

Desligar a conexao elétrica da vela aquecedora

» Desligar a conexao elétrica (2)

226 A3 (1)br Etapa1

Desligar a conexéo elétrica da valvula solenéide
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md2066515iaa04
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+ Soltar a conexao elétrica (1)
Desligar a conexao elétrica da unidade
dosadora

A44011gbaA01

» Separar a conexao elétrica (1) da unidade de
medicao

Soltar a conexao elétrica do sensor de rotagao

md2066515fda03
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CABECOTE

Desligar a conexéo elétrica do médulo de éleo

S — /A A44011bdaA01
» Separar a conexao elétrica (1)

Soltar o coletor de escape e conexao de sucgao

/ /?7\\%1 / md2066S15jaa00

» Soltar a bragadeira de mangueira (3) da conexao
de succgao

» Soltar a conexao de sucgao do turbo (1)

» Soltar a bragadeira de perfil (2) do coletor de
escape

Mangueira de pressao de 6leo - desmontagem

T e
&&Kr L < md2086EUS[aa0t

» Desmontar a mangueira de pressao de 6leo (1)

A3 (1)br Etapal

Mangueira de retorno de éleo - desmontagem

. A

* Remover os parafusos de fixagéo (3)

» Soltar a mangueira de retorno de 6leo (2) da
conexao de rosca

 Retirar a vedagéo (4) e o anel de vedagéo (1)

* Limpar as superficies de contato

Suporte do compartimento de cabos -
desmontagem

md2066515fda02

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
* Colocar o suporte do compartimento de cabos (2)
de lado com o chicote e trava-lo
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CABECOTE

Remover o tubo de conexao

* Remover os parafusos de fixagéo (2)
Retirar o tubo de conexao (3) com tubos de
encaixe (4) do cabecote (5)

Retirar junta (1) do tubo de conexao (3)

» Limpar as superficies de contato

Remover as tubulagdes de presséao e controle
da valvula proporcional

A44011lcaA0

Nota
A tubulagao de ar comprimido deve estar
sem pressao

* Remover a tubulacado de controle (2) da valvula
proporcional

* Remover a tubulacédo de pressao (1) do cilindro
atuador

228 A3 (1)br Etapa1

Remover a tubulagao de respiro do separador
de 6leo

J md2066515bda02

 Retirar as bragadeiras de mola (2)
* Retirar a tubulagéo de respiro (1)

Soltar os parafusos do cabecgote

Nota
Soltar os parafusos do cabecote de fora
para dentro

+ Soltar todos os parafusos do cabecote utilizando
um cabo de forga (1) adequado

Remover os parafusos do cabegote

(D—3

 Retirar os parafusos do cabegote (1)
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CABECOTE

Desmontar o cabecote Cabecote - instalagao

Instalar o movimentador do motor

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

* Instalar o Movimentador [31] (1) na carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

Girar o motor para a marca OT

MLR-07708

» Retirar o cabegote (2) com o dispositivo de
elevagao Travessa de icamento [35] (1) do bloco
de cilindros (3)

* Retirar a junta de vedacgao do cabecote (4)

» Limpar as superficies de contato

» Limpar as roscas dos parafusos cilindricos

md2066eaf03

» Girar o motor com o Movimentador [31] (1) no
sentido de giro do motor, até que o 1° cilindro
esteja sobre a marca OT (2)
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CABECOTE

Girar o eixo de comando sobre a marca OT

md2066EUSeas03
» Girar a engrenagem do eixo de comando (1) de
maneira que a marca OT (2) se alinhe com a
superficie do cabecote (3)

Verificar a medida excedente da camisa do
cilindro

» Colocar uma base (2) sobre a camisa do cilindro

* Instalar o parafuso (4) com a arruela (5) e apertar

» Colocar o reldgio comparador (3) com o suporte
(6) sobre a base (2)

» Posicionar a ponta apalpador do reldgio
comparador (1) sobre o bloco de cilindros

* Ajustar o reloégio comparador (3) para zero

» Com cuidado, colocar a ponta do reldgio

comparador (3) sobre a camisa do cilindro e fazer

a leitura da diferenga
A medida excedente permitida da camisa do
cilindro é de 0,035 - 0,085 mm.

Se a medida excedente da camisa do cilindro
estiver fora da tolerancia, a camisa do cilindro
devera ser substituida, ver Remover e instalar
camisas de cilindro, 351.

Montar o cabecgote

MLR-07708

» Colocar uma nova junta de cabecote (4) através
de pinos-guia no bloco de cilindros (3)

+ Posicionar o cabecgote (2) através dos pinos-guia
sobre o bloco de cilindros (3)

* Remover a Travessa de icamento [35] (1)

230 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao



CABECOTE

Sequéncia de aperto - cabegote
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md2066faal?

A Lado da sucgéao
B Lado da exaustao

» Seguir a sequéncia de aperto 1 a 26 dos
parafusos do cabecgote nas seguintes etapas de
trabalho

A3 (1)br Etapal

Instalar os parafusos do cabecote

= |
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N NS ‘ 7 ) md2066515faa07
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+ Lubrificar levemente a rosca dos novos parafusos

do cabecote (1) com Pasta de montagem White T

» Apertar manualmente os parafusos do cabegote

(1)

» Apertar os parafusos do cabecote (1) com

1° aperto de 10 Nm, seguindo a sequéncia de
aperto

* Apertar os parafusos do cabecote (1) com

2° aperto de 150 Nm, seguindo a sequéncia de
aperto

* Apertar os parafusos do cabecote (1) com

3° aperto de 300 Nm, seguindo a sequéncia de
aperto

Parafusos do cabegote - aperto final

Posicionar o torquimetro sobre o parafuso do
cabecote a ser apertado

Apertar os parafusos do cabecote utilizando o
torquimetro (1) com 4° aperto de 90°, seguindo
a sequéncia de aperto

Apertar os parafusos do cabecote utilizando o
torquimetro (1) com 5° aperto de 90°, seguindo
a sequéncia de aperto

Apertar os parafusos do cabecote utilizando o
torquimetro (1) com Aperto final a 90°, seguindo
a sequéncia de aperto
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CABEGOTE

Instalar a tubulagao de respiro do separador
de déleo

/ - md2066515bda02
* Empurrar tubulagéo de respiro (1) totalmente
sobre o separador de 6leo
* Instalar as bragadeiras de mola (2) com o alicate
de torque constante

Reparar conexao de ar comprimido do cilindro
atuador

UK77YFaaal18

» Retirar o grampo de fixagéo (2)

* Remover o parafuso de conexéao (3) do conector
(6)

» Substituir os anéis de vedagao (O-ring) (4) e (5)

* Lubrificar os anéis de vedagodes (O-ring) (4) e (5)
com Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2

» Substituir o elemento elastico (1) no cilindro
atuador

* Instalar um novo grampo de fixagao (2) no cilindro
atuador

232 A3 (1)br Etapa1

Montar as tubulag6es de pressao e controle da
valvula proporcional

A44011lcaA0

« Parafusar o novo parafuso de conexao no cilindro
atuador e apertar com 12 Nm

* Montar a tubulagao de controle (2) na valvula
proporcional

* Montar a tubulagao de pressao (1) no cilindro
atuador

« Verificar a correta fixagao da tubulagao de
pressao (1)

Instalar o tubo de conexao

4 C ) . /
__ , I NI ZA
= . A\, ] md2066515faa01
+ Lubrificar levemente as superficies de contato
dos novos tubos de encaixe (4) com Vaselina
industrial e encaixar no tubo de conexao (3)
» Colocar uma nova junta (1) no tubo de conexéao
(3)
* Instalar o tubo de conexao (3) no cabegote (5)
* Instalar e apertar os novos parafusos de fixagao

(2)
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CABECOTE

Montar o suporte do compartimento

md2066515fda02

* Encaixar o suporte do compartimento de cabos
(2) no chicote sem puxar, dobrar ou friccionar

» Parafusar e apertar os parafusos de fixacédo (1)

Montar a mangueira de retorno de 6leo

—— .=-".-f, 0.

&, A Md2066EUSjaa02

* Prender a mangueira de retorno de 6leo (2) com
um novo anel de vedagao (1) no bloco de cilindros

» Encaixar a mangueira de retorno de 6leo (2) com
uma nova vedacgao (4)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagcéo (3)

» Apertar a porca de conexao da tubulagao de
retorno de dleo (2)
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Montar a tubulagao de pressao de 6leo
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» Montar a tubulacéo de pressao de 6leo (1)
» Apertar as porcas de conexao da tubulagao de

pressao de dleo (1)

Montar o coletor de escape e conexao de
sucgao

T I /

* Montar a conexdo de sucg¢édo no turbo (1)

» Apertar as bracadeiras de mangueira (3) da
conexao de sucgdo com 10 Nm

» Conectar o tubo e exaustédo e os coletores de
escape com a bragadeira de perfil (2)

» Apertar a bragadeira de perfil (2) com 12 Nm

md2066S15jaa00

Ligar a conexao elétrica do modulo de éleo

NSl s
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* Ligar a conexao elétrica (1)

A44011bdaA01
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CABECOTE

Ligar a conexao elétrica do sensor de rotacéao

A )
‘ "a c_*———nx. md2066S15fda03

 Ligar a conexao elétrica (1)

Ligar a conexao elétrica da unidade dosadora

A44011gbaA01

 Ligar a conexao elétrica (1) da unidade de
medicao

Ligar a conexao elétrica da valvula solendide

=) '
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md2066515iaa04
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 Ligar a conexdo elétrica (1)
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Ligar a conexéo elétrica da vela aquecedora

(~ =< md2066515gda05
* Instalar a conexao elétrica (2) na vela aquecedora
» Parafusar e apertar a porca de fixagéo (1)

Ligar a conexao elétrica do sensor de pressao

de alimentagao
l'lll|| R / :.' 1 )
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md2066EUSiaal1

+ Ligar a conexao elétrica do sensor de pressao
de alimentagéo (1)

* Prender o cabo com presilhas (2)

Ligar a conexéo elétrica do compressor do
liquido de arrefecimento

L= YA4401Aa02

+ Ligar a conexao elétrica (2)

» Prender a conexao elétrica (2) com a presilha de
cabo (1)

+ Apertar e cortar a presilha de cabos (1)
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CABECOTE

Remover o movimentador do motor

md2840ceall

* Remover o Movimentador [31] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao

* Instalar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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CABEGOTE

Remover e instalar o cabecote

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo com Retarder), ver 57
— Dispositivo de partida por aquecimento - remocéao e instalacéo, ver 185

— Remover e instalar o tubo de ar de admisséo, ver 199

— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar o turboalimentador, ver 207

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Remover e instalar o médulo de 6leo, ver 291

— Remover e instalar o coletor de escape, ver 217

— Remover e instalar os injetores e tubo de pressao, ver 141

— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Ler a memdria de falhas (MAN-cats®)

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o manual de operagbes

(1) Bloco de cilindros
(2) Vedagéao do cabecote
(3) Cabecgote

Dados técnicos

Parafusos do cabecote .........................
Parafusos do cabecgote .........................

236
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(4) Parafuso de fixacédo
(5) Tampa do cabecote

................ M18x2x246-10.9 ............................ 1°aperto de 10 Nm
................ M18x2x246-10.9 ...........................2° aperto de 150 Nm
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CABEGOTE

Parafusos do cabegote ............ccoevviiiiiiiiiiie, M18x2x246-10.9 .......ccoeevviineenn. 3° aperto de 300 Nm
Parafusos do cabegote ............ccoeviiiiiiiiiie, M18x2x246-10.9 ......oovviiiiiiiieieeen 4° aperto de 90°
Parafusos do cabegote ............coevviiiiiiiiiie, M18x2x246-10.9 ......ooiiiiiiiiiiiieiees 5° aperto de 90°
Parafusos do cabegote ............ccoevviiiiiiiine, M18x2x246-10.9 ......coviiiiiiiieei, Aperto final a 90°
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos

balancins ... M12X60-10.9....eeiiiiii e 110 Nm
Medida excedente da camisa do CIliNAro...........cooiuii i 0,035 - 0,085 mm

Material de consumo
Pasta de montagem White T ... Conforme necessidade

Informag6es importantes

ATENGCAO
Danos nas pegas por junta do cabegote com vazamento
» Parafusos de cabecote usados ndo devem ser reutilizados

ATENCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no méaximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

ATENGAO

Danos nas pecgas por retifica no cabecgote

» O cabecote nao deve ser retificado (plainado)

» Se houver danos na superficie do cabegote ou nas sedes de valvulas, substituir o cabegote

> D BD

Ferramenta especial

[34] Movimentador BR-958

[35] Travessa de igamento BR-993
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CABECOTE

Remover o cabecote Instalar o movimentador do motor

Desligar a conexao elétrica do sensor de
rotacao

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuicao

md2066515fda03 + Montar o Movimentador [34] (1) na carcaca do

volante/caixa de distribuicao

Desmontar o suporte do compartimento de Girar o motor para a marca OT
cabos

/
/

@ md2066eaf03

+ Girar o motor com o Movimentador [34] (1) no

* Remover os parafusos de fixac&o (1) sentido de giro do motor, até que o 1° cilindro
* Colocar o suporte do compartimento dos cabos esteja sobre a marca OT (2)

(2) de lado com o chicote e trava-lo

md2066515fda02
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CABECOTE

Remover o mecanismo dos balancins Soltar os parafusos do cabecgote

Nota Nota

@ Dependendo do processo de reparo, o @ Soltar os parafusos do cabecote de fora
cabecgote também pode ser removido para dentro
com o mecanismo dos balancins

montado

+ Soltar todos os parafusos do cabecote utilizando

Remover os parafusos de fixagéo (5) um cabo de forca (1) adequado

Retirar o contra-apoio EVB (6)

Remover os parafusos de fixacao (3) e (4)
Retirar o mecanismo dos balancins (2) com o
mancal dos balancins (1)

Remover os parafusos do cabecote

Retirar as pontes das valvulas

N

\
- > )
- e
7 ) .

7o) 15 1P)

SIS Ty
N - &7 md2066EUSfaa02

]
» Remover os parafusos do cabecote (1)

Nota

Dependendo do processo de reparo, o
cabegote também pode ser removido
com as pontes de valvula montadas.

* |dentificar a posi¢ao de instalagdo das pontes de
valvula (1) e (2)
* Retirar as pontes de valvula (1) e (2)

A3 (1)br Etapal 1. Edicéao 239



CABECOTE

Remover o cabegote

MLR-07708

» Encaixar a (1) nos locais destinados para essa
finalidade no cabegote

* Retirar o cabecote (2) do bloco de cilindros (3)

 Retirar a junta do cabecote (4)

» Limpar as superficies de contato

» Limpar os furos roscados dos parafusos do
cabecote

» Retirar a ferramenta especial (1)

Instalar o cabegote

Girar o eixo de comando sobre a marca OT

{ md2066EUSeas03
» Girar a engrenagem do eixo de comando (1) de
maneira que a marca OT (2) se alinhe com a
superficie do cabecote (3)

Verificar a medida excedente da camisa do
cilindro

Ao S

/" md2066L04K1ach03

» Colocar uma base (2) sobre a camisa do cilindro

* Instalar o parafuso (4) com a arruela (5) e apertar

+ Colocar o relégio comparador (3) com o suporte
(6) sobre a base (2)

 Colocar a ponta do apalpador do relégio
comparador (1) sobre o bloco de cilindros

+ Ajustar o relégio comparador (3) para zero

» Com cuidado, colocar a ponta do relégio
comparador (1) sobre a camisa do cilindro e fazer
a leitura da diferenga

A medida excedente permitida da camisa do

cilindro é de 0,035 - 0,085 mm.

Se a medida excedente da camisa do cilindro
estiver fora da tolerancia, a camisa do cilindro/bloco
de cilindros deve ser substituida, ver Remover e
instalar camisas de cilindro, 351.
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CABECOTE

Montar o cabecgote Sequéncia de aperto - cabegote

0N
N
N

—_
I

NEONROC

—_
w

MLR-07708 md2066faal?
» Colocar uma nova junta do cabecote (4) através A Lado da sucgao
de pinos-guia no bloco de cilindros (3) B Lado da exaustédo
» Colocar o cabecote (2) através de pinos-guia
sobre o bloco de cilindros (3) » Seguir a sequéncia de aperto 1 a 26 dos
« Remover a Travessa de icamento [35] (1) parafusos do cabegote nas etapas de trabalho
a seguir
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CABECOTE

Parafusar os parafusos do cabecgote

novos parafusos do cabegote (1) com Pasta de
montagem White T

» Parafusar e apertar manualmente os parafusos
do cabecote (1)

» Apertar os parafusos do cabecote (1) conforme a
sequéncia de aperto com 1° aperto de 10 Nm

* Apertar os parafusos do cabegote (1) conforme a
sequéncia de aperto com 2° aperto de 150 Nm

* Apertar os parafusos do cabegote (1) conforme a
sequéncia de aperto com 3° aperto de 300 Nm

Aperto final dos parafusos do cabecote

» Colocar o torquimetro (1) sobre o parafuso do
cabecote a ser apertado

» Apertar os parafusos do cabegote utilizando o
torquimetro (1), conforme a sequéncia de aperto
com 4° aperto de 90°

» Apertar os parafusos do cabegote utilizando o
torquimetro (1), conforme a sequéncia de aperto
com 5° aperto de 90°

* Apertar os parafusos do cabegote utilizando o
torquimetro (1), conforme a sequéncia de aperto
com Aperto final a 90°

242 A3 (1)br Etapa1

Colocar as pontes de valvula
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1N 2
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+ Colocar as pontes de valvula (1)
identificacao

) md2676faa21
(2) conforme

Instalar o mecanismo dos balancins

°Q;\|wx; @__;-

)

+ Colocar o mancal dos balancins (1) sobre o
cabegote

+ Colocar o mecanismo dos balancins (2) sobre o
mancal dos balancins (1)

+ Parafusar os parafusos de fixacao (3) e (4)

+ Apertar o parafuso de fixacao (4) com 110 Nm

* Apertar o parafuso de fixagao (3) com 110 Nm

* Encaixar o contra-apoio EVB (6)

* Apertar os parafusos de fixagao (5)
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CABECOTE

Montar o suporte do compartimento de cabos

S md2066515fda02

* Encaixar o suporte do compartimento de cabos
(2) no chicote sem puxar, dobrar ou friccionar
» Parafusar e apertar os parafusos de fixacédo (1)

Ligar a conexdo elétrica do sensor de rotacido

md2066515fda03

[ |

» Conectar a conexao elétrica (1)

Remover o movimentador do motor

/ -
™~/

\\_J;/

md2840ceall
* Remover o Movimentador [34] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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CABEGOTE

Verificar e regular a folga das valvulas

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

/---1'/ 1_ — : -
¢ I\_‘.x. ~
/ \I.-"- — .
\
.'/I
%
AN
md2066515fda001
(1) Parafuso de ajuste da valvula de escape (4) Contraporca
(2) Contraporca (5) Contraporca do contra-apoio EVB
(3) Parafuso de ajuste da valvula de (6) Parafuso de ajuste EVB
admissao
Dados técnicos
Folga da valvula de admiSSA0 ..........iiuiii e 0,5 mm
Folga da VAIVUIA & ©SCAPE...... ... et e 0,8 mm
Medida de ajuste do contra-apoio EVB ... 0,6 mm
Contraporcas (2), (4) «.ovoeveeeeiieieeieee e, MAOXT-8.8 ..o, 45 Nm
Contraporca do contra-apoio EVB (5).................... MA4XT-8.8 ..o, 45 Nm
Parafusos de fixagdo da capa do CabeCOte .........cuniiiiii i 10 Nm
Porcas de fixagdo de abafadores de ruidos............ MB-8 .. 10 Nm

Informag¢bes importantes

ATENGAO
Perigo de desempenho reduzido do motor ou danos ao motor

« Sempre ajustar a folga de valvula com o motor frio

244 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigéo



CABEGOTE

ATENGAO
Danos aos componentes por uniées roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

Ferramenta especial

[36] Movimentador BR-958
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CABECOTE

Verificar e ajustar a folga das valvulas

Verificar e ajustar a folga das valvulas

: | N

\\‘ LW “?"[\
* Remover as porcas de fixagédo (1) e (3)

* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

* Repetir procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido

YA4401Aa14

Desmontar a tampa do compartimento de cabos

J md2066515fda01

* Abrir o pino de fechamento (2) um quarto de volta
» Retirar a tampa do compartimento de cabos (1)

246 A3 (1)br Etapal

Desmontar a tampa do cabecgote

//.

N _ md2066515faa00

Nota

Os parafusos de fixagdo s6 poderm ser
retirados da tampa do cabegote com os
elementos de amortecimento e buchas
distanciadoras

* Remover os parafusos de fixagao (3)
* Retirar a tampa do cabecgote (2) do cabegote (1)

Montar o movimentador do motor

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuicdo

* Montar o Movimentador [36] (1) na carcaga do
volante/caixa de distribuicdo
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Girar o motor em posigao de ajuste

A=624153
153624

(9]
I

md2066fdal1

A Balancins em sobreposicao
B Balancim livre

» Girar o motor com o Movimentador [36] no
sentido de giro do motor até que os balancins
figuem em sobreposicao (A)

» Ajustar os balancins livres (B), conforme a tabela

Verificar a folga da valvula de admisséao

MLR-07710

* Inserir o calibre de laminas (2) entre o mancal
esférico (1) e a ponte de valvula (3)

Se a folga de valvula nao tiver 0,5 mm, a folga de

valvula devera de ser ajustada

A3 (1)br Etapal

CABEGOTE

Regular a folga da valvula de admissao

MLR-07711

+ Soltar a contraporca (2) e o parafuso de ajuste (1)

* Inserir o calibre de 1aminas (5) entre o mancal
esférico (3) e a ponte de valvula (4)

» Parafusar o parafuso de ajuste (1), até que se
possa mover o calibre de laminas (5) com pouca
resisténcia entre o mancal esférico (3) e a ponte
de valvula (4)

* Travar o parafuso de ajuste (1)

» Apertar a contraporca (2) 45 Nm

* Verificar o ajuste novamente e, se necessario,
repetir o procedimento de ajuste

Verificar a folga da valvula de escape

MLR-07712

* Pressionar a ponte de valvula (2) varias vezes
para baixo para retirar o 6leo de motor do pistao
EVB (4)

* Inserir o calibre de laminas (3) entre 0 mancal
esférico (1) e ponte de valvula (2)

Se a folga de valvula nao tiver 0,8 mm, as folgas

de valvula para a valvula de escape e pistdo EVB

devem ser ajustadas.
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CABEGOTE

Verificar a medida de ajuste para o pistao EVB

MLR-07713

» Pressionar a ponte de valvula (1) para baixo

* Inserir o calibre de laminas (2) entre o
contra-apoio EVB (1) e a ponte de valvula (3)

Se a folga de valvula nao tiver 0,6 mm, as folgas

de valvula para a valvula de escape e pistdao EVB

devem ser ajustadas.

Levar o pistdao de EVB em posigao de ajuste

md2066515fda06

ATENGAO
Perigo de folga de valvula incorreta
» O pistdo EVB deve permitir sua

insercao completa na ponte de valvula

» Soltar a contraporca (2) e desrosquear varias
voltas

* Pressionar a ponte de valvula (3) varias vezes
até o batente para baixo, apertando o parafuso
de ajuste (1)

O 6leo de motor deve sair completamente do pistao

EVB (4).

248 A3 (1)br Etapal

Regular a folga da valvula de escape

MLR-07714

ATENGAO
Perigo de folga de valvula incorreta
» Antes do ajuste da folga de valvula,

levar o pistdo EVB até a posicao de
ajuste

* O 6leo de motor deve sair
completamente do pistdo EVB.

Soltar a contraporca do parafuso de ajuste (1)
Pressionar a ponte de valvula (6) vérias vezes
até o batente para baixo, apertando o parafuso
de ajuste (2)

Bloquear a ponte de valvula (6) com o parafuso
de ajuste (1) nesta posigao

Inserir o calibre de 1aminas (5) com a lamina
posicionada entre o mancal esférico (4) e a ponte
de valvula (6)

Soltar o parafuso de ajuste (2) até que seja
possivel movimentar o célibre de Iaminas (5) com
pouca resisténcia entre o mancal esférico (4) e

a ponte de valvula (6)

Segurar o parafuso de ajuste (2)

Apertar a contraporca (3) com torque de 45 Nm
Verificar o ajuste novamente e, se necessario,
repetir o procedimento
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Ajustar a folga do pistao EVB

MLR-07715

ATENCAO

Perigo de folga de valvula incorreta

» Antes do procedimento de ajuste,
deve-se ajustar a folga da valvula de
escape

Nota

A ponte de valvulas ndo pode mover
a valvula de escape ao parafusar o
parafuso de ajuste.

» Soltar o parafuso de ajuste (1) até ser possivel
inserir o calibre de lAminas (3) entre o parafuso
de ajuste (1) e a ponte de valvulas

» Parafusar o parafuso de ajuste (1) até que a
ponte de valvulas, perceptivel por aumento da
forga, encoste no batente

» Travar o parafuso de ajuste (1)

» Apertar a contraporca (2) com 45 Nm

« Verificar o ajuste novamente e, se necessario,
repetir o procedimento

Remover o movimentador do motor

md2840ceall
* Remover o Movimentador [36] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuigdo
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuigdo
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CABEGOTE

Tampa do cabecote - sequéncia de aperto
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md2086L0O4K1fda20

A Lado da sucgéao
B Lado da exaustao

» Seguir a sequéncia de aperto de 1 a 18 na etapa
de trabalho a seguir

Montar a tampa do cabegote

\ | P mé;ﬂﬁel?sﬁfaaﬂﬂ

* Verificar a vedagao na tampa do cabecote (2) e,
se necessario, substituir

» Colocar a tampa do cabegote (2) sobre o
cabecote (1)

* Prender os parafusos de fixagao (3)

 Apertar os parafusos de fixagao (3) com 10 Nm,
seguindo a sequéncia de aperto
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CABECOTE

Montar a tampa do compartimento de cabos

md2066515fda01

» Colocar a tampa do compartimento de cabos (1)
* Fechar o pino de fechamento (2) um quarto de
volta

Instalar os abafadores de ruido
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T~ YA4401Aa14

* Instalar o abafador de ruido (2) com arruelas

» Parafusar as porcas de fixacao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

» Repetir o procedimento de trabalho para outros
abafadores de ruido
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CABECOTE

Remover e instalar as vedacoes das hastes das valvulas

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Remover e instalar os injetores e tubo de presséo, ver 141

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao
— Fazer a leitura da memodria de falhas (MAN-cats®)

md2066515fcb01

(1) Cabecgote (3) Mola da valvula
(2) Vedagdo da haste da valvula (4) Cunhas da valvula

Dados técnicos
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos
balanCins .......coooiiiii MA2X60-10.9....oniriie e 110 Nm

Informago6es importantes

ATENCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria
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CABEGOTE

ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Ferramenta especial

[37] Movimentador BR-958

[38] Compressor BR-019
*« Remover e instalar as molas de valvulas
[39] Colocador BR-962

« Instalar os retentores das valvulas.
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CABECOTE

Remover as vedagoes das hastes das
valvulas

Montar o movimentador manual do motor

/ -
™~/

/

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

* Montar o Movimentador [37] (1) na carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

Motor em posicao de ajuste - trazer

A=624153
153624

(9]
I

md2066fdal1

A Balancins em sobreposigao
B Balancim livre

» Girar o motor com o Movimentador [37] no
sentido de giro do motor até que os balancins
figuem em sobreposicao (A)

* Remover e instalar as vedagdes das hastes das
valvulas (B) livres, conforme a tabela

A3 (1)br Etapal

Remover o mecanismo dos balancins
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* Remover os parafusos de fixagéo (5)

* Retirar o contra-apoio EVB (6)

* Remover os parafusos de fixagao (3) e (4)

* Retirar o mecanismo dos balancins (2) com o
mancal dos balancins (1)

Retirar as pontes das valvulas

~8 ‘; 4_:&-, )_// o [{ ) :

)| © “—j g . 3 '
o e do a0 5% )
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* |dentificar a posigcao de instalagdo das pontes
das valvulas (1) e (2)
» Retirar as pontes das valvulas (1) e (2)
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CABEGOTE

Instalar as vedagoes das hastes das

valvulas

Desmontar as cunhas das valvulas

Instalar a vedagao da haste da valvula

Perigo de ferimentos se a mola da

CUIDADO
valvula se soltar

 Posicionar e instalar o guia da haste da valvula

» Observar que o Compressor [38] (1)
esteja devidamente posicionado na

cunha da mola

* Naore

até cobrir por inteiro as

estrias de travamento das cunhas.

)

com oColocador [39] (1

tirar as cunhas das valvulas da

Posicionar o retentor na valvula

aos

mola das valvulas com as m

da haste das

)

1) para baixo

(

* Pressionar Compressor [38]
» Soltar as cunhas das valvulas (2

valvulas (3)
e Soltar a tens

)

(1

do Compressor [38]

ao

* Retirar a mola da valvula junto com a arruela e o

prato da mola
* Remover a ferramenta especial

das hastes das valvulas

Remover as vedagoes

Instalar os retentores na valvula

* Remover e descartar os retentores (1) das

)

valvulas (2

» Instalar o retentor da valvula cuidadosamente,

utilizando oColocador [39] (1).

1. Edigao
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CABECOTE

Instalar as molas das valvulas Instalar as cunhas das valvulas

T

» Encaixar a arruela (3), a mola da valvula (2) e o
prato da mola (1) sobre a haste da valvula.

* Repetir o processo de trabalho para todas as
valvulas.

MLR-07721

CUIDADO
Perigo de ferimentos se a mola da
valvula se soltar

» Assegurar que o Compressor [38]
esteja corretamente posicionado nos
pratos da mola

* N&o inserir as cunhas das valvulas da
mola nas valvulas com as maos

* Pressionar Compressor [38] (1) para baixo

» Encaixar as cunhas das valvulas (2) com
ferramentas apropriadas de maneira que se
posicionem nas ranhuras da haste da valvula (3)
Soltar a tensdo do Compressor [38] (1)
Remover a ferramenta especial
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CABECOTE

Instalar o mecanismo dos balancins

cabecote
» Colocar o mecanismo dos balancins (2) sobre o
mancal dos balancins (1)
* Instalar os novos parafusos de fixagéo (3) e (4)
 Apertar os parafusos de fixagédo (4) com 110 Nm
» Apertar os parafusos de fixagédo (3) com 110 Nm
» Encaixar o contra-apoio EVB (6)
» Parafusar e apertar os parafusos de fixagéo (5)

Remover o movimentador manual do motor

md2840ceall
* Remover o Movimentador [37] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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CONTROLE DAS VALVULAS

CONTROLE DAS VALVULAS

md2066EUSeae001

(1) Engrenagem do eixo comando (4) Cabecote
(2) Engrenagem intermediaria (5) Tampa do mancal
(3) Eixo de comando
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EIXO DE COMANDO/MANCAL DO EIXO DE COMANDO

CONTROLE DAS VALVULAS

Remover e instalar o eixo de comando/mancal do eixo de comando

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao
— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Verificar os tempos de comando das valvulas, ver 275

I./. p
I\\ - -~ g
- md2066EUSeae001
(1) Engrenagem do eixo comando (4) Cabecote
(2) Engrenagem intermediaria (5) Tampa do mancal do eixo de comando
(3) Eixo de comando
Dados técnicos
Parafusos de fixagdo da engrenagem do eixo de
comMando (1) ..o M8x30-10.9 ..., 1° aperto de 15 Nm
Parafusos de fixagdo da engrenagem do eixo de
comMando (1)..ceuieiie e M8x30-10.9 ....covniiiie Aperto final 90°
Parafusos de fixagdo da engrenagem intermediaria
2 MBX30-10.9 ..o 30 Nm
Parafusos de fixagado da tampa do Cabegote ...........coiiiiiiii 10 Nm
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos
balancins ... MT2X60-10.9....oniiiiei e 110 Nm

Dados técnicos do eixo de comando de valvulas

Folga axial do eixo de comando (3) ........coeeeuiuiiiiiiiiiiiiieeiiii e
Folga radial do eixo de comando (3)........ccccuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeieeeees
Didmetro interno das bronzinas do mancal do eixo de comando ...........
Diametro externo do mancal do eixo de comando ............ccccceevveviennnnn...
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........................... 0,250 - 0,850 mm
........................... 0,034 - 0,091 mm
.................... @ 39,974 - 40,015 mm
.................... @ 39,925 - 39,950 mm
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CONTROLE DAS VALVULAS

Profundidade do mancal do eixo de comando ..........cc.oiiiuiiiiiiiiii e 42,095 - 42,150 mm
Profundidade de montagem da engrenagem do eixo de comando (1) ........ccccovevnieiniennnns 9,000 - 9,010 mm
Largura do assento de mancal do eixo de comando ...........ccoeeeviiiiiiiiiiiiieie e 32,300 - 32,700 mm
Abertura das bronzinas do mancal do eixo de comando ............ooceeiiiiiiiiiii i Max. 1,00 mm
Largura das bronzinas do mancal do eixo de comando.............ccceeeveiiiiieiiieiie e, 25,700 - 26,000 mm

Dados técnicos do mecanismo dos balancins

Folga radial dos balanCins. ... ... 0,030 - 0,066 mm
Diametro interno do mancal do balanGCim ............ovieiiini e @ 32,005 - 32,025 mm
Diametro externo do €ixo doS balanCinS.........c.ovuieiiiii e @ 31,959 - 31,975 mm

Material de consumo
(@00 01111024 010 1Y/ Conforme necessidade

Informago6es importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Ferramenta especial

[40] Colocador BR-1001

* Imprensar a tampa de fechamento em conjunto
com:
* Mandril [41]

[41] Mandril BR-224

* Pressionar a tampa de vedacgao

[42] Movimentador BR-958
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Verificar os balancins Montar o movimentador manual do motor

Desmontar a tampa do compartimento de cabos

md2840ceall

g * Remover a tampa de fechamento da carcacga do

s md2066515fda01 volante/caixa de distribuicao
* Abrir o pino de fechamento (2) um quarto de volta * Montar o Movimentador [60] (1) na carcaca do
* Retirar a tampa do compartimento de cabos (1) volante/caixa de distribuicdo
Remover a tampa do cabecote Colocar o motor em posigao de verificagao

A=624153
153624

(9]
I

Y . md2066515faa00 md2066fdatl
A Balancins em sobreposi¢cao

Nota B Balancim livre

Os parafusos de fixagao sé poderm ser
retirados da tampa do cabegote com
elementos de amortecimento e cilindros
de distancia.

» Girar o motor com o Movimentador [60] no
sentido de giro do motor até que os balancins
figuem em sobreposicao

- Soltar os parafusos de fixagdo (3) * Verificar os balancins livres conforme a tabela

» Soltar a tampa do cabecote (2) do cabecote (1)
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Verificar a folga radial dos balancins Remoc¢ao do mecanismo dos balancins

Remover o mecanismo dos balancins

i) ) \(
7 / \\ /%[
7 ‘\%j md2066LO4eas20
» Montar o relégio comparador (3) juntamente com
o respectivo suporte (2)
» Encaixar reldgio comparador (3) no balancim (1)
com tensao prévia
* Pressionar o balancim (1) para baixo na vertical
até a posigao final
 Ajustar reldgio comparador (3) para zero
» Puxar o balancim (1) para cima para a posi¢cao
final e fazer a leitura da diferenca
* Repetir o procedimento de trabalho para todos
os balancins
A folga radial permitida do balancim (1) é de
0,030 - 0,066 mm.

* Remover os parafusos de fixagao (5)

* Retirar o contra-apoio EVB (6)

* Remover os parafusos de fixacao (3) e (4)

* Retirar o mecanismo dos balancins (2) com o
mancal dos balancins (1)

Remover as pontes das valvulas

Se a folga estiver fora da tolerancia, substituir o
rolamento do balancim e as pecas correspondentes,
ver Mecanismo dos balancins - desmontagem, 263.

+ Identificar a posi¢ao de instalagdo das pontes de
valvula (1) e (2)
 Retirar as pontes de valvula (1) e (2)
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Mecanismo dos balancins - Verificar o diametro externo do eixo do balancim
desmontagem

Desmontar o mecanismo dos balancins

md2676L04eae23

* Limpar o eixo do balancim (2)
* Verificar o diametro externo do eixo do balancim

md2066515eae26 (2) com o micrémetro (1)
* Expandir e remover o anel de reteng&o (4) + Repetir o procedimento de trabalho para o
* Retirar as arruelas (3) segundo eixo do balancim (2)
* Identificar a posicdo de montagem do balancim O diametro externo permitido do eixo do balancim
(1) (2) é de @ 31,959 - 31,975 mm.

 Soltar o balancim (1) do eixo do balancim (2)

Se o didmetro externo estiver fora da tolerancia, o
Verificar o didametro interno do rolamento do eixo do balancim (2) deve ser substituido
balancim

Soltar o parafuso de ajuste

md2066515eae22

» Limpar o balancim (1) junto com o rolamento do md2086515eae24
balgr_mcim N _ « Soltar a contraporca (1)
* Verificar o didmetro interno do rolamento do - Soltar o parafuso de ajuste (3) do balancim (2)

balancim utilizando um relégio comparador (3),
juntamente com a haste de medidas internas (2)
* Repetir o procedimento de trabalho para o
segundo balancim
O didametro interno permitido para o rolamento do
balancim é de & 32,005 - 32,025 mm.

Se o didmetro interno estiver fora da tolerancia, o
balancim (1) deve ser substituido.
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Soltar o parafuso de ajuste e chave de Mecanismo dos balancins - montagem

contratorque EVB
Fixar o parafuso de ajuste

md2066S15eae25

» Soltar a contraporca (3) _ md2fJEGS-1SEaE24
« Soltar o parafuso de ajuste (1) da chave de * Prender o parafuso de ajuste (3) no balancim (2)
contra-apoio EVB (2) + Soltar a contraporca (1)

Fixar o parafuso e chave de contra-apoio EVB

md2066S15eae25

* Prender o parafuso de ajuste (1) na chave de
contra-apoio EVB (2)
+ Soltar a contraporca (3)
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Montar o mecanismo dos balancins Eixo de comando - verificagao

Verificar a folga axial

md2066515eae26

* Lubrificar levemente o eixo do balancim (2) com

6leo limpo de motor | md2066515faa0s
» Empurrar o balancim (1) sobre o eixo do balancim * Montar o reldégio comparador (1) juntamente com
(2) conforme a identificagcéo o respectivo suporte (2)
» Encaixar as arruelas (3) » Encostar o relégio comparador (1) com tenséo
» Encaixar os anéis de contencao (4) prévia no eixo de comando (3)

» Empurrar o eixo de comando (3) até a posicéao

final em direcdo a carcaca do volante/caixa de

distribuicao

Ajustar o relégio comparador (1) para zero

» Puxar o eixo de comando (3) para a posigéao final
em direcdo ao relégio comparador (1) e fazer a
leitura da diferenca

A folga radial permitida do eixo de comando (3) é

de 0,250 - 0,850 mm.

Se a folga estiver fora da tolerancia, substituir

o mancal do eixo de comando e as pegas
correspondentes, ver Mancal do eixo de comando
- verificagao, 267.
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Verificar a folga radial Remover o eixo de comando

Girar o motor para a marca OT

p
= 4 ) \
P TSI haviisians -
* Montar o relégio comparador (2) juntamente com
o respectivo suporte (1) md2066eaf03
» Encostar o relégio comparador (2) com tenséo * Girar o motor com o Movimentador [60] (1) no
prévia no eixo de comando (3) sentido de giro do motor, até que o 1° cilindro
* Pressionar o eixo de comando (3) para baixo esteja sobre a marca OT (2)
» Ajustar o relégio comparador (2) para zero
« Puxar o eixo de comando (3) para a posicéo final  Verificar a marca OT no eixo comando

em diregao ao relégio comparador (2) e fazer a
leitura da diferenca
A folga radial permitida do eixo de comando (3) é
de 0,034 - 0,091 mm.

Se a folga estiver fora da tolerancia, substituir

o0 mancal do eixo de comando e as pegas
correspondentes, ver Mancal do eixo de comando
- verificagao, 267.

md2676L04eae02

* Verificar a marca OT (1) do eixo comando (3)
A marca OT (1) do eixo de comando (3) deve ficar
alinhada com a superficie do cabegote (2)

Caso as marcagbes ndo estejam alinhadas,
deve-se continuar a girar o motor pelo volante no
sentido de giro em 360° até a marca OT

Travar o Movimentador [60].
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Remover o eixo de comando Mancal do eixo de comando - verificagao

Verificar a abertura das bronzinas de mancal do
eixo de comando

md2066L04eae04

* |dentificar a posicéo da instalagao da tampa do

mancal (1)
» Remover os parafusos de fixagao (2) .
* ldenticar a posicdo de montagem das bronzinas Nota
do mancal do eixo de comando _ A diferenga entre a medida A e a medida
* Retirar a tampa do mancal (1) com as bronzinas B é a abertura dos mancais do eixo de
de mancal do eixo de comando comando
* Retirar o eixo de comando (3) com as bronzinas
de mancal do eixo de comando « Limpar as bronzinas de mancal do eixo de

comando (2) e montar conforme a identificagéo
sobre uma superficie lisa
+ Verificar a medida A com o micrometro (1)
* Verificar a medida B com o micrémetro (1)
A abertura permitida das bronzinas de mancal do
eixo de comando (2) € Max. 1,00 mm.

Remover a engrenagem do eixo de comando

Se a espessura estiver fora da tolerancia, as
bronzinas de mancal do eixo de comando (2)
devem ser substituidas.

md2676L0O4eae0s
* Remover os parafusos de fixagéo (4)
» Soltar o disco gerador de pulsos (3) e a
engrenagem do eixo de comando (2) do eixo de
comando (1)

A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao 267



CONTROLE DAS VALVULAS

Verificar as bronzinas do mancal do eixo de
comando

J

\f\/“/\/

* Limpar a tampa do mancal (1)

* Remover a tampa do mancal (1) com as
bronzinas do eixo de comando conforme a
identificacdo no cabegote (4)

* Verificar o didmetro interno das bronzinas de
mancal do eixo de comando com o relégio
comparador (3) e com o sensor de medidas
internas (2)

O diametro interno permitido para as bronzinas de

mancal do eixo de comando é de & 39,974 - 40,015

mm.

md2066eae03

Se o didmetro interno estiver fora da tolerancia, as
bronzinas de mancal do eixo de comando devem
ser substituidas.

Verificar o diametro externo do mancal do eixo
de comando

md2676L04eae2 1

* Limpar o eixo de comando (3)

* Verificar o didmetro externo do mancal do eixo de
comando (1) com o micrometro (2)

* Repetir o procedimento em todos os mancais do
eixo de comando

O didmetro externo permitido do mancal do eixo de

comando (1) é de & 39,925 - 39,950 mm.

Se o didmetro externo estiver fora da tolerancia, o
eixo de comando (3) deve ser substituido

268 A3 (1)br Etapa1

Verificar a profundidade do mancal do eixo de
comando

md2676L04eae27
+ Verificar a profundidade do mancal do eixo de
comando (2) com um paquimetro de profundidade
(1)
A profundidade permitida do mancal do eixo de
comando (2) é 42,095 - 42,150 mm.

Se o diametro externo estiver fora da tolerancia, o
eixo de comando (3) deve ser substituido

Verificar a profundidade de montagem da
engrenagem do eixo de comando

md2676L04eae29

» Limpar a engrenagem do eixo de comando (2)

« Verificar a profundidade de montagem da
engrenagem do eixo de comando (2) com um
paquimetro de profundidade (1)

A profundidade de montagem permitida

da engrenagem do eixo de comando (2) &

9,000 - 9,010 mm.

Se a profundidade de montagem estiver fora da

tolerancia, a engrenagem do eixo de comando (2)
deve ser substituida
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Verificar a largura do assento do mancal 7 do Remover a engrenagem intermediaria
eixo de comando do eixo de comando

Remover a tampa de fechamento

md2066515eae28

» Limpar o assento do mancal 7 do eixo de

comando (2) md2066515eae12
« Verificar largura do assento mancal 7 do eixo de » Golpear a tampa de fechamento (2) com uma
comando (2) com o micrémetro (1) chave de fenda (1) no canto inferior
A largura permitida do assento do mancal 7 do eixo * Remover a tampa de fechamento (2) em
de comando (2) é 32,300 - 32,700 mm. movimento de alavanca
Se a largura estiver fora da tolerancia, o cabegote Remover os parafusos de fixagdo da
deve ser substituido engrenagem intermediaria

md2066eae13

* Remover os parafusos de fixagdo (2) da
engrenagem intermediaria (1)
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Remover a engrenagem intermediaria do eixo
comando

U

md2676L0O4eaeld
* Retirar a engrenagem intermediaria (1) com o
pino da engrenagem intermediaria (2) por cima
do cabecote
* Retirar a engrenagem intermediaria (1) do pino
da engrenagem intermediaria (2)

270 A3 (1)br Etapa1

Instalar a engrenagem intermediaria do
eixo de comando

Instalar a engrenagem intermediaria do eixo
de comando

U

e md2676L0O4eaeld

* Lubrificar levemente o pino da engrenagem
intermediaria (2) com 6leo limpo de motor

* Inserir 0 pino da engrenagem intermediaria (2) na
engrenagem intermediaria (1)

* Inserir a engrenagem intermediaria (1) com o
pino da engrenagem intermediaria (2) por cima
no cabecgote

Instalar os parafusos de fixagdo da engrenagem
intermediaria

— md2066eae13

+ Alinhar a engrenagem intermediaria (1) com pino

da engrenagem intermediaria com os furos no
cabecote

» Parafusar os novos parafusos de fixagédo (2) e

apertar com 30 Nm
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Instalar a tampa de fechamento

md2066515eae10

» Untar levemente as superficies de contato da

nova tampa de fechamento (3) com Omnifit 200M
* Montar o Colocador [40] (1) com o Mandril [41] (2)
» Pressionar a tampa de fechamento (3) com a

ferramenta especial até o batente

A3 (1)br Etapal

CONTROLE DAS VALVULAS

Instalar o eixo de comando

Montar a engrenagem do eixo de comando

md2676L04eael8

 Alinhar a engrenagem do eixo comando (3) e
o disco gerador de pulsos (4) com os furos de
fixagao

» Colocar a engrenagem do eixo comando (3) e o
disco gerador de pulsos (4) através do pino de
fixacdo (2) sobre o eixo de comando

» Parafusar os novos parafusos de fixagédo (5) e
apertar com 1° aperto de 15 Nm

» Apertar os parafusos de fixagédo (5) com Aperto
final 90°
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Instalar o eixo de comando

~— md2066L04eae1?

* Lubrificar levemente as bronzinas de mancal
inferiores do eixo de comando com dleo limpo
de motor

» Encaixar as bronzinas de mancal inferiores do
eixo de comando conforme a identificagao

» Encaixar o eixo de comando (5) de modo que a
marca OT (1) fique alinhada com a superficie do
cabecote (2)

* Lubrificar levemente as bronzinas de mancal
superiores do eixo de comando com dleo limpo
de motor

» Encaixar as bronzinas superiores do eixo
comando conforme identificacdo na tampa do
mancal (3)

* Colocar a tampa do mancal (3)

» Parafusar os novos parafusos de fixagao (4) de
maneira uniforme

Apertar os parafusos de fixagao do mancal do
eixo comando

md2066eae0d

» Apertar os parafusos de fixagdo (1) de maneira
uniforme
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Verificar os tempos de comando do motor

md2066eaf03

» Destravar o Movimentador [60] (1)

+ Girar o motor no sentido de giro do motor em
720° até a marca OT (2)

* Travar o Movimentador [60] (1)

Verificar a marca OT no eixo comando

md2676L04eae02
+ Verificar a marca OT (1) do eixo comando (3)
A marca OT (1) do eixo de comando (3) deve ficar
alinhada com a superficie do cabegote (2)

Se as marcas nao estiverem alinhadas, o eixo
de comando (3) deve ser removido e novamente
encaixado na marca
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CONTROLE DAS VALVULAS

Instalar o mecanismo dos balancins

Colocar as pontes de valvulas

(D= %f DN
» Colocar as pontes de valvula (1) e (2) conforme
identificagcdo

md2676faa21

Instalar o mecanismo dos balancins

S D -
B
PSRN0
» Colocar o mancal dos balancins (1) sobre o

cabecote
» Colocar o mecanismo dos balancins (2) sobre o
mancal dos balancins (1)
* Instalar os novos parafusos de fixagao (3) e (4)
 Apertar o parafuso de fixagao (4) com 110 Nm
 Apertar o parafuso de fixagao (3) com 110 Nm
» Encaixar o contra-apoio EVB (6)
» Parafusar e apertar os parafusos de fixagéo (5)

md2676faa03
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Tampa do cabecote - sequéncia de aperto
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md2066L0O4K 1fda20

A Lado da sucgéao
B Lado da exaustao

» Seguir a sequéncia de aperto de 1 a 18 na etapa
de trabalho a seguir

Montar a tampa do cabegote

P
\ l] _ md2066515faa00

* Verificar a vedagao na tampa do cabecote (2) e,
se necessario, substituir

» Colocar a tampa do cabegote (2) sobre o
cabecote (1)

* Prender os parafusos de fixagao (3)

 Apertar os parafusos de fixagao (3) com 10 Nm,
seguindo a sequéncia de aperto
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Montar a tampa do compartimento de cabos

/f/ md2066515fda01
» Colocar a tampa do compartimento de cabos (1)
* Fechar o pino de fechamento (2) um quarto de
volta

Remover o movimentador do motor

/ -
™~/

\\_J/

md2840ceall
* Remover o Movimentador [60] (1) da carcaca do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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TEMPOS DE COMANDO DAS VALVULAS

Verificar os tempos de comando das valvulas

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao
— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

md2066EUSeaf001

(1) Eixo de comando (3) Movimentador do motor
(2) Carcaga do volante do motor/caixa de
distribuicao

Dados técnicos
Curso da valvula no processo de MEdIGAO .......cceuueiiiiieiii e 11,30 - 11,70 mm
Parafusos de fixagdo da capa do CabeOte .........c.uuiiiiiiiiiiiee e 10 Nm

Informag¢des importantes

ATENGAO

Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

» Caso as parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

Nota
Os tempos de comando das valvulas deve ser verificado com as folgas de valvula corretamente
ajustadas.
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Ferramenta especial

[43]

Movimentador

BR-958

276
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Verificar os tempos de comando das
valvulas

Instalar o movimentador do motor

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

* Montar Movimentador [43] (1) na carcaga do
volante/caixa de distribuigdo

Girar o motor para a marca OT

°1O

O
/

.

@ md2066eaf03

» Girar o motor com o Movimentador [43] (1) no
sentido de giro do motor, até que o 1° cilindro
esteja sobre a marca OT (2)

A3 (1)br Etapal

CONTROLE DAS VALVULAS

Verificar o curso da valvula

ATENGAO
Resultado distorcido das medigoes
ao se girar o motor na dire¢ao oposta

ao giro do motor
» Girar o motor somente na diregao de
giro

 Colocar o relogio comparador (4) com seu
respectivo suporte (3) com o apalpador (2) sobre
o bloco de cilindros (1)

* Posicionar o apalpador (2) com tensao prévia
sobre o prato de valvula da valvula de entrada
do terceiro cilindro

+ Ajustar o relégio comparador (4) para zero

» Girar o motor na diregdo de giro até que o
ponteiro do relégio comparador pare de se mover

Nesta posigao, o curso correto da valvula deve ser

de 11,30 - 11,70 mm.

Remover o movimentador do motor

md2840ceall
* Remover o Movimentador [43] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

(1) Engrenagem intermediaria pequena

(2) Engrenagem intermediaria do eixo de
comando

(3) Engrenagem intermediaria grande

(4) Engrenagem intermediaria do compressor
de ar

(5) Engrenagem da arvore de manivelas -
traseira

(6) Engrenagem de acionamento do
acionamento do ventilador

A3 (1)br Etapal

ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

md2676K1d01

(7) Engrenagem intermediaria do
acionamento da bomba de alta
pressao

(8) Pino da engrenagem intermediaria

(9) Parafuso de fixagao

(10) Engrenagem da arvore de manivelas -
frontal
(11) Bomba de dleo
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

ENGRENAGENS DE ACIONAMENTO NA FRENTE

Remover e instalar as engrenagens de acionamento

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento, ver 75

— Remover e instalar o amortecedor de vibracdes, ver 331

— Remover e instalar a carcaga do distribuidor, ver 83

— Remover e instalar o alternador, ver 127

— Centro de servigo de combustivel - remocéo e instalagao, ver 171

— Remover e instalar a bomba de alta pressédo/acionamento da bomba de alta presséao, ver 155
— Remover e instalar tampa, ver 347

— Remover e instalar o motor do ventilador, ver 43

— Remover e instalar o retentor traseiro da arvore de manivelas, ver 320

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066L04daa01

(1) Engrenagem intermediaria do (2) Pino da engrenagem intermediaria
acionamento da bomba de alta (3) Parafuso de fixagao
pressao (4) Engrenagem da arvore de manivelas
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

(5) Bomba de o6leo

Dados técnicos

Parafuso de fixag80 (3).....cccevvuiiiiiiiiiiiieiiiiii e, MT2X50-10.9..cceeiiiiiii e 105 Nm
Folga do perfil dos dentes da engrenagem da arvore de manivelas (4) - engrenagem intermediaria de
acionamento da bomba de alta PresSa0 (1) .euu e iieieiiiiie e 0,057 - 0,183 mm

Folga axial da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta presséo (1).. 0,100 - 0,290 mm
Folga radial da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta presséo (1). 0,060 - 0,109 mm
Altura da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta pressao (1) ..... 21,000 - 21,500 mm
Diametro interno da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta presséo

G TP @ 60,000 - 60,030 mm
Diametro externo do pino da engrenagem intermediaria (2) ..........cccccoiiieiieiiiiieeeennnnn. @ 59,921 - 59,940 mm
Altura do pino da engrenagem intermediaria (2) .........ccoeuuiiieiiiiiiiiii e 27,200 - 27,240 mm

Informag6es importantes

ATENGCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGCAO

Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

> >

Nota

A engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta presséo e o pino da engrenagem
intermediaria ndo precisam ser trocados em conjunto.

Dependendo do desgaste, também podem ser trocados separadamente.

Ferramenta especial

[44] Guia BR-1002

» Remover e instalar a engrenagem da arvore de
manivelas na frente
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

Verificar as engrenagens de Verificar a folga axial da engrenagem
acionamento frontal intermediaria do acionamento da bomba de alta
pressao

Fixar a engrenagem da arvore de manivelas

s~

.'\I*I el ////”/ / % /
.'II II\l
/ @
\ P
\

md2676daals * Montar o relégio comparador (3) juntamente com

* Parafusar as guias (1) e (3) o respectivo suporte (2)

+ Parafusar e apertar o parafuso de fixagao (2) + Encaixar o apalpador do relégio comparador com

uma pré tensédo na engrenagem intermediaria (1)

Pressionar a engrenagem intermediaria (1) para

a posicao final

Ajustar o relégio comparador (3) para zero

Puxar a engrenagem intermediaria (1) para a

; . . posicao final e ler a diferenga

ST \l 2 A folga axial permitida da engrenagem intermediaria
) g (1) & de 0,100 - 0,290 mm.

Verificar a folga do perfil dos dentes da .
engrenagem da arvore de manivelas -

engrenagem intermediaria do acionamento da
bomba de alta pressao .

Se a folga axial estiver fora da tolerancia, verificar
a altura da engrenagem intermediaria (1) e do pino,
ver Verificar a engrenagem intermediaria e pino,
285.

md2066daa08

* Montar o relégio comparador (3) juntamente com
o respectivo suporte (4)

» Encaixar o apalpador do relégio comparador com
uma pré tensdo na engrenagem intermediaria (1)

* Verificar a folga do perfil dos dentes entre a
engrenagem da arvore de manivelas (2) e a
engrenagem intermediaria (1)

A folga do perfil dos dentes permitida é de

0,057 - 0,183 mm.

Se a folga do perfil dos dentes estiver fora da
tolerancia, a engrenagem da arvore de manivelas
(2) e a engrenagem intermediaria (1) devem ser
substituidas
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

Verificar a folga radial da engrenagem
intermediaria do acionamento da bomba de alta
pressao

Remover a engrenagem da arvore de

manivelas

Soltar o parafuso de fixagdo

* Montar o relégio comparador (2) juntamente com
o respectivo suporte (1)

» Encaixar o apalpador com pré-carga na
engrenagem intermediaria (3)

* Pressionar a engrenagem intermediéria (3) para
a posicéao final em direcdo a engrenagem da
arvore de manivelas

* Ajustar o reloégio comparador (2) para zero

» Mover a engrenagem intermediaria (3) para a
posicdo final em direcédo do relégio comparador
(2) e ler a diferenga

A folga radial permitida da engrenagem

intermediaria (3) € de 0,060 - 0,109 mm.

Se a folga radial estiver fora da tolerancia, verificar
a altura da engrenagem intermediaria (3) e do pino,
ver Verificar a engrenagem intermediaria e pino,
285.

284 A3 (1)br Etapal

md2066L0daal7
* Remover o parafuso de fixagao (1)

Remover a engrenagem da arvore de manivelas

md2066L04daa02

* Remover a engrenagem da arvore de manivelas
(2)

+ Soltar as guias (3) e (4)

* Limpar as superficies de contato da engrenagem
da arvore de manivelas (2) e da arvore de
manivelas (1)
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Remover a engrenagem intermediaria

md2066L04daa03
* Remover os parafusos de fixagéo (2)
» Soltar a polia intermediaria (1) com o pino da
polia intermediaria (3)

A3 (1)br Etapal

ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

Verificar a engrenagem intermediaria e
pino

Verificar a altura da engrenagem intermediaria
de acionamento da bomba de alta pressao

md2066LO4K 1dba21
» Limpar a engrenagem intermediaria (1)
» Verificar a medida A da engrenagem intermediaria
(1)
A medida A permitida € de 21,000 - 21,500 mm.

Se a medida A estiver fora da tolerancia, a
engrenagem intermediaria (1) deve ser substituida

Verificar o diametro interno da engrenagem
intermediaria de acionamento da bomba de alta
pressao

md2066515dba07

» Limpar a engrenagem intermediaria (3)

* Verificar o didmetro interno da engrenagem
intermediéria (3) com o relégio comparador,
juntamente com o haste de medig&o interna (1)

O didmetro interno permitido da engrenagem

intermediaria (3) é de & 60,000 - 60,030 mm.

Se o diametro interno estiver fora da tolerancia, a
engrenagem intermediaria (3) deve ser substituida
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

Verificar a altura do pino da engrenagem
intermediaria

md2676dbal2

» Limpar o pino da engrenagem intermediaria (1)

* Verificar a altura do pino da engrenagem
intermediaria (1) com o paquimetro de
profundidade (2)

A altura permitida do pino da engrenagem

intermediaria (1) é de 27,200 - 27,240 mm.

Se a altura estiver fora da tolerancia, o pino da
engrenagem intermediaria (1) deve ser substituido

Verificar o didametro externo do pino da
engrenagem intermediaria

Instalar a engrenagem intermediaria de
acionamento da bomba de alta pressao

Instalar a engrenagem intermediaria

md2066L04daa03

* Lubrificar levemente o pino da engrenagem
intermediéria (3) com 6leo limpo de motor

* Inserir 0 pino da engrenagem intermediaria (3) na
engrenagem intermediaria (1)

+ Instalar a engrenagem intermediéria (1) com o
pino da engrenagem intermediaria (3)

+ Instalar novos parafusos de fixagao (2)

Apertar os parafusos de fixagao do pino da
engrenagem intermediaria

md2676dbals

 Verificar o didametro externo do pino da
engrenagem intermediaria (1) com o micrémetro
)

O diametro externo permitido do pino

da engrenagem intermediaria (1) é de

@ 59,921 - 59,940 mm.

Se o diametro externo estiver fora da tolerancia,
0 pino da engrenagem intermediaria (1) deve ser
substituido

286 A3 (1)br Etapa1

md2086L04daa05

 Apertar os parafusos de fixagdo (1) com 105 Nm
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ENGRENAGENS DE COMANDO E ACIONAMENTO

Instalar a engrenagem da arvore de
manivelas

Instalar a engrenagem da arvore de manivelas

md2066L04daa02

» Parafusar a Guia [44] (3) e (4)

» Colocar a engrenagem da arvore de manivelas
(2) na arvore de manivelas (1)

* Remover a Guia [44] (3) e (4)
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

LUBRIFICAGAO DO MOTOR

md2066b01

(1) Carter de 6leo (4) Radiador de 6leo
(2) Tubo de aspiragéo de 6leo (5) Modulo de 6leo
(3) Bomba de dleo
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

MODULO DE OLEO

Remover e instalar o médulo de éleo

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao
— Remover e instalar o tubo de ar de admisséao, ver 199

md2066515bdat11

(1) Radiador de éleo (5) Parafuso de fixagao

(2) Junta (6) Moddulo de dleo

(3) Conexao roscada (7) Conexao roscada

(4) Tubo de respiro (8) Parafuso de fixagao
Dados técnicos
Parafuso de fechamento do médulo de 6leo (6) ..... MBBXT,5 oo 85 Nm
Conexao roscada (3) ......coevevvieeiiiieiiiiieeie e, M24XT,5 oo 4 Nm
Conexao roscada (7) ......ceeveveieeeiieeiiiiieeieeeeiee e, M24XT,5 oo 4 Nm
Valvula de alivio ........ccoiviiiiiiii M27XT,5 e 45 Nm
R 00] o 2= e [o TR 1L N o [T o] 1= o T PP 45 Nm
Parafusos de fixagdo do radiador de 6leo (1) ......... MBX55-8,8 ..o 27 Nm
Parafusos de fixagdo do radiador de 6leo (1) ......... MBXB0-8.8 ... ceeeieiii e 27 Nm
Parafuso de conexao do Cilindro atUador ..........ooiuiiiiii e 12 Nm
Protegéo anticongelante do radiador ..............cooieuiiiiiiiiii e Conforme necessidade
0T 1 (=022 Conforme necessidade
Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2 ... e Conforme necessidade
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Informago6es importantes

ATENGCAO
Danos ao meio ambiente
+ Coletar o liquido de arrefecimento e 6leo escoados com um recipiente apropriado

ATENGAO
A Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente
+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Remover o médulo de dleo

Remover as tubulacdes de pressdo e controle
da valvula proporcional

A44011lcaA0

Nota
A tubulagéo de ar comprimido deve estar
sem pressao

* Remover a tubulagado de controle (2) da valvula
proporcional

* Remover a tubulagédo de pressao (1) do cilindro
atuador

Remover a valvula proporcional e a solendide

Ad44011lcaA02

» Soltar as conexdes elétricas da valvula
proporcional (2) e da valvula solenodide (4)

* Remover os parafusos de fixagédo (1)

 Retirar a valvula proporcional (2)

* Remover os parafusos de fixagéo (3)

 Retirar a valvula solendide (4)

A3 (1)br Etapal

Remover o suporte

o) e -
e -
- o -
% o

| / | [ ] md2066EUSIca03

* |dentificar a posi¢ao de instalagéo dos parafusos
de fixacado (2), (3) e (4)

* Remover os parafusos de fixacao (2), (3) e (4)

 Retirar o suporte (1)

Remover a chapa de protecio térmica

\ / — |
\ A | md2066L04bda22

=

* Remover a chapa de protegéo térmica (1)

Remover a tubulacao de respiro

md2066L04bdalé

* Remover o parafuso de fixagao (1)

+ Soltar a tubulagéo de respiro (3) das conexdes
roscadas (2) e (4)

* Remover as conexdes roscadas (2) e (4)
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Remover os parafusos de fixagao da bomba do
liquido de arrefecimento

Nota

A bomba do liquido de arrefecimento
nao precisa ser removida. Somente
soltar os parafusos de fixagdo que unem
a bomba do liquido de arrefecimento ao
modulo de dleo.

» Soltar os parafusos de fixagao (1) e (2) da bomba
do liquido de arrefecimento do médulo de déleo

Desligar conexao elétrica do médulo de éleo

A44011bdaA01

» Separar a conexao eletrlca (1

294 A3 (1)br Etapal

Remover a tubulagao de respiro do separador
de éleo

md2066515bda02

* Retirar as bragadeiras de mola (2) utilizando um
alicate de torque constante
* Retirar a tubulagéo de respiro (1)

Escoar o liquido de arrefecimento

md2066bda20

ATENGAO
Perigo de danos ao motor por entrada
de liquido de arrefecimento no carter

» Escoar o liquido de arrefecimento
totalmente antes da remogao do
modulo de 6leo

+ Soltar o parafuso de fechamento (3) com o anel

de vedagédo (2) do mdédulo de dleo (1)
» Escoar o liquido de arrefecimento

1. Edicao



Médulo de 6leo - orientagdao de remocgao

md2676bda21
Para a remogao do modulo de 6leo (1) nao
remover os parafusos de fixagéo (2) e (3) do
radiador de dleo

Remover o médulo de éleo

md2066L04bda04

Identificar a posigéo da instalagdo dos parafusos
de fixacao (4) e (5)

Remover os parafusos de fixagao (4) e (5)
Retirar o moédulo de éleo (1) com a junta (2) do
bloco de cilindros (3)

Limpar as superficies de contato

A3 (1)br Etapal

LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Desmontar o moédulo de 6leo

Remover o radiador do éleo

md2676bda0s

ATENGCAO

Danos no componente por

assentamento incorreto do médulo

de 6leo

» Assentar o médulo de 6leo de forma
que o radiador de dleo ndo seja
danificado

* |dentificar a posi¢cao da instalagdo dos parafusos
de fixagéo (4)

* Remover os parafusos de fixagéo (4)

* Retirar o radiador do éleo (3) com juntas (2) do
médulo de dleo (1)

» Limpar as superficies de contato

Remover a valvula de alivio

md2676bdal0
+ Soltar a valvula de alivio (2) do mddulo de d6leo (1)
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Remover o tubo de conexao Remover o filtro de 6leo

md2066L04bda12

* Remover os tubos de encaixe (5) do tubo de
conexao (3)

* Remover os parafusos de fixagéo (4)

* Retirar o cotovolo de conexao (3) com junta (1)
do mddulo de dleo (2)

» Limpar as superficies de contato

Remover o separador de 6leo

md2066L04bda03

» Desparafusar a tampa do filtro de éleo (1) do
modulo de dleo (4)

* Retirar o anel de vedagao (O-ring) (2) da tampa
do filtro de dleo

 Puxar filtro de 6leo (3) para fora da tampa do
filtro de dleo (1)

md2066L04bda18

* Remover os parafusos de fixagédo (1)
» Puxar o separador de 6leo (2) para fora do
mddulo de dleo
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Montar o médulo de éleo Instalar o separador de 6leo

Instalar o filtro de éleo

md2066LO4bda18
» Encaixar o separador de 6leo (2) no moédulo de

md2066L04bda03

dleo
* Instalar um novo anel de vedac&o (O-ring) (2) « Parafusar e apertar os parafusos de fixagdo (1)
na tampa do filtro de 6leo (1) e lubrificar o anel
levemente com 6leo limpo de motor Montar o tubo de conexio
* Instalar o novo filtro de 6leo (3) na tampa do filtro
de dleo (1)

» Parafusar a tampa do filtro de 6leo (1) com o
modulo de 6leo (4) e apertar com 45 Nm

md2066L04bda12

» Encaixar o tubo de conexo (3) com uma nova
junta (1) no médulo de dleo (2)

 Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (4)

* Lubrificar levemente as superficies de contato
dos novos tubos de encaixe (5) com Protegao
anticongelante do radiador e encaixar no tubo
de conexao (3)
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Instalar a valvula de alivio

md2676bdal0
» Parafusar a valvula de alivio (2) no médulo de
6leo (1)
« Apertar a valvula de alivio (2) com 45 Nm

Instalar o radiador de 6leo

md2676bda0s
* Instalar o radiador de 6leo (3) com novas juntas
(2) no médulo de dleo (1)
» Parafusar os novos parafusos de fixagédo (4),
conforme identificagao

298 A3 (1)br Etapa1

Apertar os parafusos de fixagao do radiador
de éleo

md2676bda21

ATENGAO
Danos no componente por
assentamento incorreto do médulo

de dleo

» Assentar o moédulo de 6leo de forma
que o radiador de dleo ndo seja
danificado

 Apertar os parafusos de fixagdo (3) do médulo de
6leo com 27 Nm

 Apertar os parafusos de fixagao (2) do médulo de
6leo com 27 Nm

1. Edigao



LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Instalar o médulo de 6leo Instalar o parafuso de fechamento

Instalar o médulo de déleo

md2066bda20

* Prender o parafuso de fechamento (3) com um
novo anel de vedagao (2) no médulo de éleo (1)

ATENCAO e apertar com 85 Nm
Danos nas pecgas por sequéncia de - .
A aperto incorreta Instalar a tubulagdo de respiro

» Obedecer a sequéncia de aperto nas
proximas etapas de trabalho. Caso
contrario, a carcaga do distribuidor
pode quebrar

md2066L04bda04

» Encaixar o médulo de 6leo (1) com nova junta (1)
no bloco de cilindros (3)

» Parafusar os novos parafusos de fixagao (4) e (5)
manualmente, conforme identificagao

Prender os parafusos de fixagdo da bomba do
liquido de arrefecimento

md2066L0O4bda16

* Lubrificar levemente a rosca da conexao roscada
(4) com Loctite 242

» Parafusar a conexao roscada (4) no bloco de
cilindros e apertar com 4 Nm

* Lubrificar levemente a rosca da conexao roscada
(2) com Loctite 242

» Parafusar a conexao roscada (2) no moédulo de
6leo e apertar com 4 Nm

» Conectar a tubulagéo de respiro (3)

* Prender e apertar o parafuso de fixagédo (1)

A Y

* Prender e apertar os novos parafusos de fixagao
(1) e (2) e apertar

» Apertar os parafusos de fixagdo do modulo de
Oleo
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Instalar a tubulagao de respiro do separador
de déleo

/ / J md2066515bda02
* Empurrar a tubulagéo de respiro (1) totalmente
sobre o separador de 6leo
* Instalar as bragadeiras de mola (2) utilizando um
alicate de torque constante

Ligar a conexao elétrica do médulo de dleo

A44011bdaA01

 Ligar a conexéo elétrica (1

Instalar a chapa de protegao térmica

I
| md2086L04bda22

LA /) =z |
* Montar a chapa de protecao térmica (1)

300 A3 (1)br Etapa

Instalar o suporte

md2066EUSIcad3

+ Posicionar o suporte (1)

+ Parafusar os novos parafusos de fixagéo (2), (3)
e (4), conforme identificacéo

+ Apertar os parafusos de fixagédo (2), (3) e (4)

Instalar a valvula proporcional e a valvula
solendide

Ad44011lcaA02

+ Encaixar a valvula solendide (4)

« Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacéo (3)

« Encaixar a valvula proporcional (2)

« Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacéo (1)

+ Conectar as conexdes elétricas da valvula
proporcional (2) e da valvula solendide (4)

1. Edicao



Reparar a conexao de ar comprimido do cilindro
atuador

UKT77YFaaal18

 Retirar o grampo de fixagéo (2)

* Remover o parafuso de conexao (3) do conector
(6)

» Substituir os anéis de vedagéao (O-ring) (4) e (5)

* Lubrificar os anéis de vedagdes (O-ring) (4) e (5)
com Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2

» Substituir o elemento elastico (1) no cilindro
atuador

* Instalar o novo grampo de fixa¢ao (2) no cilindro
atuador

Montar as tubulagdes de pressao e controle da
valvula proporcional

A44011lcaA0

» Parafusar o novo parafuso de conexao no cilindro
atuador e apertar com 15 Nm

* Montar a tubulagéo de controle (2) na valvula
proporcional

* Montar a tubulagéo de pressao (1) no cilindro
atuador

» Verificar a correta fixagdo da tubulagao de
pressao (1)
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

CARTER DE OLEO E TUBO DE ASPIRACAO DE OLEO
Remover e instalar o carter de 6leo e o tubo de aspiragcao de 6leo

Servigos preliminares
— Escoar e abastecer o 6leo do motor, consultar o manual de manutengédo WAN

md2066LF14baa01

(1) Junta de perfil do carter de dleo (4) Pecga de suporte
(2) Carter de 6leo (5) Parafuso de fixagao
(3) Pecga de suporte (6) Tubo de aspiragéo de 6leo

Material de consumo
Vaselina INAUSETIAL. ... ... ettt aaaas Conforme necessidade

Informagoes importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover o carter de 6leo e tubo de Instalar o carter de 6leo e o tubo de
aspiragao de o6leo aspiragcao de oleo
Remover o carter de dleo Instalar o tubo de aspiracio de 6leo

md2066LF 14baa02 md2066LF 14baa03
* Remover os parafusos de fixagéo (4) + Lubrificar levemente novo anel de vedagéo
+ Retirar as pegas de suporte (3) (O-ring) (3) com Vaselina industrial
* Retirar o carter de dleo (2) « Instalar anel de vedagéo (O-ring) (3) no bloco de
* Retirar a junta de perfil (1) do carter de 6leo (2) cilindros
* Limpar as superficies de contato « Instalar o tubo de aspiragéo de 6leo (2) no bloco
L i de cilindros
Remover o tubo de aspiragao de 6leo + Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagcdo (1)

Montar carter de 6leo

md2066LF 14baa03

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
 Retirar o tubo de aspiragdo de 6leo (2) do bloco
de cilindros
 Retirar o anel de vedagéo (O-ring) (3) do bloco  Colocar nova junta de perfil (1) no carter de dleo
de cilindros (2)
» Assentar o carter de 6leo (2)
 Colocar as pegas de suporte (3)
« Posicionar os novos parafusos de fixagédo (4) nos
alojamentos
 Apertar os parafusos de fixagado (4) de forma
cruzada e uniforme

md2066LF 14baa02
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LUBRIFICAGAO DO MOTOR

BICOS INJETORES DE OLEO
Remover e instalar os bicos injetores de éleo
Servigos preliminares

— Escoar e abastecer 6leo do motor, consultar o manual de manutengao WAN
— Remover e instalar o carter de 6leo e o tubo de aspiragéo de 6leo, ver 303

md2066515bbb01

(1) Bico injetor de éleo (2) Parafuso de fixagao

Informagdes importantes

ATENGCAO
Danos nos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de, no maximo 50%, do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Remover os bicos injetores de 6leo Instalar os bicos injetores de 6leo

/ﬁmdzneeunboa /ﬁmdzneeunboa

* Remover o parafuso de fixagao (2) * Instalar o bico injetor de 6leo (1) no bloco de
* Retirar o bico injetor de 6leo (1) do bloco de cilindros (3)
cilindros (3) » Parafusar e apertar o parafuso de fixagao (2)
novo
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BOMBA DE OLEO

Remoc¢ao e instalagao da bomba de 6leo

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN
— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o motor do ventilador, ver 43

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo sem Retarder), ver 51

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo com Retarder), ver 57

— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover ¢ instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento, ver 75

— Remover ¢ instalar a carcaga do distribuidor, ver 83

— Remover e instalar o alternador, ver 127

— Centro de servigo de combustivel - remocgéao e instalagao, ver 171

— Remover e instalar a bomba de alta presséo/acionamento da bomba de alta pressao, ver 155
— Remover e instalar o amortecedor de vibragdes, ver 331

— Remover e instalar tampa, ver 347

— Remover e instalar o retentor traseiro da arvore de manivelas, ver 320

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, consultar o Manual de Manutengao

md2066LF33bcb01

(1) Parafuso de fixagao (4) Pinhdo da bomba de 6leo
(2) Tampa da bomba de 6leo (5) Parafuso de fixagao
(3) Engrenagem interna (6) Eixo

A3 (1)br Etapa1l 1. Edigdo 307



LUBRIFICAGAO DO MOTOR

(7) Bloco de cilindros

Dados técnicos
Parafuso de fixag8o (1).....ccceuviiiiiiiiiiiieiiiiii e, MBX20-10,9 ..o 15 Nm

Dados técnicos - engrenagem interna

Folga do perfil dos dentes da engrenagem interna (3) - engrenagem da arvore de manivelas...0,056 - 0,240
mm

Folga axial da engrenagem interna (3).......ccouuiiiiiiiiii e 0,030 - 0,090 mm
Folga radial da engrenagem interna (3) .........uiioiiiiiii i 0,060 - 0,176 mm

Informagoes importantes

ATENGCAO

Danos a componentes na bomba de 6leo e mancais

* Em caso de reparo a bomba de 6leo devera sempre ser substituida junto com os mancais
» Ao montar a bomba de 6leo, manter limpeza absoluta

ATENGAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGAO

Danos aos componentes por uniées roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

> B D

Ferramenta especial

[45] Guia BR-1002

* Remover e instalar a engrenagem da arvore de
manivelas - frontal
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Verificar a bomba de 6leo

Verificar a folga do perfil dos dentes da
engrenagem interna/engrenagem da arvore de
manivelas

g ./I/ .

>

md2066L04bcb11

» Montar o relégio comparador (1), juntamente com
o respectivo suporte (2) e posicionar a ponta de
prova conforme indicado na ilustragéo

» Ajustar a ponta de prova com pré-carga na
engrenagem interna (3)

 Folga do perfil dos dentes entre a engrenagem da
arvore de manivelas e da engrenagem interna (3)

A folga do perfil dos dentes permitida é de

0,056 - 0,240 mm.

Se a folga do perfil dos dentes estiver fora da
tolerancia, a engrenagem da arvore de manivelas e
a bomba de 6leo devem ser substituidas

Remover a engrenagem da arvore de manivelas

md2066L04daa02

» Parafusar a Guia [59] (3) e (4)

* Remover a engrenagem da arvore de manivelas
(2)

* Remover a Guia [59] (3) e (4)

» Limpar as superficies de contato da engrenagem
(2) e da arvore de manivelas (1)

A3 (1)br Etapal

LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Verificar a folga axial da engrenagem interna

md2066L04bcb 10

Instalar o relégio comparador (3), juntamente

com o respectivo suporte (1) e posicionar a ponta

de prova conforme indicado na ilustracao

» Assentar o apalpador com pré-carga na

engrenagem interna (2)

Pressionar a engrenagem interna (2) para a

posicao final

+ Ajustar o relégio comparador (3) para zero

* Mover a engrenagem interna (2) para a posigao
final e ler a diferenga

A folga axial permitida da engrenagem interna (2)

é de 0,030 - 0,090 mm.

Se a folga axial estiver fora da tolerancia, a bomba
de d6leo deve ser substituida
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Verificar a folga radial da engrenagem interna Remover a bomba de 6leo

Remover a tampa da bomba de 6leo

s J~
md2066L04bcb09

* Instalar o relégio comparador (1), juntamente
com o respectivo suporte (3) e posicionar a ponta

|

L
md2066L04bch07

de prova conforme indicado na ilustragdo * Remover os parafusos de fixagéo (1)
+ Assentar a ponta de prova com pré-carga na * Retirar a tampa da bomba de Sleo (2) do bloco
engrenagem interna (2) de cilindros (3)

» Pressionar a engrenagem interna (2) em posic¢ao
final para fora

* Ajustar o reloégio comparador (1) para zero

* Mover a engrenagem interna (2) para a posi¢ao
final em direcdo ao reldgio comparador (1) e ler
a diferenca

A folga radial permitida da engrenagem interna (2)

é de 0,060 - 0,176 mm.

Remover a bomba de 6leo

Se a folga radial estiver fora da tolerancia, a bomba
de 6leo deve ser substituida

o J~
md2066L04bcb03

» Retirar a engrenagem interna (1) e o pinhao da
bomba de déleo (2) do bloco de cilindros (3)

Remover o eixo do pinhao da bomba de éleo

LI
md2066lo4bcb12

* Remover o parafuso de fixagao (1)
* Retirar o eixo (3) com anel de vedagao (O-ring)
(2) do bloco de cilindros (4)
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Instalar a bomba de 6leo

Instalar o eixo do pinhdo da bomba de dleo

LI
md2066lo4bcb12

Nota
A posigdo de montagem do eixo é
determinada por um pino-guia

* Lubrificar levemente o anel de vedagao (O-ring)
(2) com éleo limpo de motor

» Colocar o anel de vedagao (O-ring) (2) no eixo

* Inserir 0 eixo (3) no bloco de cilindros (4)

» Parafusar e apertar o novo parafuso de fixagcado

(1)

Instalar a bomba de d6leo

5
md2066L04bch06
* Lubrificar levemente as superficies de apoio da
engrenagem interna (1) e do pinhdo da bomba de
6leo (2) com o6leo limpo de motor

* Instalar a engrenagem interna (1) no bloco de
cilindros (3)

» Encaixar o pinhdo da bomba de dleo (2) com as
marcacgoes (4) para fora sobre o eixo

A3 (1)br Etapal

Montar a tampa da bomba de 6leo

N J~

md2066L04bch07

» Assentar a tampa da bomba de 6leo (2) no bloco
de cilindros (3)

* Instalar novos parafusos de fixacao (1) e apertar
com 15 Nm

Instalar a engrenagem da arvore de manivelas

LSS 5 0
! 3@%//7\/’%

md2066L04daa02

» Parafusar a Guia [59] (3) e (4)
» Colocar a engrenagem (2) na arvore de manivelas

(1)
* Remover a Guia [59] (3) e (4)
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RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

MLR-07722

(1) Engrenagem da arvore de manivelas (4) Tampa
(2) Retentor traseiro da arvore de manivelas (5) Retentor dianteiro da arvore de manivelas
(3) Carcaga do volante do motor
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RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Remover e instalar o retentor frontal da arvore de manivelas

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, o consultar o manual de manutengédo WAN
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengao

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o amortecedor de vibragdes, ver 331

md2676aab003

(1) Tampa (2) Retentor frontal da arvore de manivelas

Informagdes importantes

ATENGCAO

Se um anel de vedagao de PTFE entrar em contato com éleo ou graxa antes da montagem,
o anel devera ser descartado

» Limpar a arvore de manivelas e ferramentas de instalagdo antes da montagem

ATENGAO

Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Ferramenta especial

[46] Guia BR-991
* Remocao e instalagédo do retentor
[47 Colocador BR-991
* Instalagao do retentor
[48] Parafusos BR-991
* Remocao e instalagao do retentor
[49] Fuso BR-991
‘ N‘@ * Remocao e instalagcao do retentor
SP
[50] Travessa BR-991
* Remocgao do retentor
[51] Garras BR-991
* Remocao do retentor
[52] Calco BR-991
* Instalagao do retentor
316 A3 (1)br Etapa1l 1. Edigao




Remover o retentor frontal da arvore de
manivelas

Determinar o nivel de reparo do retentor frontal
da arvore de manivelas

md2066515aab01

» Determinar a profundidade de inser¢ao do
retentor da arvore de manivelas (1) , utilizando
um paquimetro de profundidade (2)

— Profundidade de inser¢do 0 mm = 1° nivel de
reparo, ver Preparar para instalar o retentor
traseiro da arvore de manivelas, 326

— Profundidade de inser¢ao 3 mm = 2° nivel de
reparo, ver Instalar o retentor da arvore de
manivelas - 2° nivel de reparo, 319

— Profundidade de inser¢do 6 mm = 3° nivel de
reparo, ver Instalar o retentor da arvore de
manivelas - 3° nivel de reparo, 319

A3 (1)br Etapal

RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Extrair o retentor frontal da arvore de manivelas

md2066LF33aab05

» Montar a Guia [46] (3) e o Colocador [47] (2) na
arvore de manivelas

* Instalar e parafusar o Fuso [54] (6) com a porca
sextavada na Travessa [55] (5)

» Parafusar a segunda porca sextavada
doFuso [54] (6) e travar com a primeira porca
sextavada

* Instalar as Garras [56] (4) através da
Travessa [55] (5) plano entre o retentor da arvore
de manivelas e a arvore de manivelas

» Girar as Garras [56] garra (4) em 90°, de modo
que o chanfro aponte para fora

» Segurar a porca sextavada contra a
Parafusos [53] (5)

» Extrair o retentor da arvore de manivelas
parafusando o Fuso [54] (6)

 Retirar as ferramentas especiais
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RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Instalar o retentor frontal da arvore de
manivelas

Posicionar o retentor da arvore de manivelas

md2066515aab06

ATENCAO
O retentor da arvore de manivelas
pode ser danificado

» Separar as lamelas cuidadosamente
do cilindro de transporte com a
ferramenta adequada

» Separar e soltar duas lamelas opostas por vez do
cilindro de transporte (3)

* Instalar o Guia [46] (4) na arvore de manivelas (1)

» Encaixar o retentor da arvore de manivelas (2)
com o cilindro de transporte (3) e empurrar o
retentor da arvore de manivelas (2) sobre o
Guia [46] (4)

* Retirar o cilindro de transporte (3)

318 A3 (1)br Etapa

Instalar o retentor da arvore de manivelas - 1°
nivel de reparo

md2066LF33aab07

* Instalar a Guia [46] (2) com o Calgo [57] de 3mm
sobre o colocador

» Parafusar a porca sextavada M16x1,5-10-A3C
(3) no Fuso [54] (4)

» Parafusar a segunda porca sextavada (3) no
Fuso [54] (4) e travar a primeira porca sextavada

» Parafusar o Fuso [54] (4) com a arruela no
Guia [46] (2)

» Segurar a porca sextavada contra o Fuso [54] (4)

* Inserir o retentor da arvore de manivelas (1)
parafusando a porca sextavada (3), até que a
Guia [46] (2) com a arruela de 3mm estejam
assentados na instalagao do retentor

* Remover a ferramenta especial

1. Edigao



Instalar o retentor da arvore de manivelas - 2°
nivel de reparo

md2066LF33aab07

Instalar o colocador sobre a Guia [46] (2)
Parafusar a porca sextavada (3) no Fuso [54] (4)
Parafusar a segunda porca sextavada (3) no
Fuso [54] (4) e travar a primeira porca sextavada
Inserir o retentor da arvore de manivelas (1),
parafusando a porca sextavada até que o

Guia [46] (2) esteja totalmente encostado no
colocador

Remover a ferramenta especial

A3 (1)br Etapal

RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Instalar o retentor da arvore de manivelas - 3°
nivel de reparo

1. Edigao

md2066LF33aab07

ATENGAO

Perigo de vazamentos no motor

* Ao alcangar o 3° nivel de reparo, a
engrenagem da arvore de manivelas
deve ser substituida

Remover engrenagem da arvore de manivelas,
ver Remover a engrenagem da arvore de
manivelas, 284

Instalar engrenagem da arvore de manivelas, ver
Instalar a engrenagem da arvore de manivelas,
287

Instalar o Colocador [47] com a arruela de 6mm
Guia [46]

Parafusar a porca sextavada no Fuso [54]
Parafusar a segunda porca sextavada no

Fuso [54] e travar com a porca sextavada
Parafusar o Fuso [54] com a arruela no guia
Segurar a porca sextavada contra o Fuso [54]
Inserir o retentor da arvore de manivelas

(1) apertando a porca sextavada até que o
Colocador [47], com a arruela de 6mm, estejam
no Guia [46]

Remover a ferramenta especial

319



RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Remover e instalar o retentor traseiro da arvore de manivelas

Servigos preliminares
— Remover e instalar o motor de partida, ver 117

md2676L04adb001

(1) Engrenagem da arvore de manivelas (3) Carcaga do volante do motor
(2) Retentor traseiro da arvore de manivelas

Informago6es importantes

ATENGCAO

Se um anel de vedagéo de PTFE entrar em contato com é6leo ou graxa antes da montagem,
o anel devera ser descartado

» Limpar a arvore de manivelas e a ferramenta de instalagdo antes da instalagao

ATENGAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

« O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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Ferramenta especial

[53] .Parafusos BR-1005
[54] izuso BR-991
[55] :I'ravessa BR-991
[56] .Garras BR-991
[57] .Calgo BR-9915
[58] iExtrator BR-1007
[59] Guia BR-1002
« Desmontar e montar o volante
[60] . I.\/Iovimentador BR-958
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[61] Guia BR-1005
[62] Colocador BR-1005
[63] Extrator BR-1004
» Extrair o rolamento do pino piloto
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RETENTORES DA ARVORE DE MANIVELAS

Remover o retentor traseiro da arvore Instalar o movimentador do motor
de manivelas

Remover a tampa do compartimento de cabos

md2840ceall

* Remover a tampa de fechamento da carcaca do
5 volante/caixa de distribuicao

ST md2066S15fda0t « Instalar o Movimentador [43] (1) na carcaga do
* Abrir as travas (2) 1/4 de volta volante/caixa de distribuigdo
* Remover a tampa do compartimento de cabos (1)

Girar o motor até chegar a marca PMS
Remover a tampa do cabecgote

/
/

J Jo\
@ md2066eaf03
\ - md2066815faa00 + Girar o motor com Movimentador [43] (1) no
+ Soltar e retirar os parafusos de fixagao (3) sentido de giro do motor, até que a marca PMS
* Retirar a tampa (2) tampa do cabecgote do motor no volante coincida com a marca PMS (2).

(1)

* Limpar as superficies de contato
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Verificar a marca PMS (Ponto Morto Superior) Retirar os parafusos de fixagao do volante
da arvore de manivelas

md2840caali

ma2676L.04eac02 + Retirar somente dois parafusos de fixagéo (1)

* Verificar a marca PMS (Ponto Morto Superior) (1) opostos
da arvore de manivelas (3)

* A marca PMS (1) da arvore de manivelas devera Instalar as guias
estar nivelada com a superficie (2) do cabecote
do motor

Caso as marcas nédo coincidam, deve-se girar o
motor mais 360° no sentido de giro do motor

Soltar os parafusos de fixagdo do volante

md2840caal2

* Instalar a Guia [59] (1) e (2)
* Remover os demais parafusos de fixagao do
volante

md2840caali

» Desapertar os parafusos de fixagdo do volante
com um cabo de forga (1)
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Retirar o retentor traseiro da arvore de
manivelas

Retirar o volante

S N

.

0

md2676cab04

CUIDADO

Perigo de les6es devido ao peso
elevado do componente

« Utilizar o mecanismo de elevagéao

md2676L04adb06

ATENGAO
Perigo de danos no alojamento do
retentor do volante devido a remogéao

"girafa" como auxilio para retirar o
componente. Caso contrario, uma
sustentagdo inadequada do volante (1)
pode causar a queda do componente,
causando quebra a ferimentos graves.

incorreta

» Assegurar que a arvore de manivelas
ndo se encontra encostada no carcaga
do volante/caixa de distribuicao

» Marcar a posicao de instalagdo do pino de
ajuste em relagéo a carcaga do volante/caixa de
distribuicao (1)

* Inserir a manga de fixagao (3) do Extrator [63]
até obter batente com a arvore de manivelas
(2), observando que a manga de fixagéo (3) se
encaixe atras da arvore de manivelas (2)

* Inserir 0 pino de presséao (4) na manga de fixagéo
(3)

» Parafusar a tampa (5) do Extrator [63]

* Retirar a arvore de manivelas (2) com o
respectivo retentor, apertando o parafuso de
extracao

* Retirar o retentor da arvore de manivelas (2) de
seu alojamento

» Retirar o Extrator [63]

» Extrair o volante (1) através do Guia [59] (2)
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Instalar o retentor traseiro da arvore de
manivelas

Instalar a arvore de manivelas

md2676L04adb05

* Orientar o pino de ajuste (3) da arvore de
manivelas (2) para marcar a carcaga do volante
do motor (1)

* Inserir a nova arvore de manivelas (2) e instala-la
até obter batente na arvore de manivelas,
utilizando um martelo de borrancha

Preparar para instalar o retentor traseiro da
arvore de manivelas

md2676L04adb03

ATENGAO

O retentor da arvore de manivelas

pode ser danificado

» Separar/retirar as lamelas
cuidadosamente do casquilho de
transporte utilizando uma ferramenta
adequada

» Separar/retirar cada par de lamelas opostas do
casquilho de transporte (1)

» Posicionar a Guia [61] (4) sobre o Extrator [63]
(3) e instalar os Parafusos [53] (5) na arvore de
manivelas

« Colocar o retentor traseiro da arvore de manivelas

(2) juntamente com o casquilho de transporte
(1) e empurrar o novo retentor traseiro sobre a
Guia [61] (4)

» Retirar o casquilho de transporte (1)
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Comprimir o retentor traseiro

md2676L04adb04

+ Posicionar o Extrator [63] (2) sobre a Guia [61]

» Apertar a porca sextavada (3) no fuso roscado
(4) da ferramenta especial BR-991

» Rosquear a porca sextavada (6) no fuso roscado
(4) e travar com a segunda porca sextavada (6)

» Apertar o fuso roscado (4) com a polia na
Guia [61]

« Comprimir o retentor traseiro da arvore de
manivelas (1) e parafusar a capa da porca
sextavada (3) até obter batente na carcaga do
volante/caixa de distribuigédo

Instalar o volante do motor

md2676cab04

CUIDADO
A Perigo de lesdes devido ao peso
elevado do componente
» Utilizar o mecanismo de elevagao
"girafa" como auxilio para retirar
o componente. Caso contrario, a
sustentagao inadequada do volante (1)

pode causar a queda do componente,
causando quebra e ferimentos graves.

* Guiar o volante (1) em fung¢ao do pino de ajuste
da arvore de manivelas

 Posicionar o volante (1) sobre a Guia [59] e
instalar
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Retirar as guias de instalagao

md2840caal2

* Instalar os novos parafusos de fixagdo do volante
* Retirar o Guia [59] (1) e (2)

Instalar os novos parafusos

md2840caali

* Instalar os novos parafusos de fixagdo do volante

(1)

Torquear os novos parafusos

MLR-07723

* Instalar os novos parafusos de fixagdo do volante
com um cabo de forga e, em seguida, utilizando
um torquimetro (1), torquear com:

* Apertar os parafusos de fixagédo (1) com o 1°
aperto, 105 Nm (10,5 kgf.m)

» Apertar os parafusos de fixagdo (1) com aperto
final de 180°
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Verificar os tempos de comando do motor

md2066eaf03

 Girar o motor no sentido de giro por 720° até a
marca PMS (2)

* Travar o Movimentador [60] (1)
As marcas PMS na carcaga do volante/caixa de
distribuicao e no volante coincidem

Verificar a indicagao PMS (Ponto Morto
Superior) da arvore de manivelas

md2676L04eae2

* Verificar a marca PMS (1) da arvore de manivelas

3)

A marca PMS (1) da arvore de manivelas devera

coincidir com a superficie do motor (2)

Caso as marcas nao coincidam, é necessario

retirar a arvore de manivelas e coloca-la sobre

a marca
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Sequéncia de aperto da tampa do cabecgote do Instalar a tampa do compartimento de cabos
motor

15
16
3 ,J“/ md2066815fda01
B » Posicionar a tampa do compartimento de cabos
(1)
4 * Fechar as travas (2) em 1/4 de volta
17
318

md2066L0O4K 1fda20

A Lado da admissao
B Lado da exaustao

» Seguir a sequéncia de aperto dos parafusos de
fixagdo 1 a 18

Instalar a tampa do cabecote do motor

L _ md2066515faal0
» Analisar e, se necessario, substituir a junta da
tampa do cabecote (2) do motor
 Posicionar a tampa do cabecgote do motor (2) no
respectivo alojamento no cabegote do motor (1)
» Parafusar os parafusos de fixagéo (3)
» Observando a sequéncia de aperto, apertar os
parafusos de fixagéo (3) com 10 Nm (0,10 kgf.m)
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MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

S

2
%

md2066¢01
(1) Volante do motor (4) Tampa do mancal
(2) Arvore de manivelas (5) Amortecedor de vibracoes
(3) Biela (6) Pistao
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AMORTECEDOR DE VIBRAGOES

Remover e instalar o amortecedor de vibragoées

Servigos preliminares

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengao

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

md2066EU2ceal0

(1) Parafuso de fixagao (3) Parafuso de fixagao

(2) Amortecedor de vibragdes (4) Cubo
Dados técnicos
Parafuso de fixagao (1).......cccvveeviiiiiiiieeiiieeeiees MTOX25-8,8 .. oeeneiiieee e, 50 Nm
Parafuso de fixagao (3).......cccoeeeviiiiiiiieeiiiieeeiee, M16x1,5x75-10,9 .....oovvviiiieeennn, 1° aperto de 155 Nm
Parafuso de fixagao (3).......cccoeeeviviieiiiieeiiieeeiees M16x1,5x75-10,9 ...ooviniiieeee e, Aperto final 90°

Informag¢des importantes

ATENGAO
A Danos nos componentes por assentamento incorreto do amortecedor de vibragées
* Dependendo da versado, o amortecedor de vibragdes esta equipado com aletas de
arrefecimento para resfriamento
* As aletas de arrefecimento do amortecedor de vibragdes ndo podem ser danificadas

A3 (1)br Etapal 1. Edigéo 331



MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro

Ferramenta especial

[64] Movimentador BR-958

¢ Travar o motor
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Remover o amortecedor de vibragoes Remover o cubo

Montar o movimentador do motor

md2066EUZ2cealdd

* Remover os parafusos de fixagéo (3)

md2840cea0t * Retirar o cubo (1) do amortecedor de vibragdes
* Remover a tampa de fechamento da carcaga do 2)

volante/caixa de distribuigdo
* Montar e travar o Movimentador [64] (1) na
carcaga do volante/caixa de distribuigdo

Remover o amortecedor de vibragoes

md2066EU2ceald2

* Remover os parafusos de fixagéo (1)
» Retirar o amortecedor de vibragdes (3) com o
cubo (2) da engrenagem da arvore de manivelas
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Instalar o amortecedor de vibragoes Remover o movimentador de giro do motor

Montar o cubo

md2840ceall

* Remover o Movimentador [64] (1) da carcaga do
. ) - volante/caixa de distribuicédo
» Encaixar o cubo (1) no amortecedor de vibragdes « Instalar a tampa de fechamento na carcaga do

(2) L volante/caixa de distribuicao
* Instalar os parafusos de fixagéo (3) e apertar com

50 Nm

md2066EUZ2cealdd

Instalar o amortecedor de vibragoes

md2066EU2ceald2

Instalar o amortecedor de vibragées (3) com o

cubo (2)

Instalar os novos parafusos de fixagéo (1)

 Apertar os parafusos de fixagédo (1) com 1° aperto
de 155 Nm

» Apertar os parafusos de fixagdo (1) com Aperto

final 90°
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PISTAO E BIELA

Remover e instalar o pistao e biela

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutengéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgéao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengédo WAN
— Escoar e abastecer 6leo do motor, consultar o manual de manutengao WAN

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdo com Retarder), ver 57
— Dispositivo de partida por aquecimento - remogao e instalagao, ver 185

— Remover e instalar o tubo de ar de admisséao, ver 199

— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar o turboalimentador, ver 207

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Remover e instalar o médulo de 6leo, ver 291

— Remover e instalar o coletor de escape, ver 217

— Remover e instalar os injetores e tubo de presséo, ver 141

— Remover e instalar o cabegote, ver 236

— Remover e instalar o carter de 6leo e o tubo de aspiragcéo de 6leo, ver 303

— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Fazer a leitura da memoria de falhas (MAN-cats®)

— Realizar a sangria do sistema de combustivel, veja manual de funcionamento TGX

md2066ccall

(1) Pistao (3) Parafuso do mancal da biela
(2) Biela (4) Capa do mancal da biela
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(5) Pino do pistao (8) Bronzina inferior da biela
(6) Anel de retencéo (9) Bronzina superior da biela
(7) Anéis de pistao

Dados técnicos

Parafuso da cabecga da biela (3) ..., M12x1,5x64-11.9 ..o 1° aperto de 105 Nm
Parafuso da cabecga da biela (3)............cceiieeieis M12x1,5x64-11.9 ..o, Aperto final a 90°
Dados técnicos - biela

Folga axial da biela..........oo i e 0,130 - 0,330 mm
Folga radial da biela ... e 0,070 - 0,137 mm
Didmetro interno da bucha do pino do PiSta0 ......c..oiviiiiiiiiii e @ 52,055 - 52,065 mm
Largura da biela .......c.. oo e 43,170 - 43,270 mm
Didmetro interno da cabeca da biela (sem bronzinas)...........cccceevvviiiiiniiiiiiiiiieceeenee, @ 95,000 - 95,022 mm
Diferenca de peso por conjunto de biela (2) de um motor ... Max. 50 g
Abertura das bronzinas da cabega das bielas (8), (9) ... evruiiiiiii e Max. 2,0 mm

Medidas das bronzinas da biela

Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal.............. @ 90,044 - 90,086 mm
Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal I............ @ 90,144 - 90,186 mm
Diametro interno das bronzinas da biela (8), (9) - nivel de reparo |..........c....cccceeeeennn. @ 90,294 - 90,336 mm
Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - nivel de reparo Il........... @ 90,544 - 90,586 mm

Espessura das bronzinas da cabeca da biela

Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal................cccooeeeee 2,468 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal l...............cc......... 2,518 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabega da biela (8), (9) - nivel de reparo | ...............ccceeeeee. 2,593 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - nivel de reparo Il..............cccc...cc. 2,718 + 0,010 mm

Diametro do pistao - pistao classe A sem/com canal de resfriamento

D1 - medido 16 mm sobre a borda inferior do pistao.............ccccoeiiiiiiiiiiii @ 125,564 - 125,587 mm
D2 - medido 78 mm sobre a borda inferior do pistao.............ccccoeiiiiiiiii @ 125,712 - 125,739 mm
D3 - medido 100 mm sobre a borda inferior do pistao...........c...cccoooiiiiiiiiinn, @ 125,864 - 125,887 mm
Diametro do pistao - pistdo classe B sem/com canal de resfriamento

D1 - medido 16 mm sobre a borda inferior do pistao............cccccooiiiiiiiiiiien, @ 125,573 - 125,596 mm
D2 - medido 78 mm sobre a borda inferior do pistao.............cccccooiiiiiiiiiiiiie @ 125,721 - 125,748 mm
D3 - medido 100 mm sobre a borda inferior do pistao............cccoeeviiiiiiiiiiiieeel @ 125,875 - 125,896 mm
Altura do pistao

AIUra total dO PISTAO ... ... i e 121,8 mm
Altura do pistdo centro do pino do pistdo até a cabega do pistéo.........ccooeeviviiiiiiiinn.. 76,25 - 76,30 mm

Anel do pistao (anel trapezoidal duplo)

Altura do anel do PISTEO0 ....... i e (Valor nominal) 4 mm
Largura do anel dO PISTA0 ....c.uiiuiiiii e 4,90 - 5,30 mm
FOIga EN1re PONTAS. .. ...t e e 0,40 - 0,55 mm
Anel do pistao (anel chanfrado)

Altura do anel do PISTA0 .. .ceuiiei i 2,97 - 3,03 mm
Largura do anel dO PIStA0 ....ieuiieieie e 4,90 - 5,30 mm
(o) o ==Y oY= o o] o= T 0,70 - 0,90 mm
o] [0 = T 3£ | 0,03-0,11 mm
Anel do pistao (anel de 6leo com duplo chanfrado)

Altura do anel do PISTA0 .. ...uiiin i 3,97 - 3,99 mm
Largura do @anel do PISTAO0 ....oeee i 4,40 - 4,65 mm
FOIga @Ntre PONTAS. .. oo e e 0,25-0,55mm
o] (o = = (- 0,05-0,09 mm
Peso dos pistoes

PESO dO PISTA0 ...eeiii e 2245 -2.305¢
Diferenca de peso dos pistdes por jogo de MOLOr .......covniiiniii i Max. 60 g
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Furo do pino do pistao
Diametro interno do furo do pino do PISt80........cveueiiiiiiiii e @ 52,018 - 52,026 mm

Pino de pistao
Diametro externo do pino dO PISTA0 ......iiieiiiii e @ 51,992 - 52,000 mm

Medida excedente do pistao
Medida excedente do pistdo (bloco do motor - piSta0) ..........ccceviiiiiiiiiiiiiiiiien. 0,3 mm (medida nominal)

Informagoes importantes

ATENCAO

As superficies de fracionamento sao delicadas e podem ocorrer quebras pelos principios

envolvidos

+ Em caso de danos das superficies de fracionamento nas hastes de bielas, a biela deve ser
substituida

» Proteger as superficies de fracionamento contra danos por objetos duros e afiados

» Limpar as superficies de fracionamento somente com produto de limpeza novo

+ Secar as superficies de fracionamento com ar comprimido apoés a limpeza

+ Particulas que se soltaram durante a lavagem nao podem entrar no motor

ATENCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENCAO

Danos aos componentes por uniées roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado

» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

Nota
O didmetro do pistao € sempre medido transversalmente ao orificio do pino de pistéo

ep>P> P

Ferramenta especial

[65] Alicate para anéis do pistao BR-617

* Remover e instalar os anéis do pistao
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Verificar as bielas Verificar a folga radial da biela

Verificar a folga axial da biela

md2676cca22

» Montar o relégio comparador (1) com o respectivo .
suporte (2) no bloco de cilindros (3)

» Encaixar a ponta de prova do relégio comparador .
(1) com pré-carga na biela (4)

» Pressionar a biela (4) até a posic¢ao final em .
direcéo a carcaga do volante/caixa de distribuicdo .

* Ajustar o reldégio comparador (1) para zero

md2676cca23
Montar o relégio comparador (1) com o
respectivo suporte (2) no bloco de cilindros (3)
Encaixar a ponta de prova do relédgio comparador
(1) com pré-carga na biela (4)

Pressionar a biela (4) para baixo até o final do
curso

Ajustar o relégio comparador (2) para zero

Puxar a biela (4) até a posigéo final em diregao
ao relogio comparador(2) e ler a diferenga

* Puxar a biela (4) até a posicéo final em dire¢ao « Repetir o procedimento para todas as bielas
ao relégio comparador (1) e ler a diferenca A folga radial permitida da biela (4) é de
» Repetir o procedimento para todas as bielas 0,070 - 0,137 mm.

A folga axial permitida da biela (4) é de 0,130 - 0,330
mm.

Se a folga axial estiver fora da tolerancia, verificar
a largura da biela (4)
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Remover o pistao e a biela

Remover a capa do mancal da biela

A<\ | PP ' md2676L04ccats

* |dentificar a capa do mancal da biela (3) e
bronzina da cabeca da biela (2) em relagéo a sua
posigdo de montagem e alocagao

* Remover os parafusos da cabega da biela (4)

* Retirar a capa do mancal da biela (3) com a
bronzina da cabega da biela (2)

» Empurrar para fora o pistao e haste da biela (1)
em diregdo ao cabecgote

Retirar o pistao

da biela (3) da

camisa do cilindro (2)

* |dentificar a haste da biela (3) e a bronzina da
cabega da biela (4) em relagdo a sua posigédo de
montagem e local

 Retirar a bronzina da cabecga da biela (4) da
haste da biela (3)
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Remover e verificar o pistao

Remover o pino do pistao

b

* Identificar o pistao (1), pino do pistdo (5) e biela
(3) relacionando-os entre si

» Expandir e soltar os anéis de retengao (2) e (4)

* Remover o pino do pistédo (5) do pistao (1)

* Retirar o pistdo (1) da biela (3)

md2676EUSccalt

Verificar o didametro do pino do pistao

md2066ccals

* Verificar o didametro do pino de pistao (2) com o
micrémetro (1)

O didametro permitido do pino de pistdo (2) é de

@ 51,992 - 52,000 mm.

Se o diametro externo estiver fora da tolerancia,

o pistdo com o pino de pistdao (2) devem ser
substituidos.
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Verificar a folga axial dos anéis de pistao

md2066LF 14ccalé

Nota
No anel trapezoidal ndo se pode medir
a folga axial

« Verificar a folga axial entre o anel chanfrado (2) e
0 pistdo (4) com um calibre de Iaminas (1)

* Verificar a folga axial entre o anel raspador de
6leo com duplo chanfrado (3) e o pistao (4) com
um calibre de laminas (1)

A folga axial permitida do anel raspador de dleo

(3) é de 0,05 - 0,09 mm.

A folga axial permitida do anel chanfrado (2) é de
0,03 - 0,11 mm.

Se as folgas axiais estiverem fora da tolerancia, o
pistdo (4) com anel chanfrado (2), anel raspador de
6leo (3) e anel trapezoidal devem ser substituidos.

Remover os anéis de pistao

md2676L04ccal?

» Ajustar o Alicate para anéis do pistédo [65] (1)
para o diametro do pistdo

* Remover os anéis de pistdo (2) com o Alicate
para anéis do pistao [65] (1) do pistéo (3)

» Limpar as ranhuras dos anéis de pistdo com
cuidado

340 A3 (1)br Etapa

Verificar a folga entre as pontas do anel de
pistao

Nota

A folga entre pontas s6 pode ser
verificada se o didmetro interno da
camisa de cilindro estiver correto, pois,
caso contrario, o resultado da medida da
folga entre pontas pode ser distorcido.
Verificar o didmetro interno da camisa do
cilindro, ver Remover e instalar camisas
de cilindro, 351.

* Inserir 0 anel de pistdo (3) com profundidade
uniforme na camisa do cilindro (1)

* Verificar a profundidade uniforme do anel de
pistdo (3) com um paquimetro de profundidade

* Repetir a verificagdo com profundidades
diferentes

+ Verificar a folga entre pontas com um calibre de
[Aminas (2)

A folga entre pontas permitida do anel trapezoidal

é de 0,40 - 0,55 mm.

A folga entre pontas permitida do anel chanfrado é
de 0,70 - 0,90 mm.

A folga entre pontas permitida do anel raspador de
Oleo é de 0,25 - 0,55 mm.

Se a folga entre pontas estiver fora da tolerancia,
os anéis de pistdo devem ser substituidos.
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Verificar a biela e a bronzina

Correspondéncia entre a haste da biela e a capa
do mancal da biela

md2066LUH40cca02

ATENCAO
Danos nas pegas por combinagao
incorreta entre a haste da biela e capa

do mancal da biela

» Atengao para a correspondéncia
correta da haste da biela com a capa
do mancal da biela

* Verificar os numeros de combinacéo (1) e (2) na
haste da biela (3) e capa do mancal da biela (4)

Verificar o diametro interno das bronzinas da
biela

md2066ccatl

» Colocar a bronzina superior na biela (4)

» Colocar a bronzina inferior na biela (1)

* Instalar os parafusos da cabeca da biela e apertar
com 1° aperto de 105 Nm

* Verificar o didmetro interno do mancal da biela
com um relogio comparador (2) e a haste de
medigdo interna (3)

Diametro interno do mancal da biela, ver Medidas

das bronzinas da biela, 336.

Se o diametro interno estiver fora da tolerancia,
as bronzinas do mancal da biela devem ser
substituidas.

A3 (1)br Etapa1

MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

Verificar a bucha do pino do pistao

md2066LUH40cca04

* Verificar o didmetro interno da bucha do pino de
pistao (3) com uma haste de medig¢ao interna e
um relégio comparador (2)

O didmetro interno permitido da bucha do pino de

pistao (3) é de & 52,055 - 52,065 mm.

Se o didmetro interno estiver fora da tolerancia, a
biela (1) deve ser substituida.

Verificar a abertura das bronzinas da cabe¢a
da biela

me2876lucbd003

Nota

A diferenga entre a medida A e a medida
B é a abertura das bronzinas da cabega
da biela

» Limpar as bronzinas da cabega da biela (2)
e montar conforme a identificagcdo sobre uma
superficie lisa
* Verificar a medida A com o micrémetro (1)
+ Verificar a medida B com o micrometro (1)
A abertura permitida das bronzinas da cabeca da
biela (2) € Max. 2,0 mm.

Se a abertura estiver fora da tolerancia, as

bronzinas da cabega da biela (2) devem ser
substituidas
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MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

Verificar a largura da biela

md2066LUH40ccal6
* Verificar a largura da biela (1)

» Desmontar a capa da cabeca da biela

A medida A permitida é de 43,170 - 43,270 mm.

Se a medida A estiver fora da tolerancia, a biela
(1) deve ser substituida.

Instalar o pistao e a biela

Instalar os anéis do pistao

md2676L04ccal?

 Ajustar o Alicate para anéis do pistédo [65] (1)
para o diametro do pistao

» Encaixar os anéis de pistdo (2) nas ranhuras
correspondentes do pistdo (3) com um Alicate
para anéis do pistado [65] (1) com a identificagdo
"TOP" voltada para a cabega do pistao

Instalar o pino do pistao

o md2676EUSccalt

+ Instalar o novo anel de retengéo (2) na ranhura
no pistédo (3)

» Encaixar o pistao (1) conforme identificagao
sobre a biela (3)

* Lubrificar levemente o pino do pistéo (5) com
6leo limpo de motor

* Empurrar o pino de pistdo (5) conforme
identificacéo até o batente através do pistéo (1)
e da biela (3)

* Instalar novo anel de retengao (4) na ranhura
no pistédo (3)

+ Verificar o assentamento correto dos anéis de
retengéo (2) e (4)

Se os anéis de retencao (2) e (4) ndo estiverem

corretamente instalados, soltar e prender

novamente os anéis de retencao (2) e (4),

observando o correto assentamento.
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Orientagcao de montagem das bronzinas do
mancal da biela

md2066LUH40ccal?

» Limpar as areas de assentamento das bronzinas
do mancal da biela na haste da biela e da capa
do mancal da biela

» Assentar a bronzina inferior na capa do mancal
da biela, de modo que o ressalto (1) encaixe no
rebaixo (4)

» Assentar a bronzina superior na haste da biela,
de modo que o ressalto (2) encaixe no rebaixo (3)

* Alinhar as bronzinas do mancal da biela na haste
€ na capa do mancal da biela

A3 (1)br Etapal

MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

Instalar o pistdo com cinta tensora dos anéis
de pistao

Nota
Sobre a superficie do pistdo ha uma
seta de instalagdo. Esta seta deve

apontar para a bomba do liquido de
arrefecimento.

 Alinhar os anéis dos pistdes alternadamente em
120, um em relagao ao outro

« Lubrificar a bronzina superior da cabeca da biela
com uma fina camada de 6leo limpo de motor.

* Encaixar a bronzina da biela superior na haste
da biela.

* Instalar a cinta para anéis (1) ao redor do pistéao,
fechando os anéis.

* Inserir o pistdo com a haste da biela para dentro
da furagao do pistao.

* Empurrar o pistao, utilizando um cabo de madeira
(2), até que o pistdo tenha saido da cinta para
anéis (1).

* Pressionar o pistao para dentro do cilindro no
bloco (3), até que a haste da biela com a bronzina
da biela esteja sobre a arvore de manivelas

Verificar o alinhamento do mancal da biela

md2066ccald

+ Verificar alinhamento da bronzina do mancal da
biela (2) na haste da biela (1). Se necessario,
reajustar com uma ferramenta adequada (3)

1. Edicao 343



MECANISMO DA ARVORE DE MANIVELAS

Instalar a capa do mancal da biela

O\ [ 8 md2676L04ccals

« Verificar alinhamento da bronzina inferior da
biela (2). Se necessario, reajustar com uma
ferramenta adequada

« Lubrificar levemente a bronzina inferior da biela
(2) com ¢leo limpo de motor

* Instalar capa do mancal da biela (3) na haste da
biela (1), conforme identificagao

» Parafusar o novo parafuso do mancal da biela (4)

e apertar com 1° aperto de 105 Nm
» Apertar os parafusos do mancal da biela (4) com
Aperto final a 90°

Verificar a mobilidade da biela

md2676cca20

 Verificar a mobilidade da biela (1),
movimentando-a no sentido axial

Se a biela (1) nao estiver livre, verificar e fazer a

correta combinagao entre a biela e capa da biela,

ver Correspondéncia entre a haste da biela e a

capa do mancal da biela, 341.

344 A3 (1)br Etapal

Verificar a medida excedente do pistao

R\

_ — |
l i _J._/ = //A’, md2066ccals
Colocar o pistéo (2) no PMS
Instalar o relégio comparador (4) com o respectivo
suporte (1) no bloco do motor (5)
Ajustar o relégio comparador (4) para zero
Instalar o relégio comparador (4) com o respectivo
suporte (1). Colocar a ponta de prova (3) sobre o
pistao (2) e fazer a leitura da diferenga (medida
excedente do pistéo)

A medida excedente do pistao permitida é de
0,3 mm (medida nominal).
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CARCACA DO MOTOR

CARCACA DO MOTOR

md2066EU2cealD2

(1) Carcaga do volante (5) Parafuso de fixagao

(2) Tampa (6) Cubo

(3) Parafuso de fixagao (7) Anéis de vedacéo (O-rings)
(4) Amortecedor de vibragoes (8) Camisa do cilindro
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CARCACA DO MOTOR

TAMPA

Remover e instalar tampa

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

— Escoar e abastecer o liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 35

— Remover e instalar o acionamento por correia, ver 123

— Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento, ver 75

— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar o amortecedor de vibracdes, ver 331

— Remover e instalar a carcaga do distribuidor, ver 83

— Remover e instalar o retentor traseiro da arvore de manivelas, ver 320

md2066aab01
(1) Parafuso de fixagao (4) Motor do ventilador
(2) Tampa (5) Bloco de cilindros
(3) Vedagéao
Material de consumo
[ Y03 (1 (= 1 101 Conforme necessidade
Vaselina INAUSEIIAL. ... ..o et e e et e e e aaens Conforme necessidade
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CARCACA DO MOTOR

Informago6es importantes

ATENGCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar cabo
massa da bateria

ATENGAO
A Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente
+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro
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CARCACA DO MOTOR

Remover a tampa

de fixagdo (1)

md2066LF30aab02

Identificar a posi¢édo da instalagdo dos parafusos

Remover os parafusos de fixagao (1)
Retirar a tampa (2) com junta (3) do bloco de

cilindros
Limpar as superficies de contato

A3 (1)br Etapal

Instalar a tampa

Orientagdo de montagem da tampa

7 )
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* Instalar o novo anel de vedacgéao (O-ring) (2)

* Lubrificar levemente o anel de vedacao (O-ring)
(2) com Vaselina industrial

» Passar uma fina camada de selante Loctite 5900

(1) como ilustrado, sobre a area a ser selada

Instalar a tampa

md2066LF30aab02

» Encaixar a tampa (2) com nova junta (3)
» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (1), conforme identificacéo
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CARCACA DO MOTOR

CAMISAS DE CILINDRO

Remover e instalar camisas de cilindro

Servigos preliminares

— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao

— Escoar e abastecer 6leo do motor, consultar o manual de manutengdo WAN

— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

— Escoar e abastecer liquido de arrefecimento, consultar o manual de manutengdo WAN
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder), ver 51
— Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao com Retarder), ver 57
— Termostatos - remover e instalar, ver 63

— Remover e instalar a carcaga do termostato, ver 69

— Remover e instalar a carcaga do distribuidor, ver 83

— Remover e instalar o tubo de ar de admisséao, ver 199

— Remover e instalar o médulo de 6leo, ver 291

— Remover e instalar o turboalimentador, ver 207

— Remover e instalar o coletor de escape, ver 217

— Remover e instalar o médulo de comando do motor, ver 191

— Remover e instalar os injetores e tubo de pressao, ver 141

— Dispositivo de partida por aquecimento - remogéao e instalagao, ver 185

— Remover e instalar o cabecote, ver 236

— Remover e instalar o carter de 6leo e o tubo de aspiracao de 6leo, ver 303

— Remover e instalar o pistdo e biela, ver 335

— Verificar e regular a folga das valvulas, ver 244

— Realizar a sangria do sistema de combustivel. Veja o0 manual de funcionamento TGX
— Ler a meméria de falhas (MAN-cats®)

md2066515ac01
(1) Bloco de cilindros (2) Anéis de vedacgao (O-rings)
A3 (1)br Etapa1 1. Edigao 351



CARCACA DO MOTOR

(3) Camisa do cilindro

Camisa do cilindro
Medida excedente da camisa do CIlliNAro............ooieiinii i 0,035 - 0,085 mm

Bloco de cilindros
Profundidade da camisa do CiliNArO ............oeniiniinii e 8,0 £0,015 mm
Orificio da area inferior da vedacgao redonda (O-riNg) ........ccuuuiiiiiiiiiiieiiiiiiieeceeen @ 139,500 - 139,540 mm

Informago6es importantes

ATENGCAO

Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria

ATENGAO
A Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente
+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente com torquimetro

Ferramenta especial

[66] Dispositivo de extragao SW_80_ 99601 6018
« Extrair a camisa do cilindro em conjunto com:
» Placa extratora [67]
[67] Placa extratora SW_80_99601_0217
» Extrair a camisa do cilindro
[68] Fixador D2666 SW_80_99605_0286
&3~
<P 2 * Verificar a medida excedente da camisa do
< o2 cilindro
~ o~
LVE\@??/}T/
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Camisas de cilindro - remogao

Verificar o diametro interno das camisa de
cilindro

s
0

|l Ny "~ md2066acbot
« Verificar o diametro interno da camisa do cilindro

(3) com o reldgio comparador (2) e com o sensor

de medidas internas (1)
» Repetir a verificagdo varias vezes com
deslocamento de 120°
* Repetir a medi¢gdo em quatro alturas diferentes
Se a camisa do cilindro (3) estiver ovalada, esta
devera ser substituida

A3 (1)br Etapal

CARCACA DO MOTOR

Verificar a medida excedente da camisa do
cilindro

o, -
/" md2066L04K1ach03

(! NIt P~
Colocar placa de medigéo (2) sobre a camisa do
cilindro

Apertar o parafuso sextavado (4) com a arruela
(5) e apertar

Instalar o relégio comparador (1) com o respectivo
suporte (3) sobre a placa de medicao (2)
Colocar a ponta do relégio comparador (1) sobre
o bloco de cilindros

Ajustar o relégio comparador (3) para zero

Com cuidado, colocar a ponta do relégio
comparador (1) sobre a camisa do cilindro e fazer
a leitura da diferenga

A medida excedente permitida da camisa do
cilindro é de 0,035 - 0,085 mm.

Se a medida excedente da camisa do cilindro
estiver fora da tolerancia, a camisa do cilindro
devera ser substituida

1
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CARCACA DO MOTOR

Montar o dispositivo de extragao Extrair a camisa do cilindro

SR R0 |y
S N

| ) ® 'n
™ N0 | w1 Ne®

MLR-07725

» Prender o Dispositivo de extragéo [66] (2) e a

» Ao inserir a ferramenta especial ndo

o e ” * Limpar a camisa do cilindro (3)
danificar os bicos injetores de 6leo

ATE_NQAO _ camisa de cilindro (1) com a porca (1)
Perigo de danos ao motor por bicos « Extrair a camisa de cilindro (2) com oDispositivo
injetores de 6leo danificados de extracao [66] (3)

Remover os anéis de vedagao (O-rings)

* |dentificar a camisa do cilindro (1) de acordo com
a posicao de instalagao e a correspondéncia

* Inserir a camisa (3) com a Placa extratora [67] (2)
dobrada na camisa do cilindro (1)

—X\ AR N /:/ P I/ d2676L04aca03

* Retirar os anéis de vedacao (O-rings) (2) do
bloco de cilindros

+ Limpar o local de encaixe das camisas de cilindro
(1) e o local de encaixe dos anéis de vedagao
(O-rings)
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Camisas de cilindro - instalagao

Verificar o encaixe da camisa do cilindro

v ~
md2840acb02

« Verificar o encaixe da camisa do cilindro com um
paquimetro de profundidade (1)

« Verificar o encaixe da camisa do cilindro em
quatro pontos opostos

A profundidade de encaixe permitida é de

8,0 £ 0,015 mm.

Se a profundidade de encaixe estiver fora da
tolerancia, o bloco de cilindros deve ser substituido

Instalar a camisa do cilindro

N\ A

\ & ) A P
YO /' md2676L04aca04

« Lubrificar levemente os novos anéis de vedagao
(O-rings) com éleo limpo de motor e encaixar nas
ranhuras de encaixe no bloco de cilindros

« Lubrificar levemente a area externa inferior da
camisa do cilindro (1) com 6éleo limpo de motor

» Encaixar a camisa do cilindro (1) conforme a
identificagédo até o final do curso no bloco de
cilindros

A3 (1)br Etapal
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TOMADAS DE FORCA

TOMADAS DE FORCA

UK58YAk1na01

(1) Parafuso de fixacao (5) Parafuso de fixagao
(2) Arruela (6) Tampa

(3) Flange acionado (7) Tomada de forca
(4) Anel Nilos
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TOMADAS DE FORCA

TOMADAS DE FORCA
tomada de forga (versao com engrenagens assimétricas) - remocao e instalagao

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

A44011nabA000

(1) Anel de vedacao (O-ring) (6) Flange de fixacao

(2) Anel de vedacao (O-ring) (7) Parafuso de fixacao

(3) Saida de forga auxiliar (8) Parafuso de fixagao

(4) Anel de vedacao (O-ring) (9) Anel de vedagao (O-ring)

(5) Parafuso de fixagao

Informagoes importantes

ATENCAO
Danos aos componentes por uniées roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
» O aperto final sempre deve ser executado manualmente com um torquimetro
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga Instalar a tomada de forga

A44011nabA01 A44011nabA01
* Remover os parafusos de fixagéo (5) * Instalar a tomada de forga com novos anéis de
 Retirar o flange de fixagédo (4) com o anel de vedacao (1), (2) e (8) na carcaga do volante
vedacgao (O-ring) (3) da tomada de forga » Prender e apertar os novos parafusos de fixagao
* |dentificar a posigédo da instalagdo do parafuso (6) e (7), conforme identificacédo
de fixagdo (6) e (7) » Encaixar o flange de fixagdo (4) com novo anel
* Remover os parafusos de fixagao (6) e (7) de vedagéo (O-ring) (3) na tomada de forga
* Remover a tomada de forga com anéis de » Parafusar e apertar os novos parafusos de
vedagédo (1), (2) e (8) da carcaga do volante fixagcdo (5)
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TOMADAS DE FORCA

Remover e instalar a tomada de forga (versao flange de saida)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2066na01

(1) Parafuso de fixacao (5) Parafuso de fixagao

(2) Arruela (6) Tampa

(3) Flange acionado (7) Tomada de forca

(4) Anel Nilos
Dados técnicos
Parafuso de fixagao (1).....cccceevviviiiiiiiiiciicee, MA0XB0-10.9....coeieiiee e, 75 Nm
Parafuso de fixagao (5)......ccccovvviviiiiiiiiiie, MBX40-10.9 ..o, 35 Nm
Espessura das arruelas de ajuste............oiiniiii i 0,1/0,2/0,3/1,0 mm

Informag¢des importantes

ATENGAO
Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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TOMADAS DE FORCA

Ferramenta especial

[69]

Movimentador

¢ Travar o motor

BR-958

[70]

Mandril

* Instalar o retentor de eixo radial em conjunto
com:
» Colocador [71]

BR-224

[71]

Colocador

« Instalar o retentor radial

BR-1004

362
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tampa Remover a tampa

Montar o movimentador do motor

md2066naal?

» Remover os parafusos de fixagao (1)
» Retirar a tampa (2) com arruela de ajuste (3) da
* Remover a tampa de fechamento da carcaga do tomada de forca (5)
volante/caixa de distribuic&o « Retirar o anel de vedacéo (O-ring) (4)
* Instalar e travar o Movimentador [69] (1) na
carcaga do volante/caixa de distribuigdo

md2840ceall

Remover flange da tomada de forga

md2066naals

* Remover o parafuso de fixagao (4) e retirar a
arruela (3)

» Remover o flange da tomada de forga (1) e anel
Nilos (2)
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga Remover os anéis de vedagio (Orings)

Remover os parafusos de fixagdo da tomada
de forca

de forga (2)

Remover a tomada de forga

md2676EUSnaal0

+ Identificar a posicdo de montagem dos anéis de
vedacgao (O-rings) (1) e (2)

* Retirar os anéis de vedacao (O-rings) (1) e (2)
da tomada de forca

. n-ludllléﬁ?GEUSnaaQ
» Apertar os parafusos de extragdo (1) e (2) nos
furos de extragao na tomada de forga (3)
» Retirar a tomada de forga (3), parafusando os
parafusos de extracédo (1) e (2)

364 A3 (1)br Etapal 1. Edicao



Determinar a espessura das arruelas de
ajuste da tomada de forga

Remover o retentor radial

md2066naals

* Remover o retentor radial (2) com o colocador (1)
da tampa (3)

Determinar o recesso da tampa

md2840kfc01

Nota
Medida A = Recesso na tampa
Medida A sera necessaria na préxima

etapa de trabalho para determinar a
espessura das arruelas de ajuste

» Colocar um paquimetro de profundidade (1) na
tampa (2)

» Com o paquimetro de profundidade (1),
determinar a medida A

A3 (1)br Etapal

TOMADAS DE FORCA

Determinar a espessura da arruela de ajuste

md2066LF33naal3

Nota

Medida B = distancia entre o rolamento
de rolos cilindricos e a carcaca
Espessura da arruela de ajuste = medida
A - medida B.

» Posicionar um paquimetro de profundidade (1)
sobre o rolamento de rolos cilindricos (2)

» Com paquimetro de profundidade (1), determinar
a medida B

» Determinar a espessura da arruela de ajuste

Arruelas de ajuste estdo disponiveis nas

espessuras 0,1/0,2/0,3/1,0 mm.

Prensar o retentor radial

md2066naa0g

* Instalar o Mandril [70] (3) com a arruela (2) e o
Colocador [71] (1)

* Instalar o retentor radial (4) com ferramenta
especial na tampa (5)
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TOMADAS DE FORCA

Instalar a tomada de forga Montar a tampa

Instalar os anéis de vedagao (O-rings) Montar a tampa

md2066naal?

* Lubrificar levemente o anel de vedagéo (O-ring)
(4) com dleo limpo de motor

* Instalar o anel de vedagéao (O-ring) (4) na tomada
de forga (5)

» Encaixar a tampa (2) com arruela de ajuste (3)

» Parafusar os novos parafusos de fixagédo (1) e
apertar com 35 Nm

Montar flange da tomada de forga

md2676EUSnaal0

* Lubrificar levemente os novos anéis de vedagéo
(O-rings) (1) e (2) com dleo limpo de motor

» Encaixar os anéis de vedacgao (O-rings) (1) e (2)
nas ranhuras da tomada de forga (3), conforme
a identificagao

Instalar a tomada de forga

md2066naals

« Empurrar anel Nilos (2) sobre o eixo piloto

» Encaixar o flange da tomada de forc¢a (1)

» Encaixar a arruela (3)

» Apertar o novo parafuso de fixacdo (4) e com
75 Nm

* Instalar a tomada de forga (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuicao

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1)
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TOMADAS DE FORCA

Remover o movimentador do motor

md2840ceall
* Remover o Movimentador [69] (1) da carcaga do
volante/caixa de distribuicao
* Montar a tampa de fechamento na carcaga do
volante/caixa de distribuicao
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TOMADAS DE FORCA

Remover e instalar a tomada de forga (versdo com bomba hidraulica)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

md2676naa20

(1) Carcaga do volante/caixa de distribuicao (2) Tomada de forca

Informago6es importantes

ATENGCAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga Retirar os anéis de vedagio (O-rings)

Remover os parafusos de fixagdo da tomada
de forca

Wi )
md2676naa21

* Remover os parafusos de fixagdo (1) da tomada
de forga (2)

Remover a tomada de forga

md2676EUSnaal0

* Identificar a posicdo de montagem dos anéis de
vedacgao (O-rings) (1) e (2)

* Retirar os anéis de vedacgao (O-rings) (1) e (2)
da tomada de forga (3)

md2676naa22

» Parafusar os parafusos de extragéo (1) e (2) nos
furos de extragao na tomada de forga (3)

 Retirar a tomada de forga (3), apertando os
parafusos de extragao (1) e (2)
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TOMADAS DE FORCA

Instalar a tomada de forga

Instalar os anéis de vedagao (O-rings)

md2676EUSnaal0

* Lubrificar levemente os novos anéis de vedagéo
(O-rings) (1) e (2) com dleo limpo de motor

* Instalar os anéis de vedagao (O-rings) (1) e (2),
conforme identificagdo nas ranhuras da tomada
de forga (3)

Instalar a tomada de forga

md2676naa21

* Instalar a tomada de forga (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuicao

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1)
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TOMADAS DE FORCA

Remover e instalar a tomada de forga (versao flange de 4 furos)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2676naa30

(1) Carcaga do volante/caixa de distribuicao (2) Tomada de forca

Informagoes importantes

ATENCAO
Danos nos componentes por unioes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso as parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderéo ser utilizadas
com aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga Retirar os anéis de vedacio (O-rings)

Remover os parafusos de fixagdo da tomada
de forca

it )
md2676naa31

» Remover os parafusos de fixagdo (1) da tomada
de forga (2)

Remover a tomada de forga

md2676EUSnaal0

+ Identificar a posicdo de montagem dos anéis de
vedacgao (O-rings) (1) e (2)

* Retirar os anéis de vedacao (O-rings) (1) e (2)
da tomada de forga (3)

» Parafusar os parafusos de extragéo (1) e (2) nos
furos de extragao na tomada de forga (3)

» Retirar a tomada de forga (3), apertando os
parafusos de extragéo (1) e (2)
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TOMADAS DE FORCA

Instalar a tomada de forga

Instalar os anéis de vedagédo (O-rings)

md2676EUSnaal0

* Lubrificar levemente os novos anéis de vedagéo
(O-rings) (1) e (2) com dleo limpo de motor

* Instalar os anéis de vedagéao (O-rings) (1) e (2),
conforme identificagdo nas ranhuras da tomada
de forga (3)

Instalar a tomada de forga

md2676naa31

* Instalar a tomada de for¢a (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuicado

+ Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1)
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TOMADAS DE FORCA

Remover e instalar a tomada de forga (versao flange de 2 furos)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutengao

md2676naa40

(1) Carcaga do volante/caixa de distribuicao (2) Tomada de forca

Informago6es importantes

ATENGCAO

Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de, no maximo, 50% do valor do torque de aperto previamente indicado

+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga Retirar os anéis de vedagio (O-rings)

Remover os parafusos de fixagdo da tomada
de forca

~n0)
I =
md2676naad1

* Remover os parafusos de fixagdo (1) da tomada
de forga (2)

Remover a tomada de forga

md2676EUSnaal0

* Identificar a posicdo de montagem dos anéis de
vedacgao (O-rings) (1) e (2)

* Retirar os anéis de vedacgao (O-rings) (1) e (2)
da tomada de forga (3)

md2676naad2

» Parafusar os parafusos de extragéo (1) e (2) nos
furos de extragao na tomada de forga (3)

 Retirar a tomada de forga (3), apertando os
parafusos de extragao (1) e (2)
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TOMADAS DE FORCA

Instalar a tomada de forga

Instalar os anéis de vedagao (O-rings)

md2676EUSnaal0

* Lubrificar levemente os novos anéis de vedagéo
(O-rings) (1) e (2) com dleo limpo de motor

* Instalar os anéis de vedagao (O-rings) (1) e (2),
conforme identificagdo nas ranhuras da tomada
de forga (3)

Instalar a tomada de forga

md2676naad1

* Instalar a tomada de forga (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuicao

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagdo (1)
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TOMADAS DE FORCA

Desmontar e montar a tomada de forga (versao flange de saida)

Servigos preliminares
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2066LF30nab00
(1) Arruela (9) Anel de vedacao (O-ring)
(2) Flange de saida (10) Rolamento de esferas de contato angular
(3) Anel Nilos (11) Carcaga
(4) Retentor radial (12) Anel intermediario
(5) Tampa (13) Rolamento autocompensador de rolos
(6) Anel de rolamento (14) Eixo piloto
(7) Arruela de ajuste (15) Parafuso de fixagéo
(8) Rolamento de rolos cilindricos (16) Parafuso de fixacédo

Dados técnicos

Parafuso de fixagao (16)........cccevvviieiiiniiiieee, MAOXB0-10.9....ceeiiiiee e, 75 Nm
Parafuso de fixagao (15) ......ccoevveviiiiiiiiiiee, MBX40-10.9 ...eirii e 35 Nm
Espessura da arruela de ajuste (7) ....cuuveniieiei e 0,1/0,2/0,3/1,0 mm
o T3 11 (=TS £ Conforme necessidade
Esmalte de travamento dos parafusSoS .........ccuuiiiiiiiiiiiieii e Conforme necessidade
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TOMADAS DE FORCA

Informago6es importantes

ATENCAO
Danos aos componentes por unides roscadas nao apertadas corretamente

+ Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado
+ O aperto final sempre deve ser executado manualmente, com um torquimetro

Ferramenta especial

[72] Mandril BR-224

* Prensar o retentor radial em conjunto com:
» Colocador [73]

[73] Colocador BR-1004

¢ Prensar o retentor radial

[74] Contra-apoio BR-236

» Contra-apoiar o flange da tomada de forga

[75] Colocador BR-1005
¢ Extrair e instalar os rolamentos
[76] Colocador BR-1006

\ * Inserir o anel interno e o anel do rolamento
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TOMADAS DE FORCA

Remover a tomada de forga

Remover os parafusos de fixagdo da tomada
de forca

* Remover os parafusos de fixagdo (1) da tomada
de forga (2)

Remover a tomada de forga

md2066LF30ada0s

» Parafusar os parafusos de extragéo (1) e (2) nos
furos de extragao na tomada de forga (3)

 Retirar a tomada de forga (3), apertando os
parafusos de extragao (1) e (2)

A3 (1)br Etapal

Desmontar a tomada de forga

Remover o flange da tomada de forgca

md2066LF30nab15
* ldentificar a posicao de instalagdo do anel Nilos

(2)
* Remover o flange da tomada de forga (1) e o
anel Nilos (2)

Remover a tampa

md2066LF30nab02

* Identificar a posicdo de montagem da tampa (1)

* Remover os parafusos de fixagéo (5)

* Retirar a tampa (1) com arruela de ajuste (2) da
tomada de forca (4)

* Retirar o anel de vedacgéao (O-ring) (3)
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TOMADAS DE FORCA

Extrair o eixo piloto Retirar o anel interno do rolamento

md2066LF30nab03 e md2066LF30nab09

« Proteger o eixo piloto (2) contra quedas * Retirar o anel interno (1) do rolamento de esfera
« Colocar a tomada de forca (4) sobre apoios de contato angular (2)
 Extrair o eixo piloto (1)
» Retirar o anel de rolamento (2) e o anel interno
do rolamento (3)
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TOMADAS DE FORCA

Remover o rolamento autocompensador de Extrair o rolamento de esfera de contato angular
rolos com rolamento de rolos cilindricos

\ md2066LF30nabos md2066LF30nab04

* |dentificar a posigédo da instalagdo do anel + Extrair o rolamento de esferas de contato
intermediario (3) e o anel interno do rolamento (2) angular e rolamento de rolos cilindricos com o
» Encaixar a base (4) debaixo do rolamento Colocador [75] (1) da carcacga (2)

autocompensador de rolos (5) e apertar

» Colocar a base (4) sobre apoios

« Extrair o eixo piloto (1)

* Retirar o anel interno do rolamento (2) e anel
intermediario (3)

* Retirar o rolamento autocompensador de rolos (5)
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TOMADAS DE FORCA

Montar a tomada de forga

Inserir o rolamento autocompensador de rolos

-~ md2066LF30nab06

» Colocar o rolamento autocompensador de rolos
(1) de tal forma sobre o apoio, que os anéis
interno e externo do rolamento fiquem escorados

* Instalar o eixo piloto (1) no rolamento
autocompensador de rolos (1)

* Prensar o eixo piloto (2) com cuidado até o
batente no rolamento autocompensador de rolos

(1)

Inserir o anel interno do rolamento

-~ md2066LF30nab07

» Encaixar o anel intermediario (2), conforme
identificacdo sobre o eixo de piloto (3)

» Encaixar anel interno do rolamento (1), conforme
identificacado sobre o eixo de piloto (3)

* Colocar o eixo de piloto (3) de tal maneira sobre
0 apoio, que o anel interno do rolamento (1) fique
escorado

* Prensar o eixo piloto (2) com cuidado até o
batente
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TOMADAS DE FORCA

Prensar o rolamento de esfera de contato Inserir o anel interno do rolamento
angular

\ / _~ md2066LF30nab11
v md2066LF30nabo8 + Colocar o eixo piloto (3) sobre apoios

« Colocar a carcaca (3) sobre apoios * Inserir o anel interno do rolamento (2) com

« Prensar o rolamento de esfera de contato angular cuidado com oColocador [76] (1) até o batente
(2) com cuidado com o Colocador [75] (1)
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TOMADAS DE FORCA

Prensar o rolamento de rolos cilindricos

~_

» Colocar a carcaga (3) sobre apoios
* Prensar o rolamento de rolos cilindricos (3) com
cuidado com o Colocador [75] (1)

md2066LF30nab08

384 A3 (1)br Etapa1

Prensar o eixo piloto

L

\ -~ md2066LF30nab10
* Prensar o eixo piloto (2) com cuidado até o
batente na carcaca (1)

Instalar o anel interno do rolamento de rolos
cilindricos

~ md2066LF30nab13

* Instalar o anel interno do rolamento (1) através do
eixo piloto (2) no rolamento de rolos cilindricos (3)
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Inserir o anel do rolamento

" md2066LF30nab14

» Untar levemente o novo anel de rolamento (2)
internamente com Loctite 574

* Inserir 0 anel do rolamento (2) com Colocador [76]
(1) com cuidado até o batente no eixo piloto (3)

A3 (1)br Etapal

TOMADAS DE FORCA

Determinar a espessura das arruelas de
ajuste da tomada de forga

Remover o retentor radial

md2066naals

* Remover o retentor radial (2) com colocador (1)
da tampa (3)

Determinar o recesso da tampa

md2840kfc01

Nota
Medida A = recesso na tampa.
Medida A sera necessaria na proxima

etapa de trabalho para determinar a
espessura das arruelas de ajuste

» Determinar a medida A por medigao do recesso

na tampa (2) com o paquimetro de profundidade

(1)
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TOMADAS DE FORCA

Determinar a espessura da arruela de ajuste Montar a tampa

Montar a tampa

md2066LF33naal3

Nota

Medida B = distancia entre o rolamento
de rolos cilindricos (2) e a carcacga (3).
Espessura da arruela de ajuste = medida
A - medida B.

Arruelas de ajuste estdo disponiveis nas
espessuras 0,1/0,2/0,3/1,0 mm.

md2066LF30nab02

* Lubrificar levemente o anel de vedagéo (O-ring)
(3) com dleo limpo de motor

* Instalar o anel de vedagéao (O-ring) (3) na tomada
de forga (4)

» Colocar a tampa (1) conforme identificagdo, com
arruela de ajuste (2)

* Instalar os novos parafusos de fixagédo (5) e
apertar com 35 Nm

* Determinar a medida B com um paquimetro de
profundidade (1)

» Determinar a espessura da arruela de ajuste Montar o flange da tomada de forga
» Selecionar uma arruela de ajuste determinada

para a montagem da tampa

Prensar o retentor radial

md2066LF30nab15

» Colocar os novos anéis Nilos (2) conforme
identificacao
md2066naa09 + Encaixar o flange da tomada de forga (1)
* Montar o Mandril [72] (3) com o Colocador [73] (1)

* Instalar o retentor radial (4) com ferramenta
especial na tampa (5)
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TOMADAS DE FORCA

Apertar o parafuso de fixagdo do flange da Instalar a tomada de forga
tomada de forga

Substituir os anéis de vedagao (O-rings)

md2066LF30nab01

» Parafusar o novo parafuso de fixagéo (2)

* Montar Contra-apoio [74] (3) no flange da tomada
de forga (4)

» Contra-apoiar Contra-apoio [74] (3) e apertar o
parafuso de fixacédo (2) com 75 Nm

* Remover o Contra-apoio [74] (3)

» Prender o parafuso de fixagdo (2) com Esmalte
de travamento dos parafusos

md2676EUSnaal0
* Retirar os anéis de vedacgao (O-ring) (1) e (2)
* Lubrificar levemente os novos anéis de vedagao
(O-rings) (1) e (2) com o6leo limpo de motor
* Instalar os anéis de vedagéao (O-rings) (1) e (2)
nas ranhuras da tomada de forga (3)

Instalar a tomada de forga

* Instalar a tomada de forga (2) da carcaga no
volante/caixa de distribuicado

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (1)
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SISTEMA DE FREIO DO MOTOR

SISTEMA DE FREIO DO MOTOR

md2676lcad01

(1) Valvula proporcional (5) Cilindro atuador
(2) Tubulagao de controle (6) Tubo de escape
(3) Suporte (7) Sensor de presséao
(4) Bloco de cilindros
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SISTEMA DE FREIO DO MOTOR

FREIO MOTOR

Remover e instalar o freio motor

Servigos preliminares
— Desconectar e conectar a bateria, consultar o Manual de Manutencéao
— Bascular e abaixar a cabine, consultar o Manual de Manutencgao

md2676lca001

(1) Valvula proporcional (5) Cilindro atuador

(2) Tubulagao de controle (6) Tubo de escape

(3) Suporte (7) Sensor de presséo

(4) Bloco de cilindros
Dados técnicos
Bragadeira de perfil do sensor de temperatura ...... MBX27.,5 ..o 1,5 Nm
Bragadeira de perfil do tubo de escape (6)............. MBXT0 ., 12 Nm
Pré-carga do cilindro atuador (5) ........uiiiiiiiii e 1,0-1,5mm
Parafuso de conexao do cilindro atuador (5) .......... MABXT,5 e 15 Nm
Porcas de fixagdo do abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm
Material de consumo
Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2 ... Conforme necessidade

Informagdes importantes

ATENGCAO
Danos severos no sistema elétrico (curto-circuito)

* Interromper a entrada de corrente (desligar a chave geral da bateria) e desconectar o cabo
massa da bateria
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SISTEMA DE FREIO DO MOTOR

ATENGAO
Danos nos componentes por unidoes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente poderao ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado
+ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro
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SISTEMA DE FREIO DO MOTOR

Remover o tubo de escape

Remover o sensor de pressao

md2676lcal2

Nota
A tubulagéo de ar comprimido deve estar
sem pressao.

Soltar as conexdes elétricas do sensor de
temperatura e do sensor de presséo (1)

Separar presilha de cabo (5)

Soltar a bragadeira de mangueira (2) e puxar a
mangueira (3)

Remover a mangueira de presséo (6)

Soltar o parafuso de fixagéo (4) e retirar o sensor
de presséao (1) com suporte (7)

Remover o sensor de temperatura

md2676lcal3
* Remover a bragadeira de perfil (2)
* Remover o sensor de temperatura (1) com
cuidado
» Limpar o local de encaixe do sensor de
temperatura (1) no tubo de escape

A3 (1)br Etapal

Remover o tubo de escape

md2676lca04
Remover o parafuso de fixagéo (3)
» Proteger o tubo de escape (2) contra queda
* Remover a bracadeira de perfil (1) e retirar o tubo
de escape (2)
» Retirar a bragadeira de suporte (4) do tubo de
escape (2)

Retirar o suporte

o

md2676lcals

* Remover os parafusos de fixagéo (2)
» Retirar o suporte (1)
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Remover o freio motor Remover a valvula proporcional e a solendide

Remover o abafador de ruido a direita

Ad44011lcaAd2
» Soltar as conexdes elétricas da valvula
proporcional (2) e da valvula solendide (4)

Nota » Remover os parafusos de fixagao (1)
O abafador de ruidos esta representado * Retirar a valvula proporcional (2)

4 esquerda. Com o abafador de ruidos * Remover os parafusos de fixagéo (3)
a direita, deve-se proceder de forma * Retirar a valvula solenoide (4)
analoga

Remover o suporte

* Remover as porcas de fixagao (1) e (3)
* Remover o abafador de ruidos (2) com arruelas

Remover as tubulagcdes de pressédo e controle
da valvula proporcional

{ / | [ ] md2066EUSIca03
« ldentificar a posicao de instalagdo dos parafusos
de fixagao (2), (3) e (4)
* Remover os parafusos de fixagado (2), (3) e (4)
+ Retirar o suporte (1)

A44011lcaA0

Nota
A tubulagéo de ar comprimido deve estar
sem pressao.

* Remover a tubulagdo de controle (2) da valvula
proporcional

* Remover a tubulagédo de pressao (1) do cilindro
atuador
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Remover o cilindro atuador Instalar o freio motor

Instalar o cilindro atuador

* Remover a porca de fixagéo (3)
» Expandir a trava do cabegote esférico (1)

« Retirar o cilindro atuador (2) + Encaixar o cilindro atuador (2)
» Parafusar a nova porca de fixagao (3) e apertar

» Encaixar a trava do cabegote esférico (1)

md2066EUSIca04

Ajustar a tenséao prévia do cilindro elétrico

md2066L04Ica06

+ Soltar a contraporca (3) e desparafusar a haste
do cilindro atuador (4), até que entre a alavanca
(2) e o batente (1) fique visivel uma fresta de no
min. 1 mm

» Parafusar a haste do cilindro atuador (4) até que
a alavanca (2) encoste no batente (1)

» Parafusar a haste do cilindro atuador (4) de 1 a
1,5 voltas

» Apertar a contraporca (3)

A pré-carga do cilindro atuador é de 1,0 - 1,5 mm.
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Instalar o suporte

\ / | [ md2066EUSIca03

» Posicionar o suporte (1)

» Parafusar os novos parafusos de fixagao (2), (3)
e (4), conforme identificagao

» Apertar os parafusos de fixagao (2), (3) e (4)

Montar a valvula proporcional e a valvula
solenodide

Ad44011lcaA02

» Encaixar a valvula solendide (4)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagao (3)

» Encaixar a valvula proporcional (2)

» Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixagao (1)

» Ligar as conexdes elétricas da valvula
proporcional (2) e da valvula solendide (4)

Reparar a conexao de ar comprimido do cilindro
atuador

UKT77YFaaal18

+ Retirar o grampo de fixagéo (2)

* Remover o parafuso de conexao (3) do conector
(6)

+ Substituir os O-Ring (4) e (5)

* Lubrificar os anéis de vedagéao (O-ring) (4) e (5)
com Graxa multiuso MAN 285 Li-PF2

+ Substituir o elemento elastico (1) no cilindro
atuador

* Instalar o novo grampo de fixagao (2) no cilindro
atuador

Montar a tubulagao de pressao e controle da
valvula proporcional

A44011lcaA0

* Instalar o novo parafuso de conexao no cilindro
atuador e apertar com 15 Nm

* Montar a tubulagao de controle (2) na valvula
proporcional

* Montar a tubulagao de pressao (1) no cilindro
atuador

« Verificar a fixagao firme da tubulagao de pressao

(1)
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Instalar o abafador de ruidos a direita Instalar o tubo de escape

Instalar o suporte

Nota

O abafador de ruidos esta representado
a esquerda. Com o abafador de ruidos
a direita, deve-se proceder de forma
analoga.

md2676lcals
 Posicionar o suporte (1)
 Parafusar e apertar os novos parafusos de
fixacdo (2)

i ) Instalar o tubo de escape
* Instalar o abafador de ruido (2) em conjunto com

arruelas
» Parafusar as porcas de fixagao (1) e (3) e apertar
com 10 Nm

md2676lcal4

» Encaixar a bragadeira de suporte (4) no tubo de
escape (2)

» Encaixar o tubo de escape (2) com a bragadeira
de perfil (1)

» Parafusar e apertar o novo parafuso de fixagao
(3)

» Apertar a bragadeira de perfil (1) com 12 Nm
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Instalar o sensor de temperatura

md2676lca03
» Encaixar o sensor de temperatura (1) com
cuidado
* Instalar a bracadeira de perfil (2) e apertar com
1,5 Nm

Instalar o sensor de pressao

md2676lca02
» Encaixar o sensor de pressdo (1) com o suporte

(7)

» Parafusar e apertar o novo parafuso de fixagéo
(4)

» Encaixar a mangueira (3) com a bragadeira de
mangueira (2)

 Apertar a bragadeira de mangueira (2)

« Instalar a tubulagéo de presséo (6)

* Instalar a mangueira (3) e prender com as
presilhas de cabo (5)

 Apertar e cortar a presilha de cabos (5) utilizando
um alicate apropriado.

+ Ligar as conexdes elétricas do sensor de
temperatura e do sensor de pressao (1)
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Sistema elétrico do motor (versao sem PriTarder®) - remocao e instalagao

Sensorde pressdo (1) ..o.oevevieeeiiieiiiiieeieeee e, MTBXT,5 e 50 Nm
Vela aquecedora (11)......ccceviiieieiiiiieeieeeee e, M20XT,5 oo 25 Nm
Abracadeira de perfil do sensor de temperatura AdBIUE® (3)........coovviiiiiiiiiiiiiec e 1,5Nm
Sensor de temperatura (4) .......ccooeeviiiieiiiiiiieee, MTBXT,5 e 45 Nm
Sensor de pressdo dorail (7) .....ccoevevvveviiiiiiinnnennnn. MTBXT,5 i 70 Nm
Parafuso de fixagao do sensor de rotagado (5) ........ MBXT16-10.9 ...coeniiie e 8 Nm
Sistema elétrico do motor (versao sem PriTarder®) - remogao e instalagao

Interruptor da presséo do 6leo (1)......cccceeeevvivnnnnnnn. MTBXT,5 50 Nm
Vela aquecedora (2) ......ccuuevveeieiiiieiiiiiie e M20XT,5 .o 25 Nm
Abracadeira de perfil do sensor de temperatura AdBIUE® (3)........oviiiiiiiiiiiiiiiii e 1,5 Nm
Sensor de temperatura (6) .........cccceeveeieiiiiieieennnnn. MTBXT,5 e 45 Nm
Sensor de pressao do rail (7) .....cccceeveeeeeiiinneiennnnnn. MTBXT,5 70 Nm
Sensor de pressao (9) ...ocveeveiieeviiiiiieeeee e MTBXT,5 45 Nm
Sensor de pressao PriTarder® (11) ......ccccoevveieennnnn. MTBXT,5 45 Nm
Ventilador do radiador - remover e instalar

Parafuso de fixag80 (3)......ccccvuiiiiiiiiiniiiiiiii e, MBXT,25 .. 22 Nm
Parafusos de fixagdo bicode ar .........cc.cccoevivennnnns K7X25. . e 6 Nm
Bracadeira da mangueira do ar de admissao lado

(o Lo T g 14 o T TS83-105 . 9 Nm
Bracadeira da mangueira do ar de admissao lado

doarquente......coooeiiiiiii e TS83-105 . 9 Nm
Bragadeira de mangueira da tubulagdo de respiro .. H12-22 ..o 3,6 Nm
Bragadeiras da mangueira do liquido de

arrefecimento .........ccoov i HBO-74 ... 5Nm
Porcas de fixagdo de abafadores de ruidos............ MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar o motor do ventilador

Parafuso de fixagao (rosca esquerda) (4)............... M16x1,5-LHX75 ..o 1° aperto de 100 Nm
Parafuso de fixagao (rosca esquerda) (4)............... M16x1,5-LHX75 ..o, Aperto final 90°
Remover e instalar o motor do ventilador

Folga axial do motor do ventilador (2) ........coouiiiii e 0,20 - 0,55 mm
Folga radial do motor do ventilador (2)...........ooeuiiii i 0,035-0,076 mm
Remover e instalar o motor do ventilador

Diametro interno dos mancais do eixo do ventilador.............cccocoviiiiiiiiiiie, @ 35,000 - 35,025 mm
Diametro externo do eixo do ventilador (lado do cubo/rosca do ventilador) ................ @ 34,943 - 34,959 mm
Diametro externo do eixo do ventilador (lado da engrenagem de acionamento).......... @ 34,949 - 34,965 mm

Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versao sem Retarder)
Sensor de temperatura do liquido de

arrefecimento.........coooiiiiiiii MABXT,5 e 47 Nm
Bracadeira de mangueira da tubulag@o de respiro ..H 12-22 ... ... 3,6 Nm
Porcas de fixacado de abafadores de ruidos............ MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar o tubo do liquido de arrefecimento (versdao com Retarder)
Sensor de temperatura do liquido de

arrefecimento.........ccooooiiiii MABXT,5 e, 47 Nm
Bragadeira de mangueira da tubulagdo de respiro .. H12-22 ... ... 3,6 Nm
Bragadeiras das mangueiras de liquido de

arrefecimento.........coooiiiii HBO-74 ... 5Nm
Porcas de fixacdo de abafadores de ruidos............ MB-8 .., 10 Nm

Termostatos - remover e instalar

Temperatura de abertura do termostato (5) .........coveiiiiiiiiii 83 °C
Bragadeiras da mangueira do liquido de
arrefecimento ... HBO-74 .. 5Nm
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Porcas de fixagcdo de abafador de ruidos............... MB-8 ..o 10 Nm

Remover e instalar a carcaga do termostato
Bragadeira de mangueira da tubulag@o de respiro .. H12-22 ... 3,6 Nm

Remover e instalar a bomba do liquido de arrefecimento
Porcas de fixacado de abafador de ruidos............... MB-8 ... 10 Nm

Desmontar e montar a bomba do liquido de arrefecimento
Medida a frente da vedacgdo com anel de deslizamento (2) .......ccoeiveveiiiviiiieiiiieee e, 10,00 - 10,40 mm
MeEdida PAra trAS ... couniiiii e 32,7 -32,9 mm

Remover e instalar a carcaga do distribuidor
Parafuso de fechamento da carcaca do distribuidor

(2) et MTAXT,5 oo 30 Nm
Bracadeiras das mangueiras de liquido de

arrefecimento ... H1B-27 e 5Nm
Bracadeira da mangueira do liquido de

arrefecimento ... HBO-74 .. 5Nm
Remover e instalar a bomba da diregao assistida (versao com uma bomba de diregao assistida)
Bragadeiras de mangueira de sucgao.................... H20-32 .o 5Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos............... MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar a bomba da dire¢ao assistida/bomba hidraulica (verséao com uma bomba de
direcao assistida e uma bomba hidraulica)
Bragadeiras de mangueira de sucgao.................... H20-32 .o e 5Nm

Remover e instalar a bomba da direg¢ao assistida/bomba hidraulica (versdao com uma bomba de
direcao assistida e uma bomba hidraulica)
Parafusos de fixagdo da bomba hidraulica (4)........ MT0X30-10,9. ... 52 Nm

Remover e instalar a bomba da dire¢ao assistida/bomba hidraulica (versdao com uma bomba de
direcao assistida e uma bomba hidraulica)

Parafusos de fixagdo da bomba hidraulica (4)........ MTOXT75-10.9. e 52 Nm
Parafuso de fixagdo da bomba hidraulica (4).......... MTOX150-10.9. ..o 52 Nm
Porcas de fixacao de abafador de ruidos............... MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar o compressor de ar bicilindrico

Luvas roscadas...........coeeeeniiniiiieiieeee e MABXT,S e 45 Nm
Luvaroscada GE............oovviiniiiiiii e M26BXT,5 .o, 90 Nm
Valvulade aliVio ........coeieiiiieeee, M2BXT,5 .o, 90 Nm

Remover e instalar o compressor de ar bicilindrico
Folga axial do eixo piloto da tomada de forga............cciiiiiiiiiiii e 0,100 - 0,700 mm

Desmontar e montar o compressor de ar bicilindrico

ParafuUso de fIXAGA0 (4) .....uiieri e e ettt ettt e e e e e e e et a e e aa s 12 Nm
Parafuso de fixagao (rosca esquerda) (13)............. MTOXT,5-LH ..o, 80 Nm
Valvula reguladora de pressao (15) ..........cccceeeeeene. M26XT,5 ..o 90 Nm
[T LU o e (o e Vo= Lo N (a2 T 30 Nm
Parafuso de fixagao (23).......ccooeveiieiiiiieiiiieeeiee, MTOXT,5 oo 80 Nm
Parafuso de feChamento (28) .........ooiiiiiiiiiii e 40 Nm
Parafuso de fIXAGA0 (29) ... ciiie ittt a e 12 Nm
Parafuso de fIXAGA0 (B3) ...u.iiiii it a e aaa s 22 Nm
Parafusos das bronzinas de biela............oouuiiiiiiiii i 15 Nm

Remover e instalar o motor de partida

Parafusos de fixagdo (1) .....coevvveviiiiiiiiieeiiieeeiee, M12X40-10.9....uniiiiii e, 70 Nm
Porca de fixagdo borne 30 ..........cooeevviiiiiiiieeiinen, MAOXT,5 e 22 Nm
Bracadeiras do tubo de ar de admisséo do filtro de

=] S U TO0 MM Lo e 5Nm
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Bragadeiras do tubo de ar de admissao do filtro de

Remover e instalar o motor de partida

Numero de dentes do pinhao do Motor de partida .........ccouiiii i 12
Poténcia do motor de partida .........oeieiii i 5,5 kW com 24 V
Remover e instalar o motor de partida

Numero de dentes do pinh&o do Motor de Partida ..........coeuiiiiiiiiiii e e 12
Poténcia do motor de partida ..........ooouiiiiii i 7,0 KW com 24V
Remover e instalar o acionamento por correia

Parafuso de fixag8o (6)........ccuuvieiiiiiniiiiiiiiieeeees MAOXT70-10.9. ... 47 Nm
Parafusos de fixag8o (2) .....cccvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeees M12X55-10.9....ciiiii 60 Nm
Porcas de fixagdo de abafadores de ruidos............ MB-8 . 10 Nm

Remover e instalar o alternador

Porca de fixag80o (7) «..uoveeeniiiiiiieii e MTBXT,5 e 80 Nm
Porca de fixagdo borne B+............cooooiiiiiiii, M8 e 15 Nm
Porcas de fixacao de abafador de ruidos................ MB-8 .., 10 Nm

Remover e instalar o compressor do liquido de arrefecimento
Porcas de fixagdo do abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar os injetores e tubo de pressao

Mangueira de alta pressao (PriMeEIr0 USO) ......vuueiieiiiiiii e e e e e e e e e ees 1° aperto de 10 Nm
Mangueira de alta pressao (PriMEIr0 USO) ......cuuuiiuiiiieii e e e e e e e e ee Aperto final a 60°
Mangueira de alta pressao (reutiliZagao)..........coveuviieiiiiiiii e 1° aperto de 10 Nm
Mangueira de alta pressao (reutiliZagao)...........oveuiiiiiiii i Aperto final a 30°
Parafuso de fixagao (10).......ccceevviiiiiieiiie, M8x60-10.9 .....covviieiieeieee, 1° aperto de 1,5 Nm
Parafuso de fixagao (10).......ccoeeeviiiiiieiicie, M8x60-10.9 .......ovveiiiiiee, Aperto final a 35 Nm
Parafuso de PreSSA0 (1) .uuiiiu it 1° aperto de 10 Nm
Parafuso de PreSSA0 (1)...uuuiiiiu et Aperto final 20 Nm + 60°
Parafuso de fixagao (5).......cccooeeviviiiiiiieiiiieeeiie, M8X60-10.9 ......oeviieiiieiieeees 1° aperto de 1,5 Nm
Parafuso de fixagao (5)........ccooeeviviiiiiiieiiiiiieciie, M8x60-10.9 ......cccovvnieiiieenn. Aperto final 25 Nm + 90°
Porca de fixaga0o (7) ....coeevvveiiiiiiiiiieiie e Porca de terminal garfo M4................ccocoeeennee. 1,8 Nm
Verificagao de estanqueidade da preSSUMNZagaA0 ...........uuviiiiiiiiiii e 4 + 0,5 bar
(OB b= o Lol o] (=TT T LR 0,1 bar em 10 min
Sensor de pressao do distribuidor de combustivel ..M18X1,5 .......ccooiiiiiiiiii i 70 Nm
Valvula de controle da pressao ..........cccceevvenveennnns MABXT,5 e 100 Nm
Parafusos de fixagdo dos cabos dos injetores........ MBX16-10.9 ..o 15 Nm
Parafusos de fixagdo da capa do CabegOote ............iiiiiiiiiii e 10 Nm

Remover e instalar a bomba de alta pressao/acionamento da bomba de alta pressao
Parafusos de fixagdo da bomba de alta pressao

72 U MAOX50-10.9. .. 65 Nm
Parafusos de fixagdo do acionamento da bomba

de alta pressa@o (8).......uvvvveiiiiiiiiiiiii e MT2X90-10.9...ceiiiiic e 115 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (PriMeiro USO) ......oeveeuuuiiiiiieiiii e e et eeene 1° aperto de 10 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (PriMeIr0 USO) ......iieieuuiiieiiiiiii et e e eeai e Aperto final 60°
Tubulagao de alta pressao (9) (reutilizag80) .........coeeuuuiiiiiiiiiii e 1° aperto de 10 Nm
Tubulagao de alta pressao (9) (reutiliZag80) ..........cooeuuiiiiiiiiii e Aperto final 30°
Volume de enchimento de combustivel da bomba de alta pressao (2) .........ccoovviiiiiiiiiiiiiieiiiiieeeen, 60 ml
parafuso de abastecimento de combustivel da

bomba de alta pressao (2) .........oceeveviiiiiiiiiiinnnenn, MTOXT oo 18 Nm
Bocal de abastecimento de 6leo (3).........cccceeveees MBBXT,5 e 35 Nm
Bomba de alta pressao/acionamento da bomba de alta pressao - desmontagem e montagem

Valvula de controle de fIUXO (B) .......oiieeeii et 34 Nm
VAIVUIA rEGUIAAOTA (7) ...eeeieii et ettt ettt e e e et e e e e enaans 20 Nm
Parafuso de fixag8o (8)........cccevviiiiiiiiiiiiiiieees MBX20 ... 1° aperto de 4 Nm
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Parafuso de fixagao (8)........ccoevviiiiiiiiiiiiei, MBX20 ..., Aperto final 7 Nm
Parafuso de fixagao (10)........cccovviiiiiiiiiiiie, MBX20 ... 8 Nm
Centro de servigo de combustivel - remogao e instalagao

Pressao de abertura da valvula reguladora .............coooiiiiiiiiiii 1,1-1,5bar
Parafuso oco do dispositivo de partida por

= o [ ]= Yo 0 1 1=] ] (o T MAOXT e 15 Nm
Porcas de fixagdo de abafador de ruidos................ MB-8 ..o 10 Nm

Central de Servigco de Combustivel (KSC) - desmontagem e montagem

Sensor de pressao (5) ..ovvveeveieeiiiiiiieeeei e MABXT,5 e 45 Nm
B 1]« 2= TN G B 1 TSP 10 Nm
L= 1] o F= T 022 TSP 20 Nm
Parafuso de escoamento de AgUA (B) ......ceuuuiiiiiiii it 3 Nm

Dispositivo de partida por aquecimento - remogao e instalacao

Porca de fixagdo do terminal ................c...coeeenn. MG 5Nm
Parafuso 0CO (7).....ccoeuuuiiiiiiiiiii e, MAOXT - 15 Nm
Vela de aquecimento de aquecimento (1) .............. M20XT,5 e 25 Nm
Porcas de conexao da tubulagdo de combustiVel (2) ........oi oo 10 Nm
Porcas de fixacdo de abafador de ruidos............... MB-8 .., 10 Nm

Remover e instalar o médulo de comando do motor

Parafuso de fixagao (2).....ovevevieiiiiieiiieeeieeeeee MBX35-10.9 ..o 10 Nm
Parafusos de fixacdo do suporte (1) .......ccceeeeennnnees MBX40-10.9 ..o 13 Nm
Porcas de fixagcdo de abafador de ruidos............... MB-8 ... 10 Nm

Remover e instalar o tubo de ar de admissao
Bragadeira de perfil do tubo do coletor de

AAMISSA0 (7) cevneeiiei e e MBX50 ... 7 Nm
Bragadeira da mangueira do ar de admissao lado

doarquente......ccooeiiiiiii TS83-105 ..o 9 Nm
Porcas de fixacdo de abafador de ruidos............... MB-8 .. 10 Nm

Remover e instalar o turboalimentador

Porca de fixag80o (8) .......cvoveviiiiiiiiiiiiiee e MT0-10. . 1° aperto de 10 Nm
Porca de fixaga0o (8) .......cvveviiiiiiiiiiiiee e MT0-10. e, Aperto final 90°
Parafuso de conex@o do CiliNAro @tUAON ...........ouuiiiiiiiiii e e e e 12 Nm
Parafuso de fixagao da carcaga do compressor ..... MBX20-10.9 ..o 25 Nm
Bragadeira de perfil do tubo de exaustéo............... MBXT0 e 12 Nm
Bragadeira de mangueira da CONEXA0 A€ SUCGAD ... ...ceuuiiiniiinieiiieiiieeiae et e et e e e eataeeaa e e e et eeaaeenaeenaes 10 Nm

Remover e instalar o coletor de escape

Parafuso de fixag80 (3).....ccccvvuiiiiiiiiiiiieieiiii e, M1OX50-HWF ..., 1. aperto de 40 Nm
Parafuso de fixag80 (3).....ccccvvuiiiiiiiiiiiieiiiiii e, M1OX50-HWF ..., Aperto final a 90°
Parafuso de fixag80o (4)......cccuviiiiiiiiiiiieiieiii e, M1OX95-HWF ..., 1. aperto de 40 Nm
Parafuso de fixag8o (4)......cccuviiiiiiiiiiiieiieiii e, M1TOXO5-HWF ..., Aperto final a 90°

Remover e instalar o cabegote com componentes de montagem

Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 ..o 1° aperto de 10 Nm
Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 ... 2° aperto de 150 Nm
Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiii M18x2x246-10.9 ... 3° aperto de 300 Nm
Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 ..o 4° aperto de 90°
Parafusos do cabecgote .............ocoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 ..o 5°¢ aperto de 90°
Parafusos do cabegote .............ccoiiiiiiiii M18x2x246-10.9 .....oiiiiiiiiieeeeee Aperto final a 90°
Bracadeira da mangueira do ar de admisséao lado

(o Lo =T g § 4 o T TS83-105 .. 9 Nm
Bracadeira da mangueira do ar de admisséao lado

doar qUeNte........oiiii e TS83-105 ..o 9 Nm
Parafuso de conexao do cilindro atuador-............... MABXT,S e, 12 Nm
Bracadeira de mangueira da cONeX80 d€ SUCGAOD ... ..c.uuiiiiunieiii et ae e e e e e eean s 10 Nm
Bracadeira de perfil do COlEtOr e ©SCAPE ......ccuiinn e 12 Nm
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Bragadeira de mangueira da tubulagao de respiro .. H12-22 ..o 3,6 Nm
Medida excedente da camisa do CiliNAro...........c.coiiiiiii i 0,035- 0,085 mm

Remover e instalar o cabegote

Parafusos do cabegote ...........c.ccoeviiiiiiiiiiii, M18x2x246-10.9 .......ccvviviieeins 1° aperto de 10 Nm
Parafusos do cabegote ...........c.coovviiiiiiiiiiniin, M18x2x246-10.9 .......ccevvvvvrieeennn. 2° aperto de 150 Nm
Parafusos do cabegote ...........c.ccoeviiiiiiiiiiiin, M18x2x246-10.9 .......ccevvvvinieeennn, 3° aperto de 300 Nm
Parafusos do cabegote ...........c.ccoeviiiiiiiiiiiin, M18x2x246-10.9 .....covviiviieiiiieeeis 4° aperto de 90°
Parafusos do cabegote ...........c.cooiviiiiiiiiiiii M18x2x246-10.9 .....covvieiiieiiiieeeis 5° aperto de 90°
Parafusos do cabegote ...........c.cooiiiiiiiiiiiiin, M18x2x246-10.9 .......coovniiriierieeee. Aperto final a 90°
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos

balancins ... MT2X60-10.9....eniiiii e 110 Nm
Medida excedente da camisa do CiliINArO...........ccoeuiiiiiiiii e 0,035 - 0,085 mm

Verificar e regular a folga das valvulas

Folga da valvula de admiSSA0 ... ..c.uuiiiiii i aea e 0,5 mm
FOolga da VAIVUIA A& ©SCaAPE. ... ceui ettt e e e e e e e ana e aees 0,8 mm
Medida de ajuste do contra-apoio EVB ... 0,6 mm
Contraporcas (2), (4) ...ooeveeeeeineeiiiii e, MAOXT-8.8 e 45 Nm
Contraporca do contra-apoio EVB (5) .................... MTAXT-8.8 oo 45 Nm
Parafusos de fixagdo da capa do CabeGOte .......ccouuiiiii e 10 Nm
Porcas de fixagdo de abafadores de ruidos............ G 10 Nm

Remover e instalar as vedagdes das hastes das valvulas
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos
balancins ..., M12XB0-10.9.. ... 110 Nm

Remover e instalar o eixo de comando/mancal do eixo de comando
Parafusos de fixagdo da engrenagem do eixo de

ToTo] o 0 F=TaTo [o N Gy ) TS M8x30-10.9 ..o 1° aperto de 15 Nm
Parafusos de fixagdo da engrenagem do eixo de

ToTo] o 0 F=TaTo [o N Gy ) TSP M8BX30-10.9 ..o Aperto final 90°
Parafusos de fixacado da engrenagem intermediaria

2 SRR MBX30-10.9 ..o 30 Nm
Parafusos de fixagdo da tampa do Cabegote ...........ooiiiiiiiii e 10 Nm
Parafusos de fixagdo do mecanismo dos

balancins ..o M12X60-10.9....eeiiei e 110 Nm
Remover e instalar o eixo de comando/mancal do eixo de comando

Folga axial do €ixo de comMando (3) .......ccieuuiiiiiieiie e 0,250 - 0,850 mm
Folga radial do eixo de comando (3).......coeuuiiiiiiieiii e 0,034 - 0,091 mm
Diametro interno das bronzinas do mancal do eixo de comando .............cccceeevvneeennnn. 39,974 - 40,015 mm
Didametro externo do mancal do eixo de comando .............oveeuiiiiiiiniiiiineeii e @ 39,925 - 39,950 mm
Profundidade do mancal do €ixo de ComMando ............ccuuuiiiiiiiiiiiieiiiiiee e 42,095 - 42,150 mm
Profundidade de montagem da engrenagem do eixo de comando (1) .......ccceeevviveviinnennnnn. 9,000 - 9,010 mm
Largura do assento de mancal do eixo de comando ..........ccceiviiiiiiiiiieiin e 32,300 - 32,700 mm
Abertura das bronzinas do mancal do €iXxo de COMAaNdO .........ccouuuiiiiiiiiiiiiiii e Max. 1,00 mm
Largura das bronzinas do mancal do eixo de comando..............ccoeeveeeiiiiiieiiiiiiieiieeeas 25,700 - 26,000 mm

Remover e instalar o eixo de comando/mancal do eixo de comando

Folga radial dos balanCins.........couiiiiiii e 0,030 - 0,066 mm
Diametro interno do mancal do balanGCim ...........c..ooiiiii i @ 32,005 - 32,025 mm
Diametro externo do €ixo dos balanCins...........o.iviiiiiii e @ 31,959 - 31,975 mm

Verificar os tempos de comando das valvulas
Curso da valvula no processo de MediCA0 ...........ciuuiiiieiiiiii e 11,30 - 11,70 mm
Parafusos de fixacdo da capa do CabECOLE ...........iiniiii i 10 Nm

Remover e instalar as engrenagens de acionamento

Parafuso de fixag&o (3).......cccvuiiiiiiiiiiiiiiiiii e, M12X50-10.9....coiiiiieeeee e 105 Nm
Folga do perfil dos dentes da engrenagem da arvore de manivelas (4) - engrenagem intermediaria de
acionamento da bomba de alta Pressa0 (1) c.u e 0,057 - 0,183 mm
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Folga axial da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta pressao (1).. 0,100 - 0,290 mm
Folga radial da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta pressao (1). 0,060 - 0,109 mm

Altura da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta pressao (1) ..... 21,000 - 21,500 mm
Diametro interno da engrenagem intermediaria do acionamento da bomba de alta pressao

G TP @ 60,000 - 60,030 mm
Didmetro externo do pino da engrenagem intermediaria (2) .........ccooeeiiiiiiiiiiiiniennn.n. @ 59,921 - 59,940 mm
Altura do pino da engrenagem intermediaria (2) .........cccoeeeuiiiiiiii i 27,200 - 27,240 mm
Remover e instalar o médulo de dleo

Parafuso de fechamento do médulo de d6leo (6) ..... MBBXT,5 i 85 Nm
Conexao roscada (3) ......coeeevieeerieiiiii e, M24XT,5 oo 4 Nm
Conexao roscada (7) ......ceeeeveeeeieeiiiieeeieeeeiieee e, M24XT,5 oo 4 Nm
Valvula de aliVio ........cooiviiiiiiiii M27XT,5 e 45 Nm
Tampa do fillr0 € BIEO0........ ittt 45 Nm
Parafusos de fixagéo do radiador de 6leo (1) ......... MBX55-8,8 ..o 27 Nm
Parafusos de fixagdo do radiador de 6leo (1) ......... MBXB0-8.8 ... 27 Nm
Parafuso de conexao do Cilindro @tUador ..........couuiiiiiii e 12 Nm

Remociéo e instalagdao da bomba de 6leo
Parafuso de fixag8o (1).....ccccuviiiiiiiiiiiieiiiiii e MBX20-10,9 ..o 15 Nm

Remociéo e instalagdao da bomba de 6leo
Folga do perfil dos dentes da engrenagem interna (3) - engrenagem da arvore de manivelas...0,056 - 0,240
mm

Folga axial da engrenagem interna (3)........ccuuiiiiiiiiii e 0,030 - 0,090 mm
Folga radial da engrenagem interna (3) ......c.uu oo 0,060 - 0,176 mm
Remover e instalar o amortecedor de vibragoes

Parafuso de fixagao (1)...c.oveveviiiiiieiieeeee e, MTOX25-8,8 ... 50 Nm
Parafuso de fixagao (3)...c.vvveviiiiiiieiiieeiieeeieee M16x1,5x75-10,9 ..o 1° aperto de 155 Nm
Parafuso de fixagao (3)...c.vevevmiiiiiiieiieeiieeeeee M16Xx1,5X75-10,9 ..eovieiiieeeee Aperto final 90°
Remover e instalar o pistao e biela

Parafuso da cabecga da biela (3).............ccoeeeevnnnnis M12x1,5x64-11.9 ......cooviiiieeen. 1° aperto de 105 Nm
Parafuso da cabecga da biela (3)............cccoeeeeennnis M12x1,5x64-11.9 ..o, Aperto final a 90°
Remover e instalar o pistao e biela

Folga axial da biela..............iiiniiii e 0,130 - 0,330 mm
Folga radial da bila ........coeuiiii e 0,070-0,137 mm
Didmetro interno da bucha do pino do PiStE0 .........oeeeuiiiiiiiiiiii e @ 52,055 - 52,065 mm
Largura da bila .........oouiii e 43,170 - 43,270 mm
Diametro interno da cabega da biela (sem bronzinas)............cccoevevieiiiiiieiiiiiiiieeeeeinnn, @ 95,000 - 95,022 mm
Diferenga de peso por conjunto de biela (2) de um mMotor ...........ccoeeiiiiiiiiiii e, Max. 50 g
Abertura das bronzinas da cabega das bielas (8), (9) .....covvviiiiiiiiiii e, Max. 2,0 mm

Remover e instalar o pistao e biela

Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal.............. @ 90,044 - 90,086 mm
Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal I............ @ 90,144 - 90,186 mm
Diametro interno das bronzinas da biela (8), (9) - nivel de reparo | ............ccccc.occeee. @ 90,294 - 90,336 mm
Diametro interno das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - nivel de reparo Il........... @ 90,544 - 90,586 mm

Remover e instalar o pistao e biela

Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal................ccccccooeee 2,468 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - medida normal I...............cc.......... 2,518 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - nivel dereparo | .............cceeeees 2,593 + 0,010 mm
Espessura das bronzinas da cabeca da biela (8), (9) - nivel de reparo Il..............ccccc.oeee 2,718 + 0,010 mm
Remover e instalar o pistao e biela

D1 - medido 16 mm sobre a borda inferior do pistao............ccccooeeiiiiiiiiin, @ 125,564 - 125,587 mm
D2 - medido 78 mm sobre a borda inferior do pistao............ccccoeeiiiiiiiiii, @ 125,712 - 125,739 mm
D3 - medido 100 mm sobre a borda inferior do pist@o..........cccccceeeiiiiiiiiiiinn. @ 125,864 - 125,887 mm
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Remover e instalar o pistao e biela

D1 - medido 16 mm sobre a borda inferior do piSta0............ociiiiiiiiiiii @ 125,573 - 125,596 mm
D2 - medido 78 mm sobre a borda inferior do pist&o............ocoiiiiiiiii @ 125,721 - 125,748 mm
D3 - medido 100 mm sobre a borda inferior do pistao...........cccovviiiiiiiiiiiiiiis 125,875 - 125,896 mm
Remover e instalar o pistao e biela

F N LU= T8 (o =1 e [ 3N o1 1< - Lo 1P 121,8 mm
Altura do pistao centro do pino do pistao até a cabega do pistao..........cccoeeveviiiiiiiiiennnnnen, 76,25 - 76,30 mm

Remover e instalar o pistao e biela

Altura do anel do PISTAO ........iiieiiiii e (Valor nominal) 4 mm
Largura do anel dO PIStA0 .......ieuiiiiiei e 4,90 - 5,30 mm
FOIga eNtre PONTAS. .. ... e 0,40 - 0,55 mm
Remover e instalar o pistao e biela

Altura do anel dO PIStEO0 ....cveiii e 2,97 - 3,03 mm
Largura do anel dO PIStA0 .....c.ieiieiiei e 4,90 - 5,30 mm
FOIga entre PONTaS. .. ... e 0,70 -0,90 mm
FOIQa aXial ... e e 0,03-0,11 mm
Remover e instalar o pistao e biela

Altura do anel do PISTA0 ........iieii 3,97 - 3,99 mm
Largura do @anel do PISTAO0 .....c.uiiiiii e e 4,40 - 4,65 mm
FOIga €Ntre PONTAS. ... e e e 0,25 -0,55 mm
o] o = = (- | P 0,05-0,09 mm
Remover e instalar o pistao e biela

PESO dO PISTA0 .. eeiiiii e aa e 2245 -2.305¢
Diferenga de peso dos pistdes por jogo de MOLOr .......covuiiieiiiii e Max. 60 g

Remover e instalar o pistao e biela
Diametro interno do furo do pino do PIStE0........coeuuiiiiiiiii e 52,018 - 52,026 mm

Remover e instalar o pistao e biela
Didmetro externo do pin0 do PISTEO0 ......oevuiiiiiiii e @ 51,992 - 52,000 mm

Remover e instalar o pistao e biela
Medida excedente do pistdo (bloco do motor - piStao) ..........ccceviiiiiiiiiiiieiiiien. 0,3 mm (medida nominal)

Remover e instalar camisas de cilindro
Medida excedente da camisa do CiliNdro...........c.oooniiniiiiii i 0,035 - 0,085 mm

Remover e instalar camisas de cilindro

Profundidade da camisa do GiliINArO ............oiieiiiiiii e 8,0 £ 0,015 mm
Orificio da érea inferior da vedacgao redonda (O-riNg) .......cccovviiiiiiiiiiiniiiiiiieeeee, @ 139,500 - 139,540 mm
Remover e instalar a tomada de forga (versao flange de saida)

Parafuso de fixagao (1).......cccveveviiiieiiiieiiiieeciees MTOXB0-10.9.....eiiiiiii e, 75 Nm
Parafuso de fixagao (5).......cccoveeviviiiiiiieeiiieeciee, MBX40-10.9 ..., 35 Nm
Espessura das arruelas de ajuste..........coouiiiiiiiiiiiiii i 0,1/0,2/0,3/1,0 mm

Desmontar e montar a tomada de forga (versao flange de saida)

Parafuso de fixagao (16).......ccccceevviiviiieeiiiieiiies MTOXB0-10.9....cniiiiiii e, 75 Nm
Parafuso de fixagao (15) ......ccooeeveviiiiiiieeiiiieeeiee, MBX40-10.9 ..o, 35 Nm
Espessura da arruela de ajuste (7) .......oeeeuiiiiiieiie e 0,1/0,2/0,3/1,0 mm
Remover e instalar o freio motor

Bracadeira de perfil do sensor de temperatura ...... MBX27.,5 ..o 1,5 Nm
Bragadeira de perfil do tubo de escape (6)............. MBXT0 .. 12 Nm
Pré-carga do Cilindro atuador (5) ... oveee i 1,0-1,5mm
Parafuso de conexé&o do cilindro atuador (5) .......... MABXT,5 e 15 Nm
Porcas de fixacdo do abafador de ruidos................ MB-8 .. 10 Nm
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