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40 - Denominacgao técnica

Motor

TIPO PLACA
| I

AR EAEDNESEENESEE

1

Ndmero progressivo de produgdo

N° da versao no ambito da D.B.

Nivel de emissdes de gases equivalente as Cl.ﬂas

Nivel de poténcia e de torque do motor
p q -< | |

Emprego (I caminhées; ...) Euro 5

Alimentacao + injecdo (TCA, diesel injecao direta)

Numero de cilindros

Numero tempos e posicao cilindros (3 = 4 tempos, vertical com poés-tratamefpto)

Engine (motor)

Evolucdo da familia com cilindrada igual ou diferente

Indicacdo familia motores

I 353 Kw/2250 Nm |
324 Kw/2200 Nm

(D) 301 kw/1900 Nm
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41 - Identificacao do motor
Figura 207
’
- F3BEXXXXX *YYYY * 5777777 *
TIPO MATRICULA

!

* A familia CURSOR de motores Brasil.

122



Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

42 - Caracteristicas gerais

carga

Tipo F3BE3681D | F3BE3681K | F3BE3681J
Ciclo Diesel 4 tempos
& Alimentacao Sobrealimentado com cooler
Injecao Direta
Numero de cilin- :
WE( 6 em linha
ces dros
1 | Diametro interno 135
cilindro
VAR /L
WE%E( Curso mm 150
S\ /L /T \
}EMEHE& Cilindrada total ~ cm? 12880
Q Relacado de compressao 16,5 : 1
Poténcia maxima kW 301 324 353
~ (CV) (410) (440) (480)
Q rem
1900 1900 1900
Torque maximo Nm 1900 2200 2250
~ (kgm) (190) (220) (225)
Q rpom | 1000 + 1400 | 1000 + 1500 | 1000 + 1500
Regime minimo
do motor sem rom -
carga
Regime maximo
Q do motor sem rom -
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Tipo F3B
Distribuicao
inicio antes do PMS A 19°
final depois do PMI B 36°
inicio antes do PMI D 50°
final depois do PMS C 9°
Para controle sincronizacao
X mm -
mm -
X
De funcionamento
X mm 0,40 £ 0,05
mm 0,60 £ 0,05
, ~ Mediante bomba de alimenta-
Alimentacéao 50
A A &
— Com injetores UIN 3.1 de regu-
7&4 lagem eletrénica.
}] Injecéo tipo Bosch Injetores-bomba comandados
v desde eixo de comando de
valvulas no cabecote.
E Pulverizadores tipo DLLA 145
%%% Ordem de injecao 1-4-2-6-3-5
Pressao de injegao bar 2000
r
% Calibragem injetor bar 296+ 6
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Tipo

F3BE3681K

F3BE3681D F3BE3681J

Superalimentacao

Turbocompressor tipo

Holset Wastegate

HX 50 W HE 551 W

Lubrificacao

Forcada mediante bomba de en-
grenagens, valvula limitadora de
pressao e filtro de éleo

Pressao 6leo com motor

bar quente (100° + 5°C)
no regime minimo bar 1,5
no regime maximo bar 5
Mediante bomba centrifuga, ter-
Resfriamento mostqto para regulagem, ventila-
dor viscostatico, radiador, troca-
dor de calor.
(?omando da bomba de Por correia
agua
Termostato N.1
inicio abertura 84+2°C
abertura maxima 94+2°C
Provimento
Capacidade total
1° abastecimento
litros 35
kg 31,5
Capacidade
- carter motor a niv. min.
litros 20
kg 18
- carter motor a niv. max.
Urania FE 5W30 litros 28
i Urania LD7 kg 25.2
- quantidade em circulacao
que nao volta para o carter
litros 7
kg 6,3
- quantidade contida no fil-
tro de cartucho (para acres-
centar a reposicao do filtro
de cartucho)
litros 3
kg 2,7
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43 - Dados - folgas de montagem

75 Tipo F3B

L

Grupo cilindros e érgaos moéveis mm

2 1 Sedes das camisas dos cilin-

dros:
ﬁ superior 153,500 + 153,525
21

inferior 152,000 + 152,025
Camisas dos cilindros: didme-
tro externo
W superior 153,461 + 153,486
prupl 92
(2 inferior 151,890 + 151,915
comprimento L -

Camisas cilindros

- sedes base
superior 0,014 = 0,039

inferior 0,085 + 0,135
é > Diametro externo 22 -
3 Camisas dos cilindros
didmetro interno 23A* 135,000 + 135,013
X didmetro interno 23B* 135,011 + 135,024
Saliéncia X** 0,045 + 0,075

* Classe de selegao
** Sob uma carga de 8000 kg
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Pistdes: Federal Mogul Mahle
7  cota de medigéo X 18 22,25
X didmetro externo o 1A* 134,861+ 134,873 | 134,861+134,873
7 diametro externo g 1B** 134,872+134,884 | 134,872 +134,884
sede para pino a2 54,010 + 54,018

* Pistdes classe A fornecidos como reposicao
** Pistoes classe B montados exclusivamente na fabrica e nao fornecidos como reposi¢ao

Pistdo-camisas cilindro

% A* 0,127 + 0,152

B* 0,125 + 0,152

*Classe de selecao

é < Qlametro dos pis- 21 -
ﬁ toes

Saliéncia pistoes X 0,12 +0,42

(1] &3 Pino pistées 23 53,994 + 54,000

Pino dos plstoes - 0,010 + 0,024
sede do pino
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- F3B
mm
Federal Mogul
X1 X1* 2,427
{EI X2 Ranhuras nos anéis elasticos X2 3,060 + 3,080
9] X3 X3 5,020 + 5,040
*medidono g de A ;130 mm
Anéis elasticos
- de retencao trapezoidal S1* 2,296 + 2,340
:D:Iéé«[ g ; - de retengéo de unha S2 2,970 + 2,990
S3 - T r oleo fr m
estarlisar;a((aj ?no?aei?\terisaado * S3 4,970 = 4,990
*medido a 2,5 mm do @ exterior
1 0,087 + 0,131
% Anéis elasticos - ranhuras 2 0,050 = 0,100
3 0,030 + 0,070
é > Anéis elasticos -
X 1 Abertura extremos anéis elasticos na
{ X 2 camisa cilindros
X 3 X1 0,40 + 0,50
ES X2 0,65 + 0,80
X3 0,40 + 0,75
Sede casquilho
. pé da biela
@Zﬂ, @ 1 59,000 + 59,030
Sede mancais de biela
@2
2 1 94,000 + 94,010
Classes de selecao @2 2 94,011 + 94,020
3 94,021 + 94,030
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Diametro de casquilho do pé
da biela

i 4
| externo o4 59,085 + 59,110
23 interno 03 54,019 + 54,035
Semimancais de biela S
S Cor vermelha 1,965 + 1,975
4 ﬂ Cor verde 1,976 + 1,985
Cor amarela 1,986 + 1,995
* Montado somente na fabrica e nao fornecido como pecga de reposicao
z§3 Casquilho do pé da biela - sede 0,055 = 0,110
D Pino do pistdo - casquilho 0,019 + 0,041
é > Semicasquilhos de biela -
O Peso biela
A 4741 +4780 g
O Classes B 4781 +4820 ¢
C 4821 + 4860 g
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! -
X Cota de medicao X 125
g Erro méxim_o no pa_rale- /) 0,08
\ lismo dos eixos de biela
Pinos de bancada a1
- nominal 99,970 + 100,000
- classe 1 99,970 + 99,979
- classe 2 99,980 + 99,989
- classe 3 99,990 + 100,000
Pinos de biela @2
- nominal 89,970 + 90,000
Ol o2 - classe 1 89,970 + 89,979
- classe 2 89,980 + 89,989
- classe 3 89,990 + 90,000
s1 52 Semimancais de banca- S1
VIV
Cor vermelha 3,110 + 3,120
Cor verde 3,121 + 3,130
Cor amarela* 3,131 + 3,140
Semimancais de biela S2
Cor vermelha 1,965 + 1,975
Cor verde 1,976 + 1,985
Cor amarela* 1,986 + 1,995
Suportes da bancada a3 106,300 + 106,330

Semimancais-pinos de banca-
da O

0,060 + 0,108 *- 0,061 + 0,119 **
- 0,060 + 0,130 ***

8|5

Semimancais-pinos de biela O

0,050 + 0,108 *- 0,051 + 0,109 **
- 0,050 + 0,098 ***
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vECO a < Semimancais da bancada
ﬁ Semicasquilhos de biela

0,127 - 0,254 - 0,508
0,127 - 0,254 - 0,508

W:H Pino de bancada para

X1 47,95 + 48,00
f ) )
" ,H< reforco
@L Suporte de bancada para X2 40.94 + 40.99
reforco
X2
X, .5 ot
-1—‘-%'.“"'"'/ E Semianéis de reforco X3 3,38 +343
% Reforgo virabrequim 0,10 + 0,30
12 Paralelismo 1-2 0,025
%ﬁﬁ%ﬂ‘ Concentricidade 1-2 0,040

*

Montado somente na fabrica e nao fornecido como peca de reposigao
O Fornecido como peca de reposi¢ao: * padrao; ** = 0,127; *** = 0,254 - 0,508
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()

T3 | Tipo F3B
Cabecote dos cilindros - distribuigao mm

—

—_

-,

Sede de guia de valvulas no
cabecote dos cilindros

21 15,980 + 15,997
o2 @2 10,015 + 10,030
i Guia de valvulas
| 3 23 16,012 + 16,025
[§] Guia de valvulas e sedes no 0,015 + 0,045
cabecote
E > Guiade valvulas -
74 Valvulas:
24 9,960 + 9,975
=L a 60° 30’ + 7’ 30”
ﬁz o4 9,960 + 9,975
a a 45° 30°+ 7' 30”
% Hqste, valvulas e respectiva 0,040 < 0,070
guia
Sede valvulas no cabecote
El =5 21 49,185 + 49,220
2 IR o1 46,985 + 47,020
o ) Diametro externo sedes valvu-
- las: no cabecote
JEE =Y @2 |49,260 + 49,275 | 49,460 + 49,475
fornecido como IR 02 | 49,060 + 49,075 | 47,260 + 47,275*
peca de reposicao
é > Guia de valvulas 0,2
X 9] 0,45 +0,75
@:ﬁ Afundamento
X (] 1,65 +1,95
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()

= _ F3B
T Tipo
mm
=
[§] Entre sede da valvula e cabecgote ﬁz 0,040 + 0,090
iy Altura mola valvulas mola livre H 76
4 A — sob uma carga de
Hg‘m ‘Hz 775+ 39 N H1 59
1366 £ 68 N H2 46
l Saliéncia de injetores X 1,1+1,9
X
Sedes para casquilhos eixo distri-
bui¢cdo no cabecote cilindros
1 -7 %] 88,000 + 88,030
Pinos de suporte do eixo distribuicao
& 53 1 -7 %] 82,950 + 82,968
o D.lame.tro.exfte[no casquilhos para o 88.153 + 88,183
N eixo distribuicao
Y
Q Diametro interno casquilhos %] 83,018 + 83,085
k-

[§] Casquilhos e sedes no cabecotes cilindros 0,123 + 0,183
%P Casquilhos e pinos de suporte 0,050 + 0,135
Elevagéo util excéntricos
=) | 9,231
515 H :>®] 9,5607
% 13,376

Eixo de suporte de balancins

a1

41,984 + 42,000
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mm
Sedes para casquilhos para balancins
=) ] 45,000 + 45,016

Q :;O] 59,000 + 59,019

- F3B
{ﬂ i Tipo 3
_ % 46,000 + 46,016

Diametro externo casquilhos para
balancins

42,090 + 42,130
59,100 + 59,140

SN
% 46,066 + 46,091

A
"o

Diametro interno casquilhos para
balancins

. 42,025 + 42,041
Q 56,030 + 56,049
A

42,015 + 42,071

Casquilhos e alojamentos
=) ] 0,074 +0,130

[§] >Qj 0,081 + 0,140

% 0,050 + 0,091

Casquilhos balancins e eixo
=) | 0,025 + 0,057

Rl
% 0,015 + 0,087

Alavanca de comando freio motor

Diametro externo do pino
excéntrico

Sede do eixo balancins @2 42,025 + 42,041

21 55,981 + 56,000
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Goguon F3BE3681K
(i Tipo F3BE3681D F3BE3681J
mm
Casquilhos balancins e
pinos excéntrico alavan-
% ca freio motor
Il 0,030 + 0,068
Eixo balancins e sede na
alavanca freio motor
>®j 0,025 + 0,057
Turbocompressor
Tipo Holset HX 50 W Holset HE 551 W
Folga axial 0,025 + 0,127 0,051 + 0,127
Movimento radial 0,381 + 0,610 0,483 + 0,711
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44 - Chaves de torque

Torque

El

emento Nm kgm
Parafuso fixagdo sub-base a base* (ver figura 205)
Parafusos internos M18 x 2 - Primeira etapa: pré 120 (12)
aperto
Parafusos internos M18 x 2 - Segunda etapa: 60°
fechamento em angulo
Parafusos internos M18 x 2 - Terceira etapa: 550
fechamento em angulo
Parafusos externos M12 x 1,75 - Quarta etapa: pré

30 (3)

aperto
Parafusos externos M12 x 1,75 - Quinta etapa: 60°

fechamento em angulo

Boca da bomba resfriamento pistdo 505 (5+0,5)

Parafuso fixacdo trocador de calor a base*
(ver figura 209)

pré-aperto 11,5+3,5 (1,15 £ 0,35)
aperto 19+3 (1,9+0,3)
Parafusos de fixagdo regulador de aspiragdo a 245+25 (2,4 £ 0,25)
sub-base

Parafusos de fixacdo separador carter 6leo
(ver figura 2010)

pré-aperto (1 + 16) 38 (3,8)
aperto (17 + 32) 45 (4,5)
Parafusos de fixagdo caixa de engrenagem a base

M12 x 1,75 (ver figura 212) oo 637 (63+0.7)
Parafusos de fixagao central eletrénica a base* 24 £2,5 (2,4 £0,25)
Parafuso de fixagao cabecote cilindros (ver figura 206)*

Primeira etapa - pré-aperto 60 (6)
Segunda etapa - pré-aperto 120 (12)
Terceira etapa - fechamento em angulo 90°

Quarta etapa - fechamento em angulo 65°

Parafuso de fixacéo eixo balancins*

Primeira etapa - pré-aperto 80 (8)
Segunda etapa - fechamento em angulo 60°

Contraporca para parafuso regulagem balancins 395 (3,9+0,5)
Parafusos para elementos de fixagdo de injetores*® 30+35 (33,5
Parafusos de fixacao tampa plastica 85+15 (0,85 +£0,15)
Parafusos de fixacao placa de reforgo cabecote 20+ 2 (2+0,2)
Parafusos de fixagao elemento de suporte motor no

cabecote cilindros

Primeira etapa - pré-aperto 120 (12)
Segunda etapa - fechamento em angulo 45°
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Torque

Elemento Nm kgm
Parafusos de fixagao elemento de suporte motor ao
carter volante
Primeira etapa pré-aperto 100 (10)
Segunda etapa fechamento em angulo 60°
Parafuso de fixagdo engrenagem eixo distribuicao*
Primeira etapa pré-aperto 60 (6)
Segunda etapa fechamento em angulo 60°
P_araquo§ d_eN fixagdo roda cbnica na engrenagem 85+15 (0,85 + 0,15)
eixo distribuicdo
Parafusos de fixagdo coletor de descarga**
(ver figura 209)

pré-aperto 405 (40,5

aperto 705 (7 £0,5)
Parafusos de fixag&o cilindro atuador freio-motor 193 (1,9+0,3)
Parafuso de fixagao cobertura de biela*
Primeira etapa pré-aperto 60 (6)
Segunda etapa fechamento em angulo 60°
Parafusos de fixagcao volante motor*®
Primeira etapa pré-aperto 120 (12)
Segunda etapa fechamento em angulo 90°
Parafusos de fixagao volante amortecedor*®
Primeira etapa pré-aperto 70 (7)
Segunda etapa fechamento em angulo 50°
Parafuso de fixagédo pinos engrenagens intermediarios*
Primeira etapa pré-aperto 30 (3)
Segunda etapa fechamento em angulo 90°
Parafuso de fixagao biela para regulagem engrenagem 245425 (2,45 + 0,25)
de retorno
Parafuso fixagdo bomba de éleo 245+25 (2,45 £ 0,25)
P.arafusosf de fixagdo tampa dianteira guarnigao 245+25 (2,45 + 0,25)
virabrequim
Parafuso de fixagao suporte filtro/bomba combustivel 19 (1,9)
Parafuso de fixagado suporte central eletrénica 193 (1,9+0,3)
Parafusos e porcas de fixagao turbocompressor** 74+ 8 (7,4 £0,8)
Parafuso de fixagdo unidade termostato 30£3 (3+£0,3)
Parafuso de fixacdo bomba de agua 24525 (2,45 £ 0,25)
Parafusos de fixagao cubo ventilador ao separador 30 (3)
Parafuso de fixagcao separador ventilador a polia 30 (3)
Parafusos de fixagdo do suporte ventilador a base 100 (10)
Parafuso do fixador tensor fixo 1055 (10£0,5)
Parafuso de fixagao tensor da correia automatico 505 (50,5
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Torque

Elemento Nm kgm
Parafusgs ge fixagép polig fixa para a correia de co- 105+ 5 (10,5 + 0.5)
mando 6rgaos auxiliares a base
Parafusos de fixagdo do motor de arranque 74+ 8 (7,4 £0,8)
Parafusos de fixacdo aquecedor de ar 50+5 (5+0,5)
Parafusos de fixagcdo compressor de ar 74+ 8 (7,4 £0,8)
Porca de fixagdo engrenagem comando compressorar 170 + 10 (17 £ 1)
Parafusos —de fixagao 1114, 4 5= 35mm 44+ 4 (4,4 £0,4)
alternador

M10 x 1,5 = 60mm 44 + 4 (4,4+04)

M8 x 1,25 = 30mm 245+25 (2,5 +0,25)
Parafuso de fixagdo bomba dire¢ao hidraulica 46,5 +4,5 (4,65 £ 0,45)
Parafusos de fixacdo compressor climatizado ao 245425 (2,45 + 0,25)
suporte
Parafusos de fixagao protecao 245+25 (2,45 £ 0,25)
Fixagao sensor de obstrucao filtro 55+5 (5,5+0,5)
Fixagao sensor de temperatura agua/combustivel 35 (3,5)
Fixagao transmissor/interruptor termométrico 25 (2,5)
Fixacdo transmissor temperatura ar 35 (3,5)
Fixagao transmissor impulsos 812 (0,8 £0,2)
Fixagao eletrovalvula freio motor 32+3 (3,2+0,3)
Motopropulsor
P_araquo M14 x_70/80 para fixagéo do taco elastico 192.5+ 195 192419
dianteiro e traseiro no chassi
P_araquo M16 X 130 para fixagdo do taco elastico 278 + 28 278428
dianteiro e traseiro no motor
Parafuso de cabeca sextavada rebordada M18 x 62 para taco dianteiro motor
Primeira etapa pré-aperto 120 12
Segunda etapa fechamento em angulo 45°
Parafuso TC cabega sextavada oca M14 x 60 para taco dianteiro motor
Primeira etapa pré-aperto 60 6
Segunda etapa fechamento em angulo 45°
Parafuso de cabeca sextavada rebordada para taco traseiro motor
Primeira etapa pré-aperto 100 10
Segunda etapa fechamento em angulo 60°
* Antes de montar, lubrificar com 6leo UTDM
** Antes de montar, lubrificar com éleo grafitado
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45 - Esquemas ordem de aperto dos principais componentes do motor

Figura 208
Primeira etapa:
Parte pré-aperto parafu-
dianteira sos internos 120
Nm
Segunda etapa:
Parte fechamento em
dianteira angulo dos parafu-
sos interiores 60°
Terceira etapa:
Parte fechamento do
dianteira angulo parafusos
internos 55°
uarta etapa: pré-
Parte Q pa: p
. ) -aperto parafusos
dianteira
externos 30 Nm
4 5 4 | &_dd aod LA
25 24,2 20 , 17 3 12,9 & o 54
O i & 7 O >
% % ® O O | © © Quinta etapa:
Parte 4 | ‘ ) ° fechamento do
dianteira % 5 ® ® o go O angulo parafusos
@ ) 4 O — o
| erboroloodoesoreial ghe  Otemosto
-— 26 25,24 23,22 2,20 Bl 17, QED’

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagdo sub-base
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Figura 209

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagdo cabegote cilindros

Figura 210

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagao coletor do escapamento

Figura 211

l O QNN

3 2

Esquema da ordem de aperto dos parafusos e porcas de fixagdo turbocompressor no coletor do escapa-
mento

140



Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

Figura 212
| 2 3 4 5 6 7 ()

T 2
O O { - /

~— |
P O O o O O O (Q!

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagdo trocador de calor

Figura 213

13/28 14/29 1730 15/31 16 /32

11/24 10/23 2/22 92121 8/20

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagao carter 6leo motor

Figura 214

21 18 17 14 1 4 5 8

@%% ELLEEETEIN
v/

=T

Vo Il I~ > v~ R s~
20 19 16 15 2 3 6 7

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagcdo tampa balancins
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Figura 215

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de fixagdo a base da caixa de engrenagens

Ordem de aperto

#* 10 parafusos M12 x 1,75 x 100
O 2 parafusos M12 x 1,75 x 70

O 4 parafusos M12 x 1,75 x 35
A 1 parafuso M12 x 1,75 x 120

* 2 parafusos M12 x 1,75 x 193

Figura 216

o [

Esquema da ordem de ajuste dos parafusos de fixagdo dos eixos dos balancins
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Figura 217

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de
fixagcdo do termostato

Ordem de aperto

Etapa 1: 1-2-3-4-5-6-7 (27 + 33 Nm)
Etapa 2: 8-9-10-11-12-13-14 (27 + 33 Nm)

Figura 218

Esquema da ordem de aperto dos parafusos de
fixagdo do coletor de admisséo

Ordem de aperto

Etapa 1: 1-2-3-4-5-6 (45 + 55 Nm)
Etapa 2: 1-5-3-4-6-2 (45 + 55 Nm)
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46 - Ferramentas

N° Ferramenta Denominagao
Cavalete telescopico giratorio (capacidade
99322230 200 daN, torque 375 daNm)
99340053 F.erramen.ta para retirar junta dianteira do
virabrequim
99340054 F.erramen_ta para retirar junta traseira do
virabrequim
99340205 Extrator de percussao
.“’
99342149 Extrator para estojo portainjetores
99342155 Ferramenta para extragdo de injetores
99346250 Montador junta dianteira virabrequim
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N° Ferramenta Denominagao

99346260 Montador junta dianteira virabrequim

99348004 Extrator universal para interiores entre 5 e
70 mm

99350072 Ch.e~1ve de casquilho para parafusos de
unido base com sub-base

99360143 Pu'ngaE) para montagem-desmontagem
guia valvulas

99360180 Bujdes (6) de protecao assentos injetores
Alicates para desmontagem e remontagem

99360184 anéis elasticos pistdes (105 - 160 mm)

99360192 Cunha para correia elastica
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N° Ferramenta Denominagao
99360252 Ferramenta para desmontagem filtro dleo
(motor)
Ferramenta para desmontagem e remon-
99360261 tagem valvulas motor (usar com pratos es-
pecificos)
99360263 Ferramenta para desmontagem e remonta-
gem valvulas motor (usar com 99360261)
Puncdo para remontagem guia valvulas
99360296 (usar com 99360143)
99360321 Ferramenta para rotacdo volante motor
(usar com 99360325)
y
99360325 Separador (usar com 99360321)
O
2
99360329 % Montador junta em guia valvulas
&
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N° Ferramenta Denominagao
Ferramenta de compressao para me-
99360334 dir saliéncia camisas cilindros (usar com
99370415 e pratos especificos)
99360336 Separadores (usar com 99360334)
Prato de compressao camisas cilindros
99360338 (usar com 99360334 -- 99360336)
99360351 Ferramenta para retencdo volante motor
99360499 Pung:ap para des.mcl)ntf.:lgﬂem e remontagem
casquilho eixo distribuicdo
99360500 Ferramenta para elevacao virabrequim
D
|
99360551 Elemento para desmontagem e remonta-
gem volante motor
%L;
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N° Ferramenta Denominagao

99360553 Ferramenta para montar e instalar eixo de
balancins

99360585 Balancim para desmontagem e remonta-
gem motor
Banda para introducao de pistdo na cami-

99360603 sa cilindro (90 - 175 mm)
Banda para introduzir o pistdo na camisa

99360605 do cilindro (60 -125 mm)

99360612 Ferramenta para posicionamento de PMS
motor

99360613 Ferrgmenta para sincronizar disco fbnico
no eixo de distribuigcao

99360703 Ferramenta para retengdo camisas cilin-
dros

99360706 Ferramenta para ?xtragao ‘camisas cilin-
dros (usar com anéis especificos)
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N° Ferramenta

Denominagao

99360728 Anel (135 mm) (usar com 99360706)
Elementos de fixagdo motor ao cavalete gi-
99361036 ratério 99322230
99365056 Fe_rramenta para aplicagcao de estojo por-
tainjetor
Base porta-relégio comparador para medir
99370415 saliéncia de camisas cilindros (usar com
99395603)
=
Ferramenta para estampar placas de iden-
99378100 < tificagcdo motor (usar com pungdes especi-

ficos)

Puncgdes (A, ...U ) para estampar placas
identificadoras do motor (componentes do
99378130)

99378130

de 99378101
a 99378115 '

Jogo de pungdes para estampar placas
identificadoras do motor (composto por
99378101 (A) - 102 (B) - 103 (C) - 104 (D)
-105 (E)- 106 (F) - 107 (G) - 108 (V) - 109
(L)-110 (M) - 111 (N) - 112 (O) - 113 (R) -
114 (S) - 115 (U))
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N° Ferramenta Denominagao
99390330 Retificador para guias valvulas
99390772 Ferra.m_enta para tirar residuos do estojo
portainjetores
Ferramentas para enroscar estojos por-
99390804 tainjetores a serem extraidos (usar com
99390805)
99390805 Casquilho de guia (usar com 99390804)
Casquilho de guia (usar com 99394041 ou
99394015 99394043)
Fresa para retificar sede de apoio injetor
99394041 (usar com 99394015)
Alargador para retificar parte inferior esto-
99394043 jos portainjetores (usar com 99394015)
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N° Ferramenta Denominagao
Par de medidores para o aperto angular

99395216 com conexao quadrada de 1/2” e de 3/4”
Calibre para determinar distancia entre

99395219 eixo de distribuicdo e engrenagem de re-
torno

99395603 Comparador (0 +5 mm)

99396035 Anel dg centrado tampa guarnigéo diantei-
ra do virabrequim
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47 - Desmontagem motor em bancada

Antes de fixar o motor no cavalete giraté-
rio 99322230,desmontar ou desconectar

as seguintes pecas:

Qs
=W ? 3!@
SRR ==
l"i-

Figura 219

No lado direito do motor

- O filtro de cartucho combustivel (1);
- A calha da diregao hidraulica (2);

Utilizar ferramenta apropriada (3) e
operar no sentido da seta para retirar a
correia (1) de comando condicionador;
Desmontar o condicionador (2) incluido
suporte motor.

- As conexdes elétricas;
No lado esquerdo do motor

Figura 220
Figura 223

- As tubulagdes (3,4 e 7);

- Os cabos elétricos (5);

- O painel de isolamento acustico (6);
- As tubulagdes (1 e 2).

- O suporte motor (1);

Figura 224
Figura 221

SO ! L =
M1

T —2

— ]

-

- O compressor (1) com a bomba da di- ) o
recdo assistida (2) e a bomba de ali- - A valvula de regulagem pressao o6leo

mentacéao (3). (1).
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no cavalete girato-

Figura 225

o motor
conectando-a dos sensores e atuadores

99361036 (1).Retire a fiagao elétrica, des-
elétricos correspondentes.

rio 99322030 mediante os suportes

Fixar
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Figura 226

Figura 229

Se houver, desmontar o ventilador (1) do

acople eletromagnético (2).
Q

Figura 227

Bloquear o volante motor mediante a fer-
ramenta 99360351 (1).

Figura 228

Operar com os seis parafusos Allen res-
pectivos (1) para desmontar o volante do
amortecedor (2).
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Operar no sentido da seta utilizando uma
ferramenta apropriada (1) para retirar a
correia (2) do comando circuitos auxilia-
res.

Se houver, desmontar o compressor do
condicionador e a correia elastica de co-
mando correspondente.

Nota: A correia elastica deve ser substi-
tuida por uma nova logo apds cada des-
montagem.

Figura 230

Desmontar: o alternador (1), a junta do
ventilador elétrico (2), os tensores auto-
maticos de correia (3) e (5), a polia (4), a
bomba d'agua (6) e a polia (7).
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Figura 231

(Versdo sem Intarder)

Desmontar o termostato (1).

Figura 232

___(Versao com Intarder)

%ﬂ
1

Desmontar o grupo tubos e saida agua

(1),

Figura 233

Aplicar o extrator 99340053 (2) para ex-
trair a guarnicéo de retencao do virabre-
quim (1); retirar o flange (3).

Figura 234

3 l@—-'.mﬁﬂ

Desmontar os seguintes componentes:
tubo de entrada de agua (5); tubo de sa-
ida de agua (1); tubo ar para comando
atuadores (2); tubos de entrada dleo (3);
tubos de retorno 6leo (4); unidade turbo-
compressora (6); coletor de descarga

(7).

Figura 235

Desmontar o filtro de 6leo (1) com a ferra-
menta 99360252 (2).

Figura 236

- Desenroscar os parafusos (1) e des-
montar o trocador de calor (4);

- Desenroscar os parafusos (2) e des-
montar a tubulagdo de agua (3).
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Figura 237

- Desenroscar os parafusos (1) e des-
montar o trocador de calor (4);

- Desenroscar os parafusos (2) e des-
montar o grupo termostato (3).

Figura 238
@@J‘ ‘5}(5{ | @.(— 1 <) B
D) | > @’ N
Omy ! \,/@;:] \ .“‘KJ =
Ll L AR\ &) N
URVE RS

2 ~

8) Y2

2 ‘;\ 2
2] e o> QA

Para desmontar a TDF (quando houver):
- Desconectar o tubo do éleo (1);
- Desenroscar os quatro parafusos (2) e

(3).

Figura 239

Desmontar com as seguintes pegas: 0 su-
porte do filtro de combustivel (1); as tubu-
lagdes respectivas; o motor de partida (2);
0 suporte para os pulsadores de partida
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do motor (3); o filtro de ar para a valvula
PWM (4); o coletor de admissao (5) com
resisténcia para preaquecimento motor; a
central eletrénica do motor (6).

Figura 240

Desmontar a tampa balancins (1), tirar os
parafusos (2) e desmontar a tampa (3), o
filtro (5) com as guarnicdes (4 e 6).

Tirar os parafusos (8) e desmontar a caixa
blow-by (7).

Figura 241

- Desenroscar os parafusos (2) e des-
montar a engrenagem (1) inclusive a
roda fonica.

Figura 242

- Desenroscar os parafusos (1); enros-

car um no furo de reacao para poder
desmontar a placa (2) e retirar a guar-
nicao da chapa.
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Figura 243

Desenroscar os parafusos (2) e desmon-
tar a engrenagem de re-entrada (1).

Figura 244

Montar a ferramenta de bloqueio volante
motor 99360351 (1) para desenroscar 0s
parafusos de fixagdo (2). Retirar a ferra-
menta (1) e extrair o volante (3).

< O\\ Wy
PG
O AR
0 o
o] —3

Figura 245

Aplicar o extrator 99340054 (2) e extrair a
guarnicao de retengao (1).

Figura 246

Desparafusar os parafusos (1) e desmon-
tar a caixa de engrenagens (2).

Figura 247

Z ";
N ) é%@ '

Se houver, desmontar a engrenagem de
comando TDF (1).

Tirar os parafusos (3) e desmontar a en-
grenagem dupla (2).

Tirar o parafuso de fixagao e desmontar a
biela (5).

Desmontar a bomba de 6leo (4).
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Figura 248 Figura 250

- Desenganchar as molas de retencao
(3) da alavanca freio motor.

- Retirar as conexdes elétricas dos ele-
tro-injetores.

- Desconectar eletricamente a eletroval-
vula freio motor (6).

- Retirar os tubos (5) que alimentam os
cilindros dofreio motor (4).

- Desparafusar os parafusos (2) de fixa-
¢ao do eixo de balancins.

- Retire a fiagao interna do cabecote (1).
A fiacdo deve ser retirada pelo lado

- Desenroscar os parafusos (2) de fixa-
cao suportes (3).

- Enganchar a peca (9) da ferramenta
99342155 ao injetor bomba (1);

- Montar a peca (9), a peca (8), apoiando
a ultima sobre a cabega dos cilindros;

- Enroscar a porca (7) e extrair os injeto-
res da cabeca dos cilindros.

- Desenroscar os parafusos (4) e retirar

dianteiro. . .
os cilindros freio motor (5).
Figura 249 - Desenroscar os parafusos e retirar o ci-
lindro junto com a eletrovalvula do freio
motor (6).
Figura 251

-y

Aplicar a ferramenta 99360553 (1) no eixo
porta-balancins (2) e desmontar o eixo (2)
do cabecote.

- Montar os bujées 99360180 (1) no lu-
gar dos injetores.

- Retirar o eixo da distribui¢cao (2).

- Desenroscar os parafusos de fixagao
cabecote cilindros (3)

Nota: Os parafusos de fixacdo dos cabe-

cotes dos cilindros sao substituidos cada
vez que forem desmontados.
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Figura 252

- Utilizar cabos metalicos para levantar o
cabecote de cilindros (1).
- Retirar a junta do cabecgote (2).

Figura 253

Desenroscar os parafusos (2) e retirar o
carter 6leomotor (1), inclusive o separa-
dor (3) e a junta de retengéo.

Figura 254

Desenroscar os parafusos e retirar o re-
gulador de aspiragao (1).

Figura 255

Colocar a base (1) na posicao vertical.

Figura 256

Desenroscar os parafusos (2) de fixagéao
da cobertura da biela (3) e desmonta-la.
Na parte superior, extrair o conjunto biela-
-pistéo (1). Repetir asmesmas operagdes
para os demais pistoes.

Nota: Manter os semimancais da biela
nas suas sedes. Em caso de desmonta-
gem, anotar as respectivas posigdes origi-
nais, visto que, para reutiliza-los, deverao
ser montados na posigao que ocupavam
antes de ser desmontados.
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Figura 257

Utilizar uma chave adequada e outra cha-
ve ranhurada para desenroscar os para-
fusos (1) e (2) e desmontar a sub-base.

Nota: Anotar a posicao demontagem dos
semimancais de bancada inferiores e su-
periores, pois, caso sejam reutilizados,
deverao ser montados na mesma posicao
em que estavam antes de ser desmonta-
dos.

Figura 258

Utilizar a ferramenta 99360500 (1) para
desmontar o virabrequim (2).
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Extrair os semimancais de bancada (1),
desenroscar os parafusos e retirar os bi-
cos de arrefecimento (2).

Desmontar as camisas dos cilindros con-
forme mostrado no paragrafo respectivo
da pag. 163.

Nota: Uma vez finalizada a desmonta-
gemdomotor, deve ser feita uma limpeza
cuidadosa dos seus componentes e um
controle de sua integridade.

Nas paginas seguintes, ha instru¢des re-
lativas aos controles e as principais medi-
cOes a serem efetuadas para estabelecer
as condi¢gdes em que se encontra cada
um dos componentes e consequente
eventual reutilizacao.
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48 - Intervengoes de reparacgao - conjunto cilindros

Verificagao e Medigoes

Figura 260

O controle do diametro interno das cami-
sas dos cilindros - efetuado para estabe-
lecer o nivel de ovalizacao, conicidade e
desgaste das mesmas - é efetuado com
o calibre (2) com comparador centesimal
(1), previamente colocado em zero no
anel (3) de diametro 135 mm.

Nota: Caso ndo tenha calibre de anel de
diametro 135 mm, pode ser utilizado um
micrémetro.

Figura 261
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1 = 12 medicao
2 = 22 medigao
3 = 32 medigao

As medicbes devem ser efetuadas em-
cada camisa de cilindro, em trés alturas
diferentes e sobre dois planos (A-B) per-
pendiculares entre si, tal como mostra a
figura.

Figura 262
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A = Classe de selegao @ 135,000 + 135,013 mm
B = Classe de sele¢ao @ 135,011 + 135,024 mm
X =Zona de marcagao da classe de sele¢ao

Caso haja desgaste superior a 0,150 mm
ou ovalizagao superior a 0,100 mm em
relagdo aos valores indicados na figura,
sera necessario substituir as camisas dos
cilindros, visto que nao é permitido efetu-
ar operacdes de retificacao, lapeado ou
polimento.

Nota: As camisas dos cilindros sao for-
necidas para substituicdo com classe de
selecao “A”.

Figura 263
iamE s

il

2
D — N

A= 153,500 153,525 mm

B =@ 152,000 152,025 mm

C =@ 153,461 153,486 mm

D=0 151,890 151,915 mm

No esquema ilustrado na figura, séo indi-
cados os didmetros externos das camisas
dos cilindros e internos de suas respecti-
vas sedes.

Se necessario, as camisas dos cilindros
podem ser extraidas e montadas varias
vezes em sedes diferentes.
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48.1 - Camisas dos cilindros

Figura 264

VISTA DO CONJUNTO DA BASE COM AS CAMISAS DOS CILINDROS

Figura 265
®
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* Classe de selecéo:
A mm 135,000 + 135,013
B mm 135,011 + 135,024

DADOS PRINCIPAIS CAMISAS DOS CILINDROS

Figura 266
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ASPECTO “X”
“Y” = Zona de marcagéo classe de selegcao
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48.2 - Troca das camisas cilindros
Desmontagem
Figura 267

Colocar os elementos 99360706 (2) e a
chapa 99360728 (4) como ilustrado na fi-
gura, verificando se a chapa (4) se apdia
corretamente sobre as camisas dos cilin-
dros.

Enroscar a porca do parafuso (1) e extrair
a camisa dos cilindros (3) da base.

Montagem e controle da saliéncia
Figura 268

Sempre trocar os anéis de vedagao (3, 4
e 5).

Introduzir o anel de registro (1) na cami-
sa cilindro (2); lubrificar a parte inferior da
mesma e, utilizar a ferramenta apropriada
para monta-la no conjunto cilindros.

Nota: O anel de registro (1) é fornecido
para substituicdo com as seguintes es-
pessuras: 0,08 mm - 0,170 mm - 0,12 mm
- 0,14 mm.

Figura 269

Utilizar a ferramenta 99360334 (2) para
controlar a saliéncia das camisas dos ci-
lindros e apertar o parafuso (1) com um
torque de 225 Nm.

Medir com um comparador 99395603 for-
necido com porta-comparador 99370415
(3) se a saliéncia das camisas dos cilin-
dros em relagcdo ao plano de apoio dos
cabecotes dos cilindros € 0,045 + 0,075
mm (Figura 269); caso contrario, trocar o
anel de registro (1, Figura 268), fornecido
como peca de reposi¢cao com diversas es-
pessuras.

Figura 270

N

0,045+ 0,075

|

|

|

|

|
L

Figura 271

Apos efetuar a montagem, fixar as cami-
sas dos cilindros (1) na base (2) usando
os pinos 99360703 (3).
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48.3 - Virabrequim

Dados Principais Virabrequim e Semi-
mancais Para Suportes De Bancada

Figura 272

38,750
39,000

45,75

3,110
3,140

Semimancais superiores de bancada

Figura 273

99,970

45,80

2,965

2,995

100,000 \

|

89,970

3,380

3,430

131,122
131,147

90,000

38,750
39,000

47,95
48,00

I

3,110
3,140

Semimancais inferiores da bancada

164

42,15
42,30

3,110
3,140

3,380
3,430




Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

Controlar as condi¢cdes dos pinos de ban-
cada e da biela do virabrequim, que nao
devem apresentar riscos, ovalizagbes
nem desgaste excessivo. Os dados indi-
cados séao relacionados ao diametro nor-
mal dos pinos.

Figura 274
A
= LUSTRADO Jéz
S S R 4+4,5 <
RETIFICADO I
\N 5
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X. Vista das conexbes dos pinos de bancada

Figura 275
o N LUSTRADO 0,3
8 e AN R4+45 o
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A
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Y. Vista das conexées dos pinos de biela

48.4 - Medicao dos pinos de bancada e
de biela

Antes da retificagdo dos pinos, devem
ser medidos com calibre micrométrico
(1) os pinos do eixo (2) e estabelecer o
diametro ao qual devemser reduzidos os
pinos tendo como referéncia a escala de
reducao dos semimancais para reposi¢ao.

Figura 276
(1}

=

2

MEDICAO DOS PINOS DE BANCADA

Nota: E conveniente preparar uma tabela
com os valores medidos (Figura 277).

Figura 277

MEDICAO DOS PINOS DE BIELA

Durante a operagao de retificagéo, ter o
maximo cuidado com os valores das co-
nexdes dos pinos de bancada e de biela
indicados na Figura 273 e na Figura 274.

Nota: Todos os pinos de bancada e
de biela sempre devem ser retificados
segundo a mesma classe de redugao
para manter o equilibrio do virabrequim.
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Tabela para registrar os valores de me-
dicao dos pinos de bancada e de biela
do virabrequim.

Figura 278
PINOS DE BANCADA

o 2 3 4 5 6 7
@ Minimo | [
@ Maximo L i _ - -
\ ¥
1 | T ¥ L)
: Al | -
[ ::: : I'|I L
| } A
U { ¥
@ Minimo B
@ Maximo B
1 2 4 5 s

PINOS DE BIELA

48.5 - Medicdo preliminar dos dados

para a selecao dos semimancais de
banco e de biela

Para cada um dos pinos do virabrequim,
devem ser efetuadas as seguintes opera-
coes:

PINOS DE BANCADA:

- Determinacdo da classe de diametro
da sede na base;

- Determinar a classe de diametro do
pino de bancada;

- Escolha da classe de semimancais a
ser montada.
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PINOS DE BIELA:

- Determinar a classe de diametro da
sede na biela;

- Determinar a classe de diametro do
pino de biela;

- Escolha da classe de semimancais a
ser montada.
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DEFINIGAO DA CLASSE DE DIAME-
TRO DAS SEDES PARA SEMIMANCAIS
NA BASE

Na posigao indicada da parte dianteira da
base, estdo marcadas duas séries de di-
gitos:

- A primeira série de digitos (quatro) re-
presenta o numero de acoplamento da
base com a sub-base respectiva;

- A segunda série de digitos (sete) re-
presenta a classe de didametro de cada
uma das sedes de bancada as quais se
referem;

- Cada digito podera ser 1, 2 ou 3.

Figura 279
CLASSE | DIAMETRO NOMUINAL
DOS SUPORTES DE
BANCADA
1 106,300 + 106,309
2 106,310 + 106,319
3 106,320 + 106,,330
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48.6 - Selecao de semicasquilhos de
banco e de biela

Nota: Para obter as folgas de montagem
exigidas, os semimancais de bancada e
de biela devem ser selecionados conforme
indicado a seguir.

Essa operagado permite identificar os se-
mimancais mais adequados para cada um
dos pinos do virabrequim(ocasionalmente,
0s semimancais podem até ser de clas-
ses diferentes entre si).

Figura 280

Semicasquilhos de biela

Em fungdo da espessura, os semimancais
sdo selecionados em classes de
tolerancias indicadas por uma marca
colorida (vermelho/verde - vermelho/preto
- verde/preto).

Na Figura 279 sdo indicadas as
caracteristicas dos mancais de bancada
e de biela disponiveis como substituicdo
nasmedidas padrao (STD) e nos aumentos
admitidos (+0,127, +0,254 e +0,508).

O

mm.
| STD [[  +07127 || +0254 || +0508 |
| Vermelho | | 1,965+1,975 | | 2002+2102 || 2219+2229 |
| Vermelho/Preto | | 2028+2038 |
[ Verde || 1,976+1,985 | | 2103+2112 | | 2230+2239 |
| Verde/Preto | | 2039+2,048 |
| STD [[  +07127 || +0254 || +0508 |
| Vermelho || 3110+3,120 | | 3237+3247 || 3364+3374 |
| vermelho/Preto | | 3173+3183 |
[ Verde || 37121+3130 |
| Verde/Preto | | 3184+3193 |

Semimancais da bancada

168

i




Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

Definicdo da Classe de Diametro dos
Pinos de Bancada e de Biela (Pinos
com diametro nominal)

Na posigéo indicada pela seta (Figura 281

abaixo) no virabrequim estdo marcadas

trés séries de digitos:

- Aprimeira, de cinco digitos, representa
0 numero de série do virabrequim;

- Abaixo desse numero, a esquerda,
uma série de seis digitos refere-se aos
pinos de biela e € precedida por um
digito isolado, que indica o estado dos
pinos (1 = STD, 2 = -0,127); enquanto

CLASSE DIAMETRO NOMINAL
PINOS DE BIELA

1 89,970 + 89,979
2 89,980 + 89,989
3 89,990 + 90,000

Figura 281

que os outros seis digitos, interpreta-
dos individualmente, representam a
classe de didmetro de cada um dos pi-
nos de biela a que se referem (Figura
281 abaixo);

- A série de sete digitos a direita refere-

-se aos pinos de bancada e é precedi-
da por um digito isolado, que indica o
estado dos pinos (1 =STD, 2 =-0,127);
os outros sete digitos, interpretados in-
dividualmente, representam a classe
de didametro de cada um dos pinos de
bancada a que se referem (Figura 281
abaixo).

I

CLASSE DIAMETRO NOMINAL
PINOS DE BIELA

—

99,970 + 99,979

2 99,980 + 99,989

3 99,990 + 100,000
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Selegdo dos Semimancais de Bancada

Uma vez anotados os dados da base e
do virabrequim, em relacdo a cada pino
de bancada, escolher o tipo de semiman-
cais a ser adotado com base na seguinte
tabela.

Figura 282

STD.
[casse | | 1+ | | 2 | 3 |
) | Verde/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto
| Verde/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto
) | Vermelho/Preto | | Verde/Preto | | Verde/Preto
| Vermelho/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto
bt | Vermelho/Preto | | Vermelho/Preto | | Verde/Preto
LI | | s
e | Vermelho/Preto || Vermelho/Preto || Verde/Preto
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Sele¢cdo Semimancais de Bancada (Pi-
nos Retificados)

Caso os pinos tenham sido retificados
nao sera possivel aplicar o procedimento
apenas ilustrado.

Neste caso, devera verificar-se que o
novo didametro dos pinos corresponda
aquele indicado na tabela e montar o uni-
co tipo de semimancal previsto para essa
reducéo.

Figura 283

Vermleho/preto =

3,173 + 3,183 mm

Vermleho/preto =

3,184 + 3,193 mm -0,127

1 2 3
| CLASSE | | | |
99,843 ; | Verde/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto |
99,852 | Verde/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto |
99,853 5 | Vermelho/Preto || Verde/Preto || Verde/Preto |
99,862 | Vermelho/Preto | | Verde/Preto | | Verde/Preto |
92 863 | Vermelho/Preto | | Vermelho/Preto | | Verde/Preto |
! 3
92,873 | Vermelho/Preto || Vermelho/Preto || Verde/Preto |

-0,254
Vermelho =
3,237 + 3,247
L1 2| 5|
99,726 | Vermelho || Vermelho || Vermelho |
99,746 | Vermelho || Vermelho || Vermelho |

171



Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

-0,508

Vermelho =

3,364 + 3,374
FT L+ 1 [ 2 [ 3 ]
i"" 99,472 | Vermelho || Vermelho || Vermelho |
' 99,492 | Vermelho || Vermelho || Vermelho |

Sele¢cdo de Semimancais de Biela (Pi-
nos de Diametro Nominal)

No corpo da biela, na posigao indicada na
vista a partir de “A”, existem trés marcas:

1 -Letra que indica a classe de peso:
A=4741+4780¢g
B=4781+4820¢
C =4821+4860g

2 -Numero que indica a sele¢cdo do dia-
metro sede do mancal cabecote de bie-
la:
1=94,000 + 94,010 mm
2=94,011 + 94,020 mm
3=94,021 + 94,030 mm

3 -Numero que identificam o conjunto co-
bertura-biela.

O numero que indica a classe de diametro
da sede para

semimancais pode ser: 1, 2 ou 3.
Estabelecer o tipo de semimancal de biela
a ser montado em cada pino tendo como
base as indicacdes da tabela

(Figura 284).
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Figura 284

VISTA A PARTIR DE “A”
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Figura 285

STD.

CLASSE | | 1 2 3
Verde | | Verde | | Amarelo |
7 Verde | | Amarelo | | Amarelo |
) Vermelho | | Verde | | Verde |
Vermelho || Verde [|  Amarelo |
3 Vermelho | | Vermelho | | Vermelho |
Vermelho || Vermelho ||  Vermelho |
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Sele¢do Semimancais de Biela (Pinos
Retificados)

Caso os pinos tenham sido retificados
nao sera possivel aplicar o procedimento
apenas ilustrado. Nesse caso, deve verifi-
car-se (em relagcao a cada uma das redu-

Figura 286

Vermelho/preto =
2,028 + 2,038 mm

Vermelho/preto =

¢bes) a qual campo de tolerancia perten-
ce o novo diametro dos pinos de biela e
montar os semimancais individualizados

na respectiva tabela.

2,039 + 2,048 mm -0,127 7 2] 5]
89 843 | Verde/Preto | | Verde/Preto Verde/Preto
89: 852 ! | Verde/Preto | | Verde/Preto Verde/Preto

| Vermelho/Preto | Verde/Preto Verde/Preto
89,853 2
89,962 [ Vermelho/Preto || Verde/Preto ||  Verde/Preto
89,863 3 | Vermelho/Preto | | Vermelho/Preto | | Verde/Preto
89,873 [ Vermelho/Preto | | Vermelho/Preto || Verde/Preto
-0,254
Vermelho/preto =
2,092 + 2,102 mm
Vermelho/preto= | 1 2 | 3 |
2,103 + 2,112 mm
89,726 | Vermelho | | Verde | | Verde
89,735 | | Vermelno ||  Verde ||  Verde
89,736 | Vermelho | | Vermelho | | Verde
89,746 | Vermelho | | Vermelho | | Verde
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-0,508

Vermelho =
2,219 + 2,229 mm

Verde = 1 | [ 2 3 |
2,230 + 2,39 mm
89,472 | Vermelho | | Verde | | Verde |
89,481 | Vermelho | | Verde | | Verde |
89,482 | Vermelho | | Vermelho | | Verde |
89,492 | Vermelho | | Vermelho | | Verde |
48.7 - Troca engrenagem de comando 48.8 - Controle folga de montagem

distribuicdo e bomba de déleo

Controlar que os dentes da engrenagem
nao estejam desgastados nem estejam
danificados; se n&o for assim, retirar a
engrenagem com o extrator adequado e
troca-la.

Figura 287

I, - 3.:,3‘5

l
!

Antes de montar a engrenagem (1) no vi-
rabrequim (2), aquecé-lo em forno a uma
temperatura de 180 C durante um maxi-
mo de duas horas.

Apss a montagem, deixar esfriar.

Em caso de troca do pino (3), uma vez
efetuada a montagem do mesmo, verifi-
car que sobressaia da forma ilustrada na
figura em relagéo ao virabrequim.

nos de bancada

Figura 288

Acondicionar os semimancais (1) nos su-
portes de bancada da sub-base (2).
Verificar a folga de montagem entre os
pinos de bancada do virabrequim e os
respectivos mancais, conforme de mostra
nas paginas seguintes.

Figura 289

Montar o virabrequim (2) utilizando uma
talha 99360500 (1).
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Figura 290

Figura 292

Acondicionar os semimancais (1) nos su-
portes de bancada da sub-base (2).
Verificar a folga de montagem entre os
pinos de bancada do virabrequim e os
respectivos mancais, conforme de mostra
nas paginas seguintes.

Figura 291

i &\\\\\\\\V: ' Z@)BK
Y e s',ﬁ ."l{/(- 7~ .., =
NG (’\ L o4

Dispor um pedaco de fio calibrado nos pi-
nos do virabrequim (2), paralelo ao eixo
longitudinal e mediante uma talha ade-
quada, montar a sub-base (1).
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Lubrificar os parafusos internos (1)
com 6leo UTDM e aperta-los com uma
chave dinamomeétrica (3), aplicando
um torque de 120Nme coma ferramen-
ta 99395216 (4) fechamento em angulo
de 60°, conforme o esquema ilustrado
em Figura 292.
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Figura 293

PARTE
DIANTEIRA

ESQUEMA DA ORDEM DE APERTO DOS PARAFUSOS DE
FIXACAO SUB-BASE INFERIOR A BASE

Figura 294

48.9 - Controle folga de suporte

- Desmontar a sub-base.

Afolga entre os mancais de bancada e os
respectivos pinos mede-se comparando
a largura que o fio calibrado adota (2) no
ponto de maior amassamento com a gra-
dagdo da escala indicada no recipiente
(1) do fio calibrado. Os numeros presen-
tes na escala indicam a folga do acopla-
mento, em milimetros. Caso a medida da
folga for diferente a indicada, devem ser
trocados os semimancais e deve repetir-
-se a verificagao.

O controle da folga de suporte é efetuado
colocando um comparador (1) 99395603
com base magnética no virabrequim (2)
da forma ilustrada na figura. Caso a fol-
ga medida for superior a indicada, devem
ser trocados os semimancais de bancada
traseiro que sustentam os limitadores e, a
sequir, repetir o controle da folga.
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48.10 - Conjunto pistao biela

1 - Corpo da biela

2 - Semimancais

3 - Cobertura de biela

4 - Parafuso de fixagao da cobertura

5- Anel elastico

6 - Anel raspador de 6leo com entalhes
e mola espiral

7 - Anel de retencdo de unha

8 - Anel de retencéo trapezoidal

9 - Pino de pistao

10 - Pistao

Figura 296

CONJUNTO PISTAO-BIELA

Verificar se os pistdes nao apresentam-
sinais de engripamento, riscos, fissuras
ou desgaste excessivo; em caso positivo,
troca-los.
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Figura 297

Desmontagem dos anéis elasticos do pistdo (2)
com o alicate 99360184 (1).

Os pistdbes possuem trés anéis elasticos:
0 primeiro, de reten¢ao, com segao trape-
zoidal; o segundo, de retengao, de unha;
e o terceiro, raspador de Oleo.

Os pistdes sao classificados em duas
classes A e B, em fungao do diametro.

(2]

Desmontagem dos anéis elasticos (2) de
retencao pino pistdo com alicate de pon-
tas redondas (1).

Figura 299

Desmontagem pino pistéo (1).

Caso seja dificil efetuar a desmontagem,
devera ser utilizado um puncdo adequa-
do.

Medigao didametro pistoes
Figura 300

Medir com micrémetro (2) o diametro do
pistdo (1) para estabelecer a folga de
montagem; o diametro medido deve ter o
valor especificado.

Figura 301

—

Medigéo do didmetro do pino (1) com micrémetro

(2).

Condigoes para um acoplamento ade-
quado pino-pistao

Figura 302

1
"y

Lubrificar com éleo motor o pino (1) e as
respectivas sedes nos cubos internos do
pistdo; o pino deve introduzir-se no pistao
aplicando uma leve pressao dos dedos e
nao deve sair por gravidade.

179



Stralis C9-C13 / Motor Cursor 9 e 13 E5

2,970 4,970
2,990 4,990

Figura 303
5,020 . 2,29
5,040 2340
02,427 3,060
: 3,080

134,861+134,873
34,872+134,884
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DADOS PRINCIPAIS DO PISTAO, DOS ANEIS ELASTICOS E DO PINO
o A cota é medida segundo o @ de 130 mm - X =0,8+ 0,1

48.11 - Anéis elasticos

Figura 304

Controle espessura anel elastico (2) com micré-
metro (1).

Figura 305

Com um calibre de espessura (3) con-
trolar a folga existente entre os anéis de
retencdo (2) e suas respectivas sedes no
pistao (1).
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Figura 306

O anel de retencéo (2) da 12 ranhura é
trapezoidal. A medicao da folga “X” entre
o anel de retencao e o assento é feita co-
locando o pistao (1) com o respectivo anel
na camisa dos cilindros (3) de forma que
a metade do anel de retencao sobressaia
da camisa dos cilindros.

Figura 307

Com um calibre de espessura (2) contro-
lar a abertura entre os extremos dos anéis
de retencédo (1) introduzidos na camisa ci-
lindros (3). Caso a distancia entre os ex-
tremos for inferior ou superior a indicada,
0s anéis elasticos devem ser trocados.



