5“

que giram sobre rolamentos est

localizadas nos

ac

As engrenagens da caixa de cambio
eixos principal de entrada e da ré.

O eixo intermedidric possui somente engrenagens fixas.

A engrenagem da bomba do dleo esta posicionada no eixo de marcha-a-ré.

02
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6.
Grupo redutor

A engrenagem solar (3) esta fixa no eixo principal e faz parte do grupo redutor. No en-
gate de marchas no grupo lento a engrenagem anelar (1) fica fixa na carcaga da cai-
xa de cambio e forga as engrenagens planetérias {2) a girar na enigrenagem anelar (1)
reduzindo a rotagdo no eixo de ‘saida.

No engate de marchas no grupo répido a engrenagem anelar fica fixa no.eixo de saida
fazendo com que a rotac@o do-eixo principal e de saida seja.a mesma.

1. Engrenagem anelar

2. Engrenagens planetarias
3. Engrenagem solar

4. Suporte das planetarias

03
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10. _

A caixa de cambio apresenta lubrificagso circulante total. O dieo é bombeado da parte
inferior da caixa de cambio através de um filtro para a bomba de dleo, que é impuisio-
nada pelo eixo de marcha--ré.

O dlec passa através do filtro para um tubo de distribui¢o cnde & direcionado confor-

me a necessidade: 30% do élea vai para o eixo principal e ao rolamento de eixo inter-
mediario. Os 70% restantes do dleo lubrificam e refrigeram o grupo redutor.

04




18,
Grupo redutor

Quando se muda do grupo répido para o grupo lento (botdo na posicas L) o ar sai da
manopla, passa por uma vaivula solendide (9} e chega na vélvula relé (7), posicionan-
do o émbolo na posicdo superior. Quando a alavanca dée marchas passar pelo neutro,
a vaivula de liberagé@o (4) envia o ar para o interior do cilindro de comando, desiocan-
do o émbolo do cilindro na diregdo da seta & efetuando a troca para o grupo lenta.

Novamente enquanto a troca de grupo ndo estiver totalmente realizada a valvula de
bloqueio (6} impede o engrenamento de Guaigquer marcha.

05



14. _
Grupo redutor

‘As mudangas no grupo redutor ocorrem com ar comprimido,

Esta ilustracdo mostra a mudanga do grupo lento para o grupo répido. A mudanga ocor-
re como segue:

O botéo vermelho na mariopla seleciona a posicdo do émbolo da vaivula relé (7). Com
0 botdo na posigdo H o émbolo da valvula fica posicionado na parte inferior, pois ndo
existe passagem de ar da manopla até a valvula rels. _ '

Para a troca de grupo a alavanca de marchas obrigatoriamente passa pelo neutro, fa-
zeéndo com que a valvula de liberacio (4) envie o ar para o interior do cilindro de co-
mando, deslecando ¢ émbolo do cilindro na dire¢do da seta e efetuando a troca para

O grupo rapido.

Enquanto a troca de grupo ndoc estiver totalmente realizada, a vélvula inibidora (3) fica
aberta dando passagem de ar e acionando a valvula de blogueio (6) que impede o en-
grenamento de qualquer marcha,

Quando o grupo rapido estiver engrenade, o ar da valvula (6) é descarregado atraves
da valvula inibidora (3).

06



214, 217, xooxx, 2074

Componentes Elétricos

As caixas de cambio 2014/2514 s30 equipadas com componentes elétricos semelhantes das
caixas. SR, 380 eles ;

214 - € um contato do desmustipiicador. Ele ativa a fampada do desmultiplicador no paine! de instrumento
quando estamos utifizendo as marchas baixas do desmuttiplicador.

217 - £ um contato da marche & r#. Ele ativa as luzes de tarcha a ré do veiculo e aciona um sinal sanoro,
quando engatamos alguma marcha 3 ré.

614 - E uma eletrovalvula que auxitia o funcionaments do Bloqueador do Redutor {Impede a roca de¢ marchas
para ¢ grupo redutor baixo comn velocidade superior a 30 Kimifi).

7052 - € um sensor de velocidade. Envia sinais de velocidade ao velocimetro do tacograto.

-

207 - £ um sensor de posigao do 9rupo redutor. Ele dhvia informagdes pare & Contrat de Controle de veicula
sobie a PosigEo das marchas no grupo redutor, com a fingiidade de alivar a eletrovalvula (614} que impede o
engate de marchas evadas.

8050 - £ uma eletrovaivula de inibigdo de #ngate da 1* marcha, Yem a finalidade de evitar danos no sistema :
sincrorizador de engate. i

XXX ~Eum sensor de confrole, Ete informa a unidade de controle do veicuio que 2 aldvanca de cimbio esta em i
neutro.

782 - & um sensor de temperatira do dles. Mostra a temperatura do dleo de iubrificac3o de caixa de clmbio.









43173-5 Eixo principal, recondicionamento
Eixo removido
Removido

Ferramentas especiais: 9992500, 9992610, 9892621, 9992671, 9984734, 9996083, 9906156, 9996222,
9996413, 9396454, 9996480, 9996498, 9966493, 9996500, 8996600, 9896602, 9896603, 9996635, 5988725,
9996901, 2986904, 9986924, 9998215, 95588216, 9998542, 9998661

Outros equipamentos especials; 11597986

1 Rolamento de apoio

2  Porca

10



Rolamento

Anel espacador
Cone sincronizador
Anel sincronizador
Engrenagem P1
Rolamento

Anel de gngate
Cone interno
Cone intermediario
Cone externo
Placa de presséo
Luw—:\ de engate
Mola diafragma
Luva-guia,

ota

Pino fixador

Mola

Pino fixador

Piaca-trava
Anel-trava
Engranagem da 1* marcha
Rotamento de agulhas
Anel-trava

Anel de engate’

Cone interno

Cone intermediario
Cone externo

Piaca de pressado
Luva de engata

Mola diafragma.
Luva-guia

Mola

Pino fixador

Mola

11



a7
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

. B3

54
55
58
57

Pino fixador

Mola diafragma

Placa de pressao

Cone externg

Corie intermedidrio

Cone interno

Ane! de engate

Rolamento de aguinas
Eng;:nagem dé 2‘: emarcha
Eio principal
Rcolamento de aguithas
Engrenagem da super marcha
Cubo

Luva de engate

Anel intermo

Rolamento de agufhas
Engrenagem da marcha 3 ré
Rolamenio

Anéis de vedagio

Anel espagador

Engrenagem solar

« Todos as rolamentos que forem reutilizados, devemn ser montados nas suas posicBes
originais & virados para as mesmas diregdes gue estavam antes da remog3o,

«Todos os componentes sincronizadores que forem reutilizados devem ser
reinstalados nas suas posi¢bes originais.

» 0s componentes fixadores {molas, pinos fixadores} nao devem ser misturados entre
os diferentes anéis sincronizadores. :

« As pistas interna e externa do rolamento canico devem ser da mesmo fabricante.

Desmontagem

1

Remover ¢ cone sincronizador (5} £ o ane! sincronizador (6} do grupo desmultiplicador.

2

12



Soltar a porca (2) batendo na soquete 9995480 de forma
porca. : :

Ferramentas especiais: 9996480
4

que a lrava da porca seja liberada. Remover 2

-

14



Remaover a engrenagem P1 (7) e o rolamento dianteiro {3}. Remover o anel espagador (4] do rolamento.
Nota! Og rolamentos poden ser reutitizados, Marcar, portanto, as suas posicoes originals. A engrenagem Fi
130 pode ser slinhada de mode-incorreto,

Ferramentas especiais; 9992671 6998222 9998542

5
Remover o anel de engata (9), os cones singronizadores {10, 11, 12) & a placa de pressdo (13).

6

15



Montar o conjunto de ferramentas. Remover o outro rolamento (8) da engrenagem P1e o conjunto’
sincranizacor (14-22), sacanco a engrenagem da 1° marcha (23). Remover o rolamente de aguthas {24),

Nota! Seqursr g luve de engale pars que os pinas fixadores e as molss 30 calam. B

Ferramentas especiais: 9992618 9992671 5896156 9836222 8696498 9996400 99386500

7
Remaver o anel de engate {26) da 12 marcha e os cones sincronizadores (27, 28, 29).

8

16



Remover o.anel-trava (25) da luva-guia da 1° e 22 marcha.

Montar o conjunta de ferrameritas. Remover a engrena em da 2% marcha @5}. a luva-guia saird com'a
engrenagem. Remaver o conjunto sincronizador {30-43}, 2 engrenagem (45} e o rolamento de agulhas (44},

Notal Sequrar a luva de engals parg que os pinos fixsdores e 35 molas nac caiam.

Ferramentas especials: 9992619 9692671 8896156 5996222 9996498 9996489 5996500 9598661
10

17



Inverter a posigao do &gixo (48). Montar ¢ conjunte de ferramentas e remover a-engrenagem solar (57).

Ferramentas especiais: 8994731 8396222 9996413 8906454 8996800:9986602 9396603 9996535 9998216
"

18



9992671

agsesea\
9996498

Montar ¢ con}u:}t_o de ferramentas. Rernover a en
espagador (56). Remover o rolamento d

grenagem da marcha & ré {53), o rolamento (54) e o ane|

e agulhas (52} e a huva de engate (50) da super marcha e da marcha
ara

Ferramentas especiais; 9992619 992671 8396156 9996222 9996498 9996498 0986500

12

19



Remover a engrenagem da super marcha (48), o ane! interno {51) e o cubo de engate (48) para que as
engrenagens da super marcha e marcha 4 13 salam ao mesmo tempo. Remover o rolamento de agulhas {47)..

13 -
Separar os conjuntos sincronizadores da 13, 2% e 3° marchas, colocar um pano ao redor da juva de engate
para que os pinos fixadores {4 grandes e 2 pequencs) e as molas n3o saltem e caiam no chio durants a
desmontagem. :

Remover ¢ anel-travs e a placa de pressao da 3* marcha.

Notal Nio misturar os cormponentes fixadores (moigs, Ppirios) dos diversos conjuntos sincronizadores,
Limpeza e inspegio

14 L _

Limpar e verificar todos 0s componentes.

Nota! Os cones intermedidrios nio devem ser iavados.

i3 _ _ .

Verificar as superficies de desgaste dos anéis de engate e dos anéis sincronizadores, Os anéis e gs cones

com ranhuras parcial ou totalmente desgastadas ou ainda com superficies azuladas devermn ser substituides,
Verfficar os dentes de acoplamento.

Nota! Os cones faterno, intermedidrio e externd devem ser substituidos durante a substituigdo dos cones
sihcronizadores.

Montagem

+Todos os rolamentos de aguthas, 0s rolamentos de rolos, os cones sincronizadores e

as engrenagens devem ser lubrificados com dleo da caixa de mudangas durante a

20



montagent. _
» Substituir as molas dos pinos fixadores e lubrifica-las com Sleo apds a montagem.

Montagem do conjunto sincronizador da 32 marcha
16

Posicionar a:luva de engate (14) sobre.uma bancada. Os dentes que se projetam nas luvas de
engate devem estar voltados para cima.

17

21



Pressionar a luva-guia (18) para dentre da luva de engate corn a ranhura para montagem do
anei-trava na luva voltada para cima.

Nola! Os rebaixos maiores da luva-guia. (16} devem se encaixar ria luva de engale (14} de modo que dois
denles se encaixem em cada rebaixo na liva-guia.

18

Prassionar as 2 molas (17} & 0s 2 pinos fixadores pequencs {18) na luva-guia. Pressionar a iva-guia
encaixando-a iuva de engate,

19
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\

3192073 1521881 174413 8ivesig
E 2

Nolal Ver a Jlustragdo acima /aara pinos fixadores e placas-trava. Os nimeros embaixa das
figuras significa as versées 1 e 2 (sem engrenagens). Versées diferentes ndo podem ser
‘misiuradas entre s/, Entretanto, ambas as versées pedem ser utilizadas

20

SQOB8280

Posicionar o espagador 8986280 como base para a luva-guia (16), para tornar mais facil a montagem das
molas ¢ pinos fixadores. Empurrar a luva de engate (14} para baixo em diregdo a bancada, instalar as 4
molas {13} e 0s 4 pinos fixacores maiores (20), comegando por cima. Instalar os pinos fixadores, se
necessario utilizar uma chave de fenda adeguada por ¢ima e um dado por baixo.

23



ou um calgo com 16 mm de espessura.
Ferramentas especiais; 9996280
21

e - .
ey

>

Instalar a placa-trava (21) com as abas dobradas voltadas para gima, |
aberigra ceniralizada no local em que a ptaca ndo esta cortada.
Certificar-se de que ¢ anel-trava entre na ranhura.

22

nstalar ¢ anektrava (22§ com a

24



Notg! Virar todos 0s componentes cuidadosamente.

23

Instalar a mola diafragma (15) com o ponte mais baixe contra o cubo da luva-guia,
{Se a borda externa ds mola digiragma for prassionada, seu lado oposto ird levantar).

Noia? Q dismeiro internc ds moiz digfragrnz & 85 mm.

24

Instatar & placa de pressao {13} com os bragos posicionados entre os rebaixos livres,
25

25



0.

Insts
26

lar o cone externo {12) com os ressaltos na mesma posicdio que os bragos da piaca de prass

instalar o cone intermediaric ¢11).

27

26



instalar o cone interno {10). Posicionar 05 rebaixos menores do cone internd. sobre os ressaltos menores da
placa de pressio.

28

Instalar o anel de engate (3) com o ladg plano voltado para cima e os réssaltos do cone intermediario
se encaixando nos furos do anel de engate, '
Notz! O tamanho do anef de engate & 1225 mm, ver figura.

Montagem des conjuntos sincronizadores da 1%-e 22 marchas

27



Posicionar a juva deengate (31) scbre uma bancada, O rebaixo na luva de engate deve estar
voltado para cima.

30

¢ “i__! i

Instalar a luva-guia (33) na luva de.engate com o lado do cubo mais Jongo { & 111 mm) voltado
para cima .

Notal Dois dentes em cadz rebaixo. maior na luva-guia. Os rebaixos menores da hiva-guis devern estar &
esquerca do rebaixo da luva de engate.

31

28
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Empurrar-as 2 mo'as {34) e os 2 pinos fixadores

menores (35) dentro da luva-guia {33). Empurrar a iuva-guia
Para baixo, encaixando-a na luva de engate,

32

3192073 . 8371413
1 2

Nota! Ver a jJustracdo acima para pinos fixzdores. Os fidmeros embaixg das Fguras
Slgrifica as versdes T e 2 {sem engrenagens). Versées diferentes ndo podem ser
misturadas entre si, Entrelanto, ambas as versdes podem ser utlizadzas

29



Posicionar o espagador 9596280 como base para a luva-guia, para tornar mais facil a montagemn das molas e
dos pinocs fixadoras. o

Empurrar a luva de engate (31) para baixo sobre.a bancada e instalar as 4 molas (36} e os 4 pinos fixadores
maiores (37), comegando por ¢ima. Insialar os pinos fixadores, se necessaria utilizar uma chave de fenda
adequada por cima e um dedo por baixo.

©9062580 _
ou um caigo com 16 mm de aspessura,

34

30



Instalar'a mola diafragma (38) com o ponto mais baixo contra o cubo da luva-guia.
{Se a borda externa da mola diafragma for pressionada, seu lado oposto ira fevantar),

Nota! O didmetro interne da mola diafragma é 112 mm.

35

Posicionar 2 placa de press&o {39) sobre.a luva-guia com um dos ressaltos  mencres da placa de pressao
voliado para o rebaixo.da luva de engate.

35

31
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30,

¢&o que os bragos da placa de press

instalar 0 cone externo {40} com os ressaltos na mesma posi

37

Instalar o cone intermedidrio (41).

38

32



Instalar o cong interno {42). Posicionar as rebaixos meriores do cone interno sobre 0s ressalfos menores da

placa de pressao.
3g

Instalar o anej de engate (43} com o tado plano voltado pata cima.

encaixam-se nos furds do anel de engats.
Nola! O tamanho do anel de engate & 1225 mm, ver fgura.

4C

Os ressaltes do cohe intermedigrio

33



Puxar 3 luva de engate para cima para a posicie neutra. Ter cuidado para que 03 componentes
sincronizadores montados ndd caiam. '

41

@imm

AL ™
) |
i
|

Instalar a2 mola diafragma (32 com o

ponte mais baixo contra o cubo da fuva-guiz.
{Se a borda exlerna da mola

diafragms for pressionada, seu lado OpOSty ird levantar),
Notz! O didmeiro interno dz molz diafragimz & 177 mm,

42
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i

instaiar o cone externo (29)
44

com 05 ressaltos na mesma posico que os bragos da piaca de pressao.

35



Instalar o cone intermédiario (28).
45

instalar o cone interno (27).
placa de pressdo.

48

Posicionar os rebaixos menoras do cone interno sobre os ressaltos menores da

36
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Instatar o anel de engate {26) com 0 lado plano voltado para cima. Os ressaitos do cone intermediario
encaixam nos furcs do anel de engate,

Neta! O'tamanho do anel de engate & 1255 rm, ver fioura.

Montagem do eixo principal
47

Colocar ¢ sixo principa
cima.

48

[ {48} sobre uma prensa com o lado de montagem da engreragem solar voitado para

37
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Posicionar o rolamento de aguihas {(d7Ye a engrenagam da super marcha {48) no eixo. Pressionar o cubg
{49} '

Nota! O lado usinado do cubo deve estar voltado para baixo.

49

Posicionar a luva de engate (50} A0 cube. Instaler o anel interno (51) do rolamento de agulhas da engrenagem
€amarcha 4 ré no eixo, '

No:':_?.f O anel intsrne deve ser instalago de tat maneira que forme urm anguio de 80° entre os furos de
Librificagso dz fuva 6 do eixo.

50

38



Pressionar a pista interna do rofamento de agulhas da engrenagem da marcha 3 g,

o1
Pasicionar o rolamento de aguthas (52) e a engrenager da marcha & ré (53) no eixo.
52

39



Pressionar o rolamento (54).

53

4



Pressionar o anel eg pagador {56).

54

Pressionar a angrenagern solar (57) com 6 chanfro inicial miaior voltado g ara baixo.

&5
Inverter 3 posicio do eixo na prensa,

58
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Posicionar & engrenagerr da 2* marcha {45} e o rolamento de aguihas (44) sobre o eixo. Instaiar o conjunto
sincronizador da 1% & 2° marchas com os rebaixos da luva de engate voltadés para cima,

Nola! Ter cuidado para que o conjunto sinctonizador o desmonte,

57

o
-
3

o )

il ey

1 T

= i iee

Segurar o conjunto sincronizador e girar & engrenagem da 2° marcha (45) de modo que o anei de engate e os
Lones se encaixemm nas ranhuras da-engrenagem.

Nola! Certilicar-se de

gue o cone exlerno, a placa de pressdo e os rebaixos na luva de engate coincidam uns
€Om 03 OUlres. : '

42



Instalar a luva-guia até o funde.

-

Noia! Certificar-se de que O cone externo, & placa de Pressdo e os rebaixos na luva de engate coincidam uns
COT Q5 QUiros.

Ferramentas especiais;. 9996083 9998725
59

43
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Posicionar e rolamento de aguthas da engrenaggm ¢a 1° marcha {24} no gixe, instalar a eagrenagem ga 1°
Mmarcha (23}, Verificar se a engrenagem se encaixa nas ranhuras do anel de engste
81
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Pressionar o conjunto sincronizador_ da 3® marcha com o ansl de engate voltado para cima. Verificar se ¢
conjunte encaixa nas ranhuras do eixa.

62
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Pressionar ¢ conjunio sincronizador da 32 marcha,

Ferramentas especiais: 9898725
63

46



Pressionar o rolamento traseiro da engrenagem P1 (3) sobre o eixo.
Farramentas especiais; 9932500
84

47



instalar o:ane! espacadar {4). Instalar a engrenagem P1 (7), certificar-se de que esta nngata no ane! de
engate, . = g 1S
instalar o rolamento Gianteiro {3). Pressionar o rolamento no eixo.

Notg! Forga maxima de pressio: § loneladas.

Nota! Se Fouver necessidade de Substituir 0 anei espagador, o rolsmento ou & engrerizgern, substituir todos

esfes componentss so masme tarmipo.

Ferramentas especiais: 9592500
€5

I%séaiaé gxma fiova porca (2) e o soquete 8596480, Prender o €ixo na prensa e apertar a porca com torque de
400 x 25 Nm.

Ferramentas especiais: 99395480

Outros aquipamentos especiais: 1159796
Especificagses:

40025 Nm

66
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Travar a porea com um pungao cilindrico.
Nola! O pungéo deve possuir uma ponts srredondaga.

87

9992454

Prassianar o rolamento (1) com o anel 9862454,
Ferramentas especiais: 8992454
68

49



Remover o eixo da prensa e coloca-lo em um suporte de madeira. Instaiar o anel sincronizador {6) e o cone
sincronizador {5) do grupo desmultiplicador. :

68

Instalar no eixo de entrada. Segurar 0 ane!l de engate com as duas maos e verificar se ¢ ahel de
engate engata na engrenagem da 32 marcha.

50



3.3 Executar a operagao 43170-1'Cajxa de mudangas, remogio.

Natal Drenar o éleo antes de remover da caixa de mudangas.

3.4 Caixa De Mudangas - Desmontagermn,

Ferramentas: 9992337, 9892619, 9992671, 9934030, 8994113, 9996176, 9996222, 9496239, 9956413,
9995479, 9996480, 9996498, $996499, 9806500, 5056516, 9968 75, 9998503, 9996804, S696805, 9896510,
9996917, 9996925, 9996947, 9998022, 9598051, 9896550, 9998631

Eguipamento especiak; 1159794, 1159798, 9'986485,_'99898?6, 9999696,

3.4.1
Vedar com fita a entrada e saida do Hauido de arrsfécimento do resfriador de dleo. Limpar a caixa de mudan-
gas externamanta,

Nota! Proreger 0s.nipeis @ as valvias durarie @ lavagem cont zitg press3o.

3.4.2

S



3.4.3

Mentar a ferramenta 9936905 na caixa de raudangas.
Fixara caixa de mudsagas no cavalete giratorio 9986483,
Ferramentas: 995905 _

Equipzmento especial 9986485

52



Marcar e remover todos 0s tubos de ar da caixa de mudangas.
345

Marcar e remover s sensores:

1. Sensor de temperatura do dleo (se houver)}.
2. Sensor do grupo redutor com o pino.
3. Sensor do grupo desmultipticador com o pino.

4. Blogueador do grupo desmultiplicader.

953



Remover a caixa seletora.
Notal A caixa sefetora é fixada com .6 parafusos.
Cuidadasamente forgar com uma alavanca nas posigdes {A).

Nota! Anclar 0s comprimentos dos parafusos para certificar-se de que serdo monte dos nas mesmas posi-
gles.

3.4.7

Remover o piugue.
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B

Remover o parafuso {A) de fixagao do émbole (B). _
Remover o cliindro do grupo desmultipticador {C} 2 0 &mbola;

Nota! Pode ser dificii a remogio do cilindro,

348
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Remover os vedadores (5) ¢ a cinta de apoic {8) do émboio.
Remover os anéis de vedagZo (7} do cilindro do grupe desmultiplicador.

3.4.10

Remover o vedador (4} da haste do grupo desmultiplicador usando o sacador 9924030,
Ferramentas: 8994030 ' '

3.4.11 _
Remover ¢ garfo da embreagem.

3.4.12 Bispositive para usinagem do émbela

AN

Para n&o danificar 0 émbolo deverad ser usinado um suporte para prendé-a no teeno.

‘O desenhe acima especifica as dimenstes do suporte. O material do supornte deve ser preferénciaimante
aluminio ot um ago maledvel,
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3.4.13 Retrabzlho {usinagem) no émbaolo do cilindro do grupo desmultiplicador

Retrabalhar o émbolo do ¢ilindro do grupo desmultipticader.

Medir 2s cotas indicadas antes de iniclar a usinagem, para garantir gue elas éstejam centro daz iolerancias
especificadas depois do refrabalho.

As faces {1) e {2} s&9 as faces que serda usinadas.

Notal As cofas de erredondamento e chanfras devern ser respeitadas.

i / Ver foto 3.4.15B

A7, 03]

2.2 MIN (g22

-3.4.14 Encaixar o émbolo no suporte
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Notal Cedificar-se de que o 8mbolo.esls bem encsixado no suporte para. avilar o ceu desiize no momento
da usinagemn.

Prender émbolo com o suportz na placa do torno.

3.4.14C

Importante! Tomar cuidado a0 prander 0 8mbolo no tome,
Casa sejam danificados s canais dos andis de ve

71 dagdo, 0 Embolo devers ser subsiituido por um oulro no-
v0, C qual também deverd ser refrabathads.
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+  Usinar a superficie *1” conforme cota “A” (B=0,05). (Ver desenho, item 3.4.13)
+  Usinar a superficie 2" conforme cota “B” (10:0,05). (Ver desenho, item 3.4.13)
- *  Verificar novamente o desvio de centralizagio que deve ser-de no maximo 0.05mm. Conforme indica-
do na folo 3.4.15.

3.4.16

Remover todas as rebarbas nas faces e arestas usinadas apés a usinagem.
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Remicver a valvula de blogueio do grupo redutor.
Girar.a caixa de mudangas até que o flange fique voltade para cima.

3.4.18

Remover os parafuses de fixagdo da carcaca do grupo redutor.
-Montar 0s adapiadores 9998479 e 9906925,

Ferramentas: 9995479 5996925

-3.4.19
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Pressionar altemadamente ¢ separar a carcaga do grupo reduter da caixa basica.
tevartar cuidadosamente 0 grupo redutor.

dangas. isto pode danificar a hasle.

Certificar-se de que a.haste do cilindro do grupo redutor (A) ndc prends na ‘carcaga da calixa de mu-

Notal A carvaga do grupo redutor ests centralizads com trés pinos guiss.,
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3.4:20

. ..‘{_..1; f,.,*
Remover a bemba e dleo, o tubo de ‘Succdo e tubo entre 2 bemba de dlec e g tampz traseira do eixo pringi-
pal.
Remover a lyva (A} do eixo moter da bomba de Gleo.
Remover o sixo (B} da marcha & ré com 0 extrator 9996917
Netal Lubrificar as roscas do extrator 9996817 ¢ a superficie de contato com graxa a:1fes do uso.
Ferrarnentas: 9866917
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Engatar 2 marchas ao mesmo tempo.

Remaver o tubo distribuidor de 6leo com o soguete 9995480 e em seguida removera arruelz-frava do eixg
principal.
Ferramentas: 9996480

3.4.23

9996917

4

Morlar ¢ parafuso 9996517,

Mover a luva de engate para frente, engatando o grupo desmultiplicador baixo.
Ferramentas, 9958817

3.4.24 -
Deixar engatado uma marcha {por exemplo, a:2* marcha) e girar 0s.2iXos pelo menos. 20 volias,
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Montar ¢ relogic comparador 9989856 no suporte 9906947,

Substituir o ping de fixagho original do suporte 999694?_ Bor um parafuso (M10X150 M} & porca.
Montar o parafuso em um dos fures roscados na tampa ds eixo principai.
Zerar o reldgio e marcar 0 ponte de medigso.

Notal 4 ponta de contato do reidgio comparedor deve locer a engranagem solar,
Ferramentas 9955047

3.4.2¢6

Virar a caixa de mudangas meta volta,

Levaniar a ponta de centalo do relégio Comparader e girar o eixp 20 vollas.
Ler e anotar o vaior da folga axial do eixe principal no ponte de medigdo,

3.4.27 ’
Repetir a medigio e verificar a folga.

3.4.28
Virar a caixa de mudancas e girar os eixos pelo menos 20 Voitas.
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3.4.29

Transferir o refdgio comparador para o eixo intermediario.
Zerar o relogio comparador e marcar ¢ ponte de medic3o.
Ferramentas: 9596947

3.4.30

Virar 2 caixa de mudangas meia volta.

Levantar a ponta de contato do reldgio comparador & girar os eixos pelo menos 20 voltes.
Lere anotar o valor da folga axial do eixo intermadiasio no ponlo de medigao,

3431
Repelir a madicac e verificar a folga.

Nota! informar na RG as folgas medidas.

3.4.32
Remoaver as feramentas 9896047 e 9596917,

3.4.33

Removsr os fixadores das hastes de mudangas,

Remever a tamps traseira do gixo intermedidric € o calgo de regulagem.
Ramover 2 tampa traseira do eixo principal,

3.4.34
Virar 4 caixa de mudangas para a posic&o horizontal.

fQuendc & caixa de mudangas & viraca, os rolamentcs de aguihas cc eixc da merche & ré podem cair e
i Se danificar durante 0§ proximos passps.
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3.4.35

Remover a ansl-trava do eixo motor da bemba de éleo.

3.4.38
- Girar a caixa de mudangas de forma que a;carcaga da embreagem fique voltada para cima.

3.4.37

Remiover a tampa do eixo de entrada 2 o calgo de regulagem.
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3.4.39
Remover a carcaga da embreagem {centralizada por 2 pines-guia).
Noia! Uitilizar o5 rebaixos para separar.a carcaga da embreagem da carcaga da caixa basica.

3.4.40

3.4.31

Remover o eixo mator da bomita de dieo e a arruela.

3.4.42
Remover o eixo da marcha & ré utilizando uma haste longa de bronze ¢ um martelo plastico,

Certificar-se de que o eixo 2 os relamenios de aguthas ndo caiam ro chio 8 danifiguem-se.

f
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3.4.43

180 ol |

3.4.45

Montar a ferramenta de levantamenta 9896810 com o jego de bragos 8398631 no conjunto de eixos.
Colocar uma cinla pléstica (A) envolvendo as hastes de mudangas,

|

Cuidado com a haste de mudangas ¢o grupo desmullisticador

Ferramentas: 9596239, 8696310, 9998621

Afastar a engrenagem da marcha a ré psra o lado de forma que nao danifique o rolamento tresciro < 2o
intermediario.
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3.4.4s8

3.4.47

Prender com cintas plasticas os
de engals.

garfos. e as hasles de mudangas do eixo principal, passando pelas ? fuvas
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N&o prender com as cintas (deixar livre):

- Feramentas de levantarnento;

- Eixo intermediarig;

- Haste com o garfo do grupo desmultiplicador.

3.4.48

Soltar as porcas dos bragos 9988631 e remover
Ferramentas: 8998631

cuidado

amente ¢ eixo intermedidrio,

Remover a ferramentza de levaitamento 8595510
Ferramentas: 9996910, 9998631

juntamente com os 3 brages $998631.
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Remover o garfo do grupo desmuliphicador.

3.4.51

Remover o eixo de enlrada,
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Remover as moias, pressionadores & a juva de engate.

3.4.53
Remover o anel sincronizader e o anel da engate do grupe desmuttiplicador alto,

Nota! Estes anéis ndo fazer parts das pegas gue seric substituidas. Apenas seri feitg a verficagdo
de dasgaste ¢ 2 necessdrio serdo substituidos & pante. ' '
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3.4.54

Remover a engrenagem da marchz & ré ¢ a arruela de encosto da carcaga da caixa de mudangas.

3.4.55

Limpar todos os componentes desmontados e examina-los quanto ao desgaste.

Remover silicone: _

- Carcaga do grupo redutor {uni&d com a caixa basiea e 2 véivula de bloqueio do Jrupo reduter);

- Cartaca da caixa basica (unido com: grupo redutor, a carcaca da embreagem o come caixa selet Ofg),
- Caixa seletora;

« Carcaga da embreagem;

-Vahula de bioqueio do grupe redutor.
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3.5 Eixo de entrada, atualizagio

1 Anef-Fava

2 'Rolamento de rolos

3 Rotamenio de-aguthas
4 Engranzgem

3 Anel de engate

€  Anel sincronizador

7 Eixo de entrada

8  Pressionadores.

8 Molas

10 Luva de engate

3.5.1

Remover o anektrava do rolamento.

/4



352

9992671
g —— 8996500
9986222 £ Sirgae 9996408

9992619

9996413
9996499

9998022

Remover ¢ rolamento de rolos.

Ferramentas: 9992619 9992571.8956222 B888413 8926488 $995499 9888500 9588022

3.5.3
Remover a engrenagem, ¢ ansl de engate, o anel sincranizadaer e os 2 relamentas de aguthas,

3.5.4
Remover 05 componentes da sincronizagZo,
Remever os pressionadore e as molas pressionando-as para baixa.

l Os pressionadores e as molas podem saitar quandt removidas.
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3.5.5
Limpar e inspecionar os componentes do eixo de entrada.

Mota! Remover a cera do anef de engalte e da luva de engate novos.

3586

Celcear o anel sincronizador € o anet de engate do grupo desmultiplicador alte em uma bancada, de for-
ma que figuem parciaimente para fora do canio da bancada.
Verificar se o anel sincronizador esta corretamenie encaixado ane) de engate.

Medir a distancia da parte inferior do anei de engate até o topo do anel sincronizador do grupo desmultiplica-
dor aito,

Medir em diversos pontos.
{

. i
Sincronizecdo Pecas novas (mm) | Dimensio min. {mm) I

i Gmpo daesmultipticador alto 16,5603 36,4 l

Notat Estes ansis ndo fazem parie das.pegas que serdo substitiidas. Apenas serd felta a vefificacdo d¢
desgaste & se necessénio serdosubstituidos 4 parte,

3.53.7

Lubrificar com dleo os rolamentos de aguihas, o rolamentos de rolos, anel sincronizador & a en renagem.
g ]
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3.5.8

Colocar o0 eixo em uma bancada.

Mantar o anef sincronizader. e 0 anel de engate novos
Mantar a engrenagem e os rolamentos de agulhas,

3.5.8

AN

9896616

‘Prensaro rotamento de tolos.

Montar o aneltrava,

Notal Usar o anel de encosio 9596615 como batents, para e
Nota! Escolher o anel-trava mais 2spesso possivel,
Farrementas: 99956518, 9956904

3510
Virar ¢ gixo para baixo e prendeé-lo em uma morsa.
Nota! Usar mordentes matios na morsa.

vitar dancs no eixo de entrada..
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3511

Mantar a nova luva de engale com o chanfro veliado para-cima (ver &s marcagdes mostradas na itusiracio).
Montar novas-molas @ 98 novos pressionadores-fixadores kuprificadas com dleo.

Nota! Durants a montagem do eixo de entrada completo-no eixo prncipal, segurar a luva de engale para que
n3o se softe :
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Montar 0 anel de engate e o anel sincronizador do grupo redutor afte no eixo principal.

-

3.5.13

Lubrificar ¢ rolamente do eixo principal,
Verificar se a engrenagem indicada gira liviementa,
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- Montar o eixo de enfrada no eixo principal girando até encaixar correlamente.

§ - B
M 0-0 nio eixg principal.
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3.514
-

g %

Montar o garfo do grupo desmulliii_{‘.ador.

3.6 Montagem

Montar & ferramenta de levantamento 9996310 com ¢s bragos 9982831 nos eixos.

Corlar € remover.as cintas piasticas indicadas nas setas mantendo somente a que prende juntas as 3 hastes
de mudancas.

Lubrificar os relamentos dianteiros e os fraseiros {eixo de entrada/principal e eixo infurmsdiarios) com dlec,
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Lubrificar-a amueta de encosto da engrenagem da marcha & ré com graxa e montada encaixando no rebaixo
da carcaga, _ '
Montar a engrenagem da marcha a r& e afastita de encontrg 3 tarcaga para que ¢ rolamente <o 2ixo inter-
medidrio fique livre e ndo seja danificadop na instalacio dos eixos,

3.6.2

82



9996903

Montar as guias 5296903 na carcaga sem as poreas.
Ferramentas: 9996603

3.8.3
Cuidadosamente levantar o conjunto de eixos em direcdo 2 carcaga.
Baixar o5 sixos até que as hastes de mudangas encaixem nos furss na zarcaga.

Cuidado! Haste de mudangas do grupo desmuttiplicador.

364

Montar as porcas {A} nos guias.
Notal Aperfar as porcas manualmente, deixande 5 mm ¢a supericie de contato.
3.6.5

Remover dos eixos os trés bragos 9998631 de levantamentc do suporte 8896510,
Girar & caixa de mudancas meia volta.
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Lubrificar os anéis de vedacio da tampa traseira do eixo principal corn Slec.
Montar 2 tampa e apeftar os parafusos afternadamente com torque de 40 + 5 Nm.

Notal Pocara haver difficuldades na montagem das tampas do eixo intermedidrio e 4o eixo principal.
EspzcificagGes: 40 £ 5 Nm
Equipamento especial: 1159794

3.6.7

Montar a tampa.do eixo intermediario com o calgo de requlagern.

O calgo de regulagem deve ser 0,10 mam mais finc do gue o $aigo que foi removido durante a desmontagem.
Montar os parafusos e-apenaos alternadamente com um torque de 40 = 5 Nm.

Espacificacdes: 40 = 5 Nm

3.6.8

Colocar um novo anshtrava no separador do eixo motor da bomba,
Pransar o eixo no separador.
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Centralizara engrenagem da marcha & ré e montar os relamentos de agulhas lubrificados com Glec.
Verificar se 2 arruela de encosto esta centralizada,

3.6.1a
Lubrificar com ¢lec os rofamentos do eixg da marcha 3 ré.

3.6.114

Montar o eixo da e'ngrenagem da marcha & ré na carcaga usando um marelo Pplastics,
A -superficie do separador n3a deve estar mais que 4,15 mm acima da superficie da Larcaga,

3.6.12

Girar a caixa de mudancas.

Remover a ferramenta de levantamento 9996610 & 0s 2 guias 9896503.

Montar o eixo mater da bomba de dleo com a arruela de encosto e -0 eixs afravés da aruela-rava usando
uma haste de bronze & um marelo piastico,

Verificar se ¢ eixo de acionamerito esid beriy o, levantando a engrenagem da bomba de dlea.

3.6.13 o

Bater com cuidadg na pista externa do relamento do eixo da eftrada na carcaga

da embreagem de forma que entre no furo.

Em seguida, pressionar a pista externa para baixo da borda da superficie da carcaca da embreagem.

Ferramentas: 9956175
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Aplicar um cordad de silicone na superficie de contato da caixa basica com a carcaga Ja embreagem.
Moniar o im3 no lugar.

Lubrificar com graxa o vedador da haste do émbolo e da heste do grupo desmultiplicad-r.,

Silicone, PN 3092340
Graxa, PN 1161983

3.8.15

Montar a carcaga da embreagem na caixa basica, Certificar-se de que 0s pinos-guia antrem em seus furos
na carcaga da embreagem. Verificar se os garfos seletores movem-sa faciirneate nos rabaixos Ja carcaga da
embreagem.

3.8.16

Apertar os parafusos da carcaga da émbreagem allemadamente com torques de 200 + 25 Nm {M16} e
75 = 10 Nm (M12).

Equipamento especial: 1159795

Especificagbes: 75 £ 10 (M12) 200 + 25 {M186)
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Remover o. refentor da tampa do eixo de entrada. T v
Ferramentas; 8592337

3.5.18
Limpar a tampa do eixo de entrada.

3.8.19

Montar o retentor na tampa com o instalador 9998590, '

Notal Presncher com graxa Pav 11 61963 metade do espago entre o5 fdbios do relenior
Tentar ndo deixar graxa no anef de feltro.

Graxa, PIN 1161983,
Ferramentas: 9995580

Montar um caigo de regulagem gque $&ja 0,10 mm mais fino do que o que estava no rolamento quando fai
removido. : '

Montar uma nova junta,
Notal Ndo fubrificar a Jurita,
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3.6.21

Nota! Preenchero espaco enire os lébios do vedador com graxa PIN 1161983,

Certificar-se de que o £ixo ndo esid danificado,
Montar um novo vedader usando o instalador 9994113,
Nota! Cenificar-se de Yue o vedador ndo foi danificado na hasie do mboto do grupo. desrmultipliicador

Ferramenias: 8994113 _
Equipamento especial 1161963

3822
Montar 2 tampa. _
Apertar os parsfusos altemadamente com um torque de 50 £ 5 Nm,

.i Cerlificar-se de que a tampe sefa montada centralizada no eixo de entrada para evitar danes no refen-
Ator
F

Especificagdes: 50 5 Nm
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3.6.23

Nota! Antes de montar os anéis de vedagéc, lubrificar as ranhuras do émbolo.com graxa P/N 1161963,

Nota! Antes de montar o pistao, certificar-se de que n8o ha rebarbas na pega.
Limpar o cilindro do grupo desmultiplicador, '

Verificar se-o cilindro n3o esta danificado.

Montar novos andis de vedagdo ne cilindro do gruipo desmultiplicador.

Montar 0s novos vedadores (1) e a cinta de.apoio {2} no émbolo.

Graxa, P/IN 1181963

3.6.24 -
c %
ia; -
A. Parafuso
B. Embolc

C. Cilindro do grupo desmultiphcador -

Lubrificar os vedadores e o cilindro com graxa PN 1161963.

Inserir-o émbolo no cilindre do grupo desmuitiplicador.

Notal A superficie plana do'émboio deve estar voitada para © cfindro do grupo desmultiplicador.

Graxa, PIN 1161963
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3.6.25

Moritar ¢ cilindro do grupo desmultiplicador com o émbolo.

Apertar os parafusos altérnadamente com toque de 40 £ 5 Nm.

Notal C tade chanfrado do cilindro devers estar voltado para a tampa do eixc de entrada.

Equipamento especial: 1159784
Especificacbes: 40+ 5 Nm

3625

Montar urm noveo parafuso no &mbelo e apertdio com torque de 50 £ 5 Nm.
Eguipamento especial: 1159794

Especificacdes 50 + 5 Nm

3.8.27

2

¥ 1189794

Montar ¢ plugue e apertalo cam forgue de 70 +10 -5 Nm.
Equipamento especiat 1159704
Especificagdes: 70 +10 -5 Nm

3.8.28
Girar a caixa de mudangas meia volta. .

3.6.25

Montar os fixadores das hastes de mudangas e aplicar um torque de 40 + 5 N
Equipamenio especial: 1159794
Especificagdes: 40:'t 5 Nm
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3.6.30

9996917

Montar o parafuso 9986517,

Mover a luva de engate do grupo desmuitiplicador para frerite. Montar o detentor de 208i¢E6 da grupo desmul-
tiplicador.

Ferrarmnentas: 9395817

3.6.31
Engatar uma marcha {por exemplo, a 2° marcha) e girar 03 eixos pelo menos 20 volias.

3.6.32

9996947,

Montar o relogio comparador 9989876 no suporte 9955947,

Substituir o pino de fixacao do suporte 8996947 por um parafuso (M1OX150 mm) e porca.
Montar o parafuso em um dos fures rescados na tampa.

Zerar o refégio e marcar o ponto de medigic.
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Notal A ponta de contato do refdgio comparador 9989876 deve tocar a engrenagem solar,
Ferramentas: 9996947

3.6.33

Girar a caixa de mudangas meia volia.

Levaniar a ponta de conlato do relogio comparador e girar o eixe 20 voltas.
Ler e anotar o valor da folga axial do eixo pringipal fio. ponio de medigso,

3.6.34 i

Remover a tampa do eixo de enfrada e selecionar um calgo de regulagem que fornega uma blga de

Q10 -0,18 mm.

Montar o calgo de regulagem e apertar os parefuscs de tampa alternadamente em 2 estagios, primelro com
terque de 20 Nm e depois com 50 Nm.

Equipamento especial: 1158784
Especificacies: 20 ¢ 50 Nm

3.8.35
Repetlr a mediGao e verificar a folga,

36.36
Virar a caixa de mugangas e girar ¢s eixos pelo menos 20 voltas.

3.6.37

0896847

Transferir o relogic comparador para o 2ixo intermedigrio.
Zerar o reldgio comparador e margar o ponto de mediczo,
Feramentas: 9956947

3.6.38

Virar a caixa de mudangas mefa volta.

Levantar 2 ponta de contate do reldgio comparador 2 girar os eixos. pelo menos 20 voitas.
Ler & anotar o valor da folga axial do eixo infermedidrio no ponto de medigio.

3.6.39
Repetir a madigio e verificar a folga.
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1840
Remever as ferramentas 9996947 2 9996617, o
Montar ¢ parafuso remavido da tampa traseira do eixo principal e aplicar um torgue de 50 Nm.

3.641

Lubrificar os noves anéis de vedagio com Slec e montar o tubo de distribuicdo de Gleo com uma nova ammuela-
frava.

3.642

Engatar a marcha fenia e certificar-se de que a marcha engatada anteriormente estela selecionada,
Apficar um torgue de 250 = 30 Nm,

Especificaces: 250 + 30 Nm

Ferramentas: 9986480
Equipamento especial: 1158795
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3.843

Montar a fuva no eixo mofor da bomba.
A Secc torneada inferior da luva deve ficar voltada para baixo.

3.6.44

Maontar a bomba de dleo e o3 tubes utilizando os novos anéis “O"ubrificados com Gleo,

Apertar os parafusos, gue fixam a bomba de dleo & a ancoragem do tubo de Sleg, alternadamente com urn
torque de 40 £ 5 e os parafusos do flange da bomba de Glec com um torque de 20 + 3 Nm.

Certificar-se de que osanéis de vedacgio nao foram danificados.
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Nota! O tubo de sucpdo de dlec deve ser pressionade para a2 base inferior (fundo) da caixa de mudangas de
forma.que ele fique fivre das engrenagens, anfes dos parafusos seram apertados.

Espacificagdes: 40 2 5 Nm
20 +3 Nm
Equinamento aspecial: 1159794

3.6.45

Limpar a carcaga removendo tedo o Sleo existente.
Aplicar um ¢ordao de siticone PiN 3092340 na superficie de contato da caixa basica.

Sificone: P/N 3092340

3.6.46

- 9996479
9996925

9996876

o -

Moentar os guias 9896876 na carcaga. Montar a carcaga do grupa redutor.
Baixar e fixar a haste do ¢ifindro do grupc redutor e as engrenagens ptanetaras.
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Apertar os parafuses da carcaga do gaupo redutor. Aplicar um torque de 75 £ 10 Nm.

Nota! Certificar-se de que os trds guias eslejam corretamente montados pa caixa bdsica e na carcaga oo
grupo redutor.
Nota! Apertar prireiro.os parafusos dos pinos guias.

Ferramentas: 9998479 9996876 0996925
Equipamento especial: 1150794
Especificacdes: 75 £ 10 Nm

3.647
Remover as ferramentas 9996876, $95847¢ e 9996925,
Ferramentas: 5996479 QOSBR76 0996925

3.6.48
Montar ¢ sensor do-grupo redutdr allo & baixo com os pinos.e ajunta.
Notal Centificar-se de que & caixa de mudangas esteja na posigdo neutra.

3.6.45.

Mentar o sensor do grupo desmultiplicador conforme ag marcagdes feitas durante a desmontagem.
Notal Aplicar silicone P/N 3092340,

Silicone, PN 3092340

3.6.50 .
Aplicar silicone P/N 3052340 na caixa basica, onde a caixa seletora serd montada.
Silicone, P/N 3082340

3.8.51

Montar a caixa seletora nos guias e apertar os parafusos alternadaments com torque de 75« 0 Nm.
Equipamento espesial 1155794

Especificagdas: 75 .10 Nm-

3.6.52
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Montar o valvula de bloquaio do grupo redutor com silicone P/N 3092340 na superticie de contato .
Pressionar em direg20:3 superficie de contalo da carcaga quando os parafusos forer apertados.
Aplicar um torque de 20+ 3 Nm.

Siiicone. P/AN 3092340
Equipamento especial; 1158794
Especificagdes: 20 2 3 Nm

3.6.53

Montar o garfo da embreagem e aplicar um forque de 140 = 25 Nm.
Equipamanio especial: 1159795

Especificacies: 140 + 25 Nm

3.8.54
Moniar os outros tubos de ar:

3555
Remover a caixa de rmudangas do cavalete e remover as ferramentas.

3.6.58

Mentar a véluia do grupo desmuitiplicador com novos aniéis “O” e os fubos.
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Aplicar um torque de 6,5.x 1,5 Nm,
Equipamento espaciat: 1159794
Especiﬁca;ées: 8,51 1,5Nm

3.7 Executara operagic 43172-1. Caixa de mudangas, instalagio,

Abastecer o dleo da caixy de Mudangas apds a instalagap.

Para maiores informacses sobre qualidade do dleo e quantidade conswitar as'Publicacdes de Senvigo do
Grupo.175: '

3.8 Teste de rodagem

3.8.1

O leste deve ser realizado em uma longa subida, com o veiculo carregado e {racionando.

98



Caixa de mudancas, manual

Nota! Como as Hustragbes utiizadas nas Pubﬁcagdes de Servigo sdo vélidas para diversas variantes, certos
detalhes podem ser aierentes da variante em quesido. No entsnto, as informagdes essenciais apresentadas
nas flustracdes séo pracisas.

Generalidades

Fabricante..... Voivo

Tipo..... VI22148 VTO2214B VT25148
VTO2514 VT2814B YTO28145

Nimero de marchas
Atrente..... 14
Aré.. 4
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Peso sem dleo...., 330 kg

-Comprimento VTO2814B8/CD40B-0.... 1086

mm

Relag&o de engrenagem

Marchas V722148 | VTO2214BVTO2514B | VT2514B/vi2814B VTO28148
8HS 1:1 0.80:1 11 0,80:1
6LS 1,25:1 1:1 1,25:1 11
5HS 1,53:1 1,23:1 1,53:1 1,20:1
5.8 1,81:1 1,531 1,91:1 1,51:1
4HS 2,38:1 1,911 2,38:1 1,871
iLs 2,97:1 2,38:1 2.97:1 2,34:1
3HS 3,75:1 3,00:1 3,75:1 2,991
3LS 4,58:1 3.75:1 4,68:1 3,75:1
2HS 5,74:1 4,60:1 5,74:1 4,51:1
218 7.16:1 5744 7,16:1 5,65:1
1HS 8,82:1 7.15:1 "8,92:1 7.02:%
LS 11,13:1 8,921 11,13:1 8,78:1
CHS 13.51:1 10,54:1 13,16:1 10,35:1
CLS 18,86:1 13,16:1 16,41:1 12,9611

RHRHS 3,22:1 2,581 3,22:1 2,541

RHRLS 4,02:1 3.22:1 4,02:1 3.18:1

RLRHS 12,00:1 9,69:1 12,08:1 9,50:1

RLRLS 15,06:1 12,001 15,08:1 11,9111

Folga axial, eixos
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Eixo intermediario

Eixo principal..... 0,12 -0,18 mm

Eixo intermedidrio..... 0,12 -0,18 mm

Folga axial, anéis-trava

Eixo de entrada. . max. 0,05 mm
Eixo intermediario. . max. 3,10 mm

Eixo principal (sincronismo da 1a/2a

marcha)..... max. 0,13 mm

Bomba de dleo
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Folga axial..... max. 0,20 mm

1 Folga entre os componentes da bomba.....
méx, 0,20 mm

{ Valvuia de alivio de pressao 1

Comprimento da mola, sem carga..... 28,3 mm

Valvula de alivio de pressao 2

1 Comprimento da mota, sem carga...., 68,8 mm

Forgas de prensagem

(FX10 N)
Min Max Nota
Eixo de entrada 5
Roflamento, pista interna. ... '
Eixo pringipal 5
1 Rolamento, pista interna... .
Eixo principal 25 20

Todas as luvas de controle.....
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- Eixo principal

PIN voltado para a parte

Engrenagem solar._... 1 12 traseira da caixa de mudanceas
Eixo principal
Cubo, super-marcha - marcha & ré..... 25 20
Eixo intermediario 5
Rolamento, pista interna,
Eixo intermediaric 20 40
Engrenagem P1 e desmultiplicador....,
Eixo de saida
Flange..... L 12
Eixo de saida 8
Rolamenta.....
Eixo de saida 8
“Engrenagem dupla PSS.....
Carcaca da caixa basica: 4
Marcha 3 ré.....
Eixo de acionamento da bomba 5.3 5
Marchas..... '
Marcha & ré 5
Bucha.....
Torques de aperto
Caixa de mudancas basica
Roscs N Nota
Bujdo, drenagem de éleo.. M26x1,5 3545
Terminal de respiro de ar, enchimento de oleo..... M26x1,5° - Min. 2 voltas, 45° para
cima.
Carcaga da embreagem -~ carcaca da caixa Mig 25025
basica.....
Carcaca da caixa basica - Garcaga ¢o grupo M12 B5£10

_redutor.....
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Bomba de dleo - carcacga da caixa bisica. ... M10 505 Parafusos com cabeca
escareada devem ser
_ apertados primeiro
Tampa, eixo de entrada...., M1G 5015 Apertar diagonalmente
Tampa, eixo principal..... M10 4045 Apertar diagenalmente,
{ Tampa, eixo intermedidrio.._. M10 405 Apertar diagonaimente,
| Prisioneire, carcaca da embreagen, ... M8 B+1.5
Arruelas de fixaggo, suporte do garfo..... M10 4045
Parafuso, garfo de | iberagdo..... Mi4. 120
+20f 40

Vidro de nivei de dleo..... M26x1,5  35:5 Nommaimente ndo deve
ser removido.

Porca, eixo prindipal..... MB0x2 40040 Travado com marca
central da pungdo na
ranhura do eixo,

Tubo de alimentagio de éleo, ... M32x1.5 250240

Suporte, tubo de sucgao..... M10 40z5

Fiange, tubo de sucgio..... M8 2043

Bujao, fure do sensor ds temperatura. ..., M16x1,5 1642

Sensor de temperatura..... M18x1,5 182

Placa de isolamento actstico..... M6 712

Caixa seletora
Rosca Nm Nota

Caixa seletora - carcaga da caixa basica..... K12 75210

Valvula de blogueio.. .. MB 10+1,5

Cilindro de bloguefo..... M6 10#1.,5

Blogueio da posigao de marcha/Blogueio da M18x1,5 4024 Calgo de regulagem

ré..... ‘Ppara a folga de
0,05_-_0,10 mm 1o carne
1@ caixa seletora,

Bujgo..... M18x1,5 2515

Interruptor da luz de ré.... M18x1,5 405

Parafusg, solenéide..... M3 10%1,5

Parafuso (regulagemy..... M10 2515
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Resfriador de éleo, poreas..... M22 5518 Porcas marcadas com
torque de aperto,
Grupo redutor
Rosca Nm Nota

Vélvula de blogueio..... M8 2013

Parafuso do pistao., . M10 4025

Parafuso trava do garfo-sejetor..... Mi6xt 757 Travado por rebite na

. ranhtra.

Tampa (tomada de forga)..... M12 4015

Sensor do velocimetro... .. M18x1,5 2545
| Porca, flange..... M60x2 400 Travado por rebite na

; ranhura.

Cilindro do griipo redutor - carcaga do grupo M10 4045 Apertar diagonalmente.

redutor.....

Tampa do dilindro do grupa redutor M10 4045

{dianteira/traseira). ...

Protetor, filiro.de 6ieo..... Mi0 5015 Utifizar novos

paralusos.

[ Bujdo, tampa de filtre ge dleo... . M12x1.5 16£2

Placa de isolamento acGstico... ., M6 7£2 VT26514B/VTOR8148
Grupo desmultiplicador

Rosca Nm Nota

| Citindra do grupo desmuttipiicador - carcaca da 10 4045 Apertar diagonaimente,

embreagem.....

Parafuso do pistao..... M0 505

Paratuso oo, valviia refé, .. M10x1,5 1220

Valvula relé ... MB 6,341,5

Sensor LP..... M18x1,5 3545

Sensor do grupo desrrultiplicador..... M18x1.5 3545

Bujéo do cilindro do grupe desmiuitiplicador ... Mzex1,5 75 /

+10
Hb 5
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