03-26 V183, Bomba de redutor

Funcao

A bomba de redutor aspira redutor do tanque de redutor, filtra e forma pressdo para o
redutor que, entdo, ¢ alimentada ao dosador de redutor.

A bomba de redutor ¢ uma bomba de diafragma acionada eletricamente com um filtro
para limpeza do redutor. A bomba de redutor ¢ aquecida usando-se liquido de
arrefecimento do motor a temperaturas externas baixas a fim de descongelar o redutor ou
impedi-lo de congelar.

Unidade da bomba

Bloco de valvulas

Filtro de redutor

Tampa

Conexdes para liquido de arrefecimento
Ventilagao

Bujao sobre a valvula de alivio

Conexao para conector elétrico
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10. Motor elétrico para bomba de diafragma

A ilustracdo abaixo mostra uma se¢do através do bloco de valvulas vista de baixo.

O redutor ¢ aspirado através da admissao (1) e filtro de redutor no bloco de valvulas (3) e,
depois, através de um canal (6) para a camara da bomba onde a pressao do redutor ¢
formada. Se a pressdo de redutor exceder 13 bar na bomba, a valvula de alivio (5) e a
valvula de retencao (7) se abrem reduzindo a pressao do redutor na bomba. A quantidade
de redutor bombeado para o dosador de redutor pode ser variada regulando-se a
velocidade do motor elétrico entre 800 e 3500 revolugdes por minuto.

Se o redutor congelar dentro da bomba em temperaturas externas baixas quando nao
estiver em funcionamento, o que acontece a aprox. -11°C, ha um elemento amortecedor
(4) no bloco de valvulas que ¢ comprimido quando o redutor se expande durante o
congelamento.
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7. Valvula de retengdo

A ilustracdo abaixo mostra uma secdo através do bloco de valvulas vista de angulo lateral.

O redutor ¢ aspirado através da entrada de admissao (1) e via uma valvula de admissao (2)
para a camara da bomba, onde a pressao do redutor ¢ formada por meio do diafragma da
bomba (3). O redutor pressurizado passa através da valvula de escape (4) e via o canal (5)
para o filtro de redutor, que esta localizado embaixo do bloco de vélvulas. Se a pressao
excede 13 bar, a valvula de alivio se abre via a porta (6). Depois que o redutor passou pelo
filtro de redutor, ele ¢ bombeado para fora via a porta (7) e a saida (8). A pressao do
redutor foi reduzida e ¢ de cerca de 10 bar.
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9. Suporte do filtro de redutor embaixo do bloco de valvulas

O filtro de redutor (1), que esta localizado embaixo do bloco de valvulas, deve ser
substituido de acodo com o intervalo de inspec¢do especificado. Se o redutor congelar
dentro da bomba em temperaturas externas baixas quando nao estiver em funcionamento,
0 que acontece a aprox. -11°C, ha um elemento amortecedor (3) no suporte do filtro que ¢
comprimido quando o redutor se expande durante o congelamento. Uma bolsa de vedagao
(2) protege o elemento amortecedor, isto €, previne que ele entre em contato com o
redutor. O elemento amortecedor e a drea em sua volta sdo ventilados através de uma
valvula de diafragma (4).
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